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1. PREAMBULA

Na etapie przygotowywania oferty, zobowigzuje sie potencjalnego Wykonawce do zapoznania sie z:

a) catoscig Materiatow Przetargowych,

b) zapoznania sie ze wszystkimi szczeg6tami wymagan Zamawiajacego,

¢) warunkami fizycznymi, prawnymi, srodowiskowymi, itp. dotyczacymi przedmiotowej inwestycji,

d) zapoznania sie ze szczegbtami dotyczgcymi plac budowy (itp. sytuacja geologiczna, warunki klimatyczne,
hydrologiczne, powierzchniowe, dostep, zakwaterowanie, urzadzenia, personel, energia, transport, woda,

itp.).

Czynnosci te Wykonawca przeprowadzi we wtasnym zakresie i na wiasny koszt.

Wskazane jest by w trakcie przygotowania oferty Wykonawca dokonat wizji lokalnej w celu
zapoznania sie z warunkami lokalnymi, lokalizacja obiektu i infrastruktura.

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatdéw, maszyn
i urzadzen, za montaz i uruchomienie , za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami
specyfikacji technicznych, programem zapewnienia jakosci, projektem organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenia rob6t. Decyzje Inspektora Nadzoru
dotyczagce akceptacji lub odrzucenia materiatow, maszyn i urzadzen bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w kontrakcie, ofercie Wykonawcy, dokumentacji projektowej i w specyfikacjach
technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni
wyniki badan materiatbw maszyn i urzadzen , tolerancje normalnie wystepujgce przy produkcji i przy
badaniach materiatow, wtasne doswiadczenia zawodowe , wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pOzniej, niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w Dokumentach Przetargowych, a o ich
wykryciu winien poinformowac¢ Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego. Zamawiajgcy dokona odpowiednich
poprawek i uzupetnien lub interpretacji. Btedy i opuszczenia niezgtoszone beda uwazane jak bfedy
i opuszczenia w dokumentacji Wykonawcy.

Dokumentami przetargowymi sa:
Projekt wykonawczy, przedmiary robét oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

W przypadku réznic w zapisach w/w dokumentéw zawsze nalezy uznawac¢ za wigzace zapisy widniejgce w
projekcie wykonawczym inwestycji.
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2. WSTEP

2.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru rob6t Budowlanych sg wymagania
ogoblne dotyczgce wykonania i odbioru rob6t polegajgcych na modernizacji i remoncie pomieszczen w
budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu Badawczego, OG w Sosnowcu.

2.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robot zawartych w projekcie rozbudowy obiektu.

Inwestor: PANSTWOWY INSTYTUT GEOLOGICZNY ’ ]
— PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY, ODDZIAL. GORNOSLASKI
Ul. Krélowej Jadwigi 1, 41-200 Sosnowiec

2.3. Zakres robot objetych STWiORB

Spis dziatéw STWIORB wraz z klasyfikacjg wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV).
Wymagania ogélne zawarte w STWIORB dotyczg wszystkich rob6t budowlanych (zaréwno rozbiérkowych
oraz remontowych) i nalezy je stosowa¢ w powigzaniu ze szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

KOD CPV :

Nazwy i kody grup, klas i kategorii robdt dotyczg stosowania Wspolnego Stownika Zamoéwien przez
zamawiajgcych w Unii Europejskiej. Wspdlny Stownik Zaméwien jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug
i rob6t budowlanych stworzonym na potrzeby zamowien publicznych

45000000-7 Roboty budowlane

2.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej STWIORB sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Uzyte w STWIORB wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

— Budowa — wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego,

— Budowla - kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak: drogi,
sieci techniczne, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu oraz fundamenty, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw
sktadajacych sie na cato$¢ uzytkowa.

— Data Rozpoczecia — oznacza date rozpoczecia Robét i date przekazania Wykonawcy placu budowy.

— Dokumentacja projektowa — oznacza dokumentacje, zawierajgcg réwniez Rysunki, stanowigca
zatgcznik do Specyfikaciji.

— Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po
jego zakonczeniu.

— Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego,
wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami stanowigcy urzedowy dokument przebiegu Roboét
budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania
robot, rejestrowania dokonywanych odbioréw Robét, przekazywania polecen i innej korespondenciji
technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawca i Projektantem..

— Inzynier - osoba prawna lub fizyczna, w tym réwniez pracownik Zamawiajagcego (wyznaczona przez
Zamawiajgcego, o ktérej wyznaczeniu jest poinformowany Wykonawca), odpowiedzialna za
sprawowanie kontroli zgodnosci realizowanych robét budowlanych z Dokumentacjg Projektowa,
STWIORB, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Warunkéw
Kontraktowych (Umowy)..

— Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.
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Ksigzka Obmiaroéw / Rejestr Obmiarow - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z
ponumerowanymi stronami stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét
w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w Ksigzce Obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Laboratorium uprawnione - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatow oraz robét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjag Projektows i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Obiekt budowlany — sg to state i tymczasowe budynki lub budowle stanowigce baze techniczno-
uzytkowa wyposazong w instalacje i urzadzenia niezbedne do spetnienia przeznaczonych funkgcji
Odpowiednia (bliska) zgodnosc¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju Rob6t budowlanych.

Oferta — oznacza dokument zatytutowany oferta, ktéry zostat wypetniony przez Wykonawce i zawiera
podpisang oferte na Roboty, skierowang do Zamawiajgcego.

Plac budowy — - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim Robo6t oraz inne
miejsca wymienione w Kontrakcie jako tworzace czesc¢ terenu budowy.

Podwykonawca — oznacza kazdg osobe wymieniong w Umowie jako podwykonawca, lub
jakgkolwiek osobe wyznaczong jako podwykonawca, dla czesci Robét; oraz prawnych nastepcow
kazdej z tych osob.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wyko—nawcy przez Inspektora
Nadzoru , Kierownika Projektu, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji Robot lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.
Protokét odbioru ostatecznego — oznacza Swiadectwo Wykonania Rob6t po ich catkowitym
zakonczeniu.

Przedmiar Robét — oznacza dokumenty o takiej nazwie (jesli sg) objete Wykazami witaczone do
Dokumentaciji projektowej, stanowigcy zatacznik do Specyfikacji istothych Warunkéw Zaméwienia.
Przedstawiciel Wykonawcy — oznacza osobe, wymieniong przez Wykonawce w Umowie lub
wyznaczong w razie potrzeby przez Wykonawce, ktéra dziata w imieniu Wykonawcy.
Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja.

Rekultywacja - Roboty majgce na celu uporzadkowanie i przy-wré-cenie pierwotnych funkciji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Roboty - oznaczajg Roboty State i Roboty Tymczasowe lub jedne z nich, zaleznie co jest
odpowiednie.

Roboty State — oznaczajg roboty state, ktére mogg by¢ zrealizowane przez Wykonawce wedtug
Umowy.

Roboty Tymczasowe — oznaczajg wszystkie tymczasowe roboty wszelkiego rodzaju (inne niz Sprzet
Wykonawcy) potrzebne na Placu Budowy do realizacji i ukohczenia Robot Statych oraz usuniecia
wszelkich wad.

Rysunki — cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedgcego przedmiotem robot.

Specyfikacja — oznacza dokument zatytutowany Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia w
postepowaniu przetargowym, w ramach ktérego zawarta zostata Umowa pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajgcym.

STWIORB (Specyfikacja techniczna, ST, OST, SST) — oznacza dokument zatytutowany Specyfikacja
techniczna wykonania i odbioru robét.

Sprzet Wykonawcy — oznacza wszystkie aparaty, maszyny, pojazdy i inne rzeczy, potrzebne do
realizacji i ukonczenia Robdt oraz usuniecia wszelkich wad. Jednakze Sprzet Wykonawcy nie
obejmuje Robét Tymczasowych, Sprzetu Zamawiajgcego (jezeli wystepuje), Urzadzen, Materiatow,
lub innych rzeczy, majgcych stanowic¢ lub stanowigcych czes¢ Robot Statych.

Sprzet Zamawiajacego - oznacza aparaty, maszyny, pojazdy (jesli sg) udostepnione przez
Zamawiajgcego do uzytku Wykonawcy przy realizacji Rob6t jak podano w Specyfikacji; ale nie
obejmuje Urzadzen, jeszcze nie przyjetych przez Zamawiajacego.

Strona - oznacza Zamawiajacego lub Wykonawce, w zaleznosci jak tego wymaga kontekst.
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— Umowa — oznacza Akt Umowny, Warunki Szczegdlne Umowy, Warunki Ogélne Umowy, Oferte
Wykonawcy wraz z zatgcznikami, specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robé6t, dokumentacje
projektowa, Rysunki, Wykazy, i inne dokumenty (jesli sg) wskazane w Akcie Umowy.

— Urzadzenia — oznaczajg aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowié lub stanowiace cze$¢ Robot
Statych.

— Wykazy — oznaczajg dokumenty tak zatytutowane, wypetnione przez Wykonawce i dostarczone wraz
z Ofertg i wigczone do Umowy. Dokumenty te moga zawiera¢ Przedmiar Rob6t, dane, spisy oraz
wykazy stawek i/lub cen.

— Wykonawca — oznacza osobe(y) wymieniong(e) jako wykonawca w Akcie Umowy oraz prawnych
nastepcow tej osoby(6b).

— Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robo6t zwigzanych 2z budowa,
modernizacja/przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

— Zatacznik do oferty — oznacza wypetnione strony zatytutowane zatgcznik do oferty, ktore sag
zatgczone do Oferty i stanowig jej czes¢.

— Zamawiajgcy — oznacza osobe, wymieniong jako Zamawiajgcy w Akcie Umowy oraz prawnych
nastepcow tej osoby.

— Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robo6t zwigzanych 2z budowa,
modernizacja/przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

2.5. Cel i zakres inwestycji

Przedmiotem opracowania jest projekt modernizacji i remontu pomieszczen w budynku
Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu Badawczego, OG w Sosnowcu,
zlokalizowanego na dzialce o nr ew. 4477, obreb 11, pod adresem: ul. Krolowej Jadwigi 1, 41-200
Sosnowiec, w czesci budynku uzytkowanej przez instytut.

Prace budowlane i remontowe ogranicza sie do wnetrz budynku i obejma: niezbedne demontaze i
rozbiérki, wzmocnienie istniejagcych stropdw Akermana pod projektowany system regatow przesuwnych dla
reorganizowanych pomieszczen archiwum i biblioteki, czesciowa wymiane oraz uzupetnienia posadzek w
niektérych pomieszczeniach, remont i odnowienie istniejacych posadzek (w tym klatki schodowej),
modernizacje i remont pomieszczen sanitarnych, wykonanie fragmentéw $cian z ptyt g-k, wykonanie
czesciowych okfadzin $cian z ptyt g-k oraz paneli akustycznych, wykonanie czesciowych sufitow
podwieszonych, czgsciowg wymiane stolarki drzwiowej (z zamontowaniem 2 szt. nadprozy typu L-19 w
istniejacym murze), wykonanie detali architektonicznych, prace malarskie i wykonczeniowe, dostawe i
montaz mebli typu laboratoryjnego w pomieszczeniach preparatorni, dostawe i montaz mebla recepciji,
dostawe i montaz rolet typu ,blackout” w pomieszczeniu sali wyktadowej.

2.6. Zakres ochrony konserwatorskiej

Budynek Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu Badawczego OG w
Sosnowcu nie jest objety ochrong konserwatorska.

2.7. Roboty tymczasowe i towarzyszace

Zakres Robot tymczasowych obejmuje:

Prace towarzyszace:

- utrzymanie w czystosci i porzadku stanowiska roboczego,

- wykonanie czynnosci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego,

- transportowanie w poziomie na potrzebng odlegtos¢ i w pionie na potrzebng wysokos¢ materiatow i
elementow i wszelkiego sprzetu pomocniczego niezbednych do wykonania robdét,

- zniesienie lub wyniesienie poza obreb obiektu materiatéw, osprzetu oraz gruzu
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uzyskanego z rozbieranych elementéw i ztozenie w ustalone z Inspektorem Nadzoru miejsce,

- segregowanie i sortowanie materiatow i wyrobdw i wyrobéw nowych lub rozebranych, na terenie
budowy lub w sktadowisku przyobiektowym,

- obstugiwanie sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- sprawdzanie prawidtowosci wykonania robot,

- usuwanie wad i usterek oraz naprawianie uszkodzen, powstatych w trakcie wykonywanych robét, a
zawinionych przez bezposrednich wykonawcéw,

- oczyszczenie naprawionych, uzupetnionych lub wymienionych elementéw,

- wykonanie niezbednych zabezpieczen bhp na stanowiskach roboczych oraz wywieszenie znakéw
informacyjno - ostrzegawczych wokot strefy zagrozenia,

- przygotowanie materiatow,

- zabezpieczenie przed zniszczeniem urzadzen stanowigcych wyposazenie obiektu,

- niezwtoczne oczyszczenie zabrudzonych elementéw obiektu

- wywdz na sktadowisko zapewnienie utylizacji gruzu powstatego na skutek prowadzonych robét

2.8. Ogédlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacja techniczng (STWIORB), oraz przepisami prawa budowlanego i sztuka budowlana.

Bezpieczenstwo

W zwigzku z przeprowadzaniem prac remontowych w istniejgcym budynku bezwzglednym obowigzkiem
wykonawcy jest zapewnienie bezpieczenstwa dla pracownikéw Instytutu i oséb przebywajacych w obiekcie.
Obowigzkiem Wykonawcy jest réwniez takie przeprowadzanie prac, aby umozliwi¢ swobodng prace
instytutu.

W zwigzku z powyzszym prace nalezy wykonywa¢ odpowiedniej kolejnosci. Umozliwi to min.
skoordynowanie wykonywania prac z koniecznos$cig przesuniecia znacznej ilosci mebli i wyposazenia
ruchomego oraz zmian organizacji pracy pracownikéw instytutu, a takze koordynacje wytgczen czesci
instalacji, niezbedng do przeprowadzenia remontu. Dodatkowo nalezy zatozyé prowadzenie wiekszosci prac
po nominalnych godzinach funkcjonowania instytutu (po godzinie 15.00).

Wymaga sie, aby przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracowat i przedstawit do akceptacii
Zamawiajgcemu i Uzytkownikowi harmonogram robdét wraz z opisem ich prowadzenia i szczegotowym
opisem zabezpieczen. Bez uzyskania akceptacji wyzej opisanego harmonogramu i opisu prowadzenia prac,
prace nie beda mogty zostaé rozpoczete. Wszystkie uzyte materiaty stuzace zabezpieczeniu prowadzonych
prac muszg odpowiadac aktualnie obowigzujgcym normom.

Wymagania dot. oznakowania terenu budowy zostaty opisane w dalszych punktach.
Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji rob6t (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest odpowiedzialny za
ochrone rob6t oraz mienia inwestora przekazanego razem z placem budowy.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy byly w zadowalajgcym stanie, przez caly czas, do momentu
odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien
rozpoczg¢ takie roboty, jednak nie pozniej niz w 24 godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robét z
winy Wykonawcy.

Zgodnos¢ robot z PW i STWIORB

Projekt wykonawczy (PW) i Specyfikacje Techniczne (STWIORB) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora (np. protokoty koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania)
stanowig o zaméwionym zakresie i sg integralng czescia umowy, a wymagania
w nich zawarte sg obowigzujagce dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedow w PW lub ich pomija¢. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
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Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PW i STWIORB.

Dane okreslone w PW i w STWIORB uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatdw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie
bedg w petni zgodne z PW lub STWIORB i wptynie to na zmiang parametréw wykonanych elementéw
budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi, w ciagu 14 dni, przed ustalonym w umowie terminem przekazania
terenu budowy nastepujgce dokumenty:
— os$wiadczenia 0s6b funkcyjnych o przyjeciu obowigzkéw na budowie (kierownik, budowy, kierownicy
robot),
Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowa.
W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy dzienniki budowy wraz ze wszystkimi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Wskaze punkt poboru wody
i energii elektrycznej, punkty osnowy geodezyjnej. Wykonawca wykona z materiatdw wiasnych i usunie
nieodptatnie opomiarowanie punktow poboru medidbw w sposdb uzgodniony z dostawcg (uzytkownikiem
obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystagpienia i prowadzenie rob6t Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego, tablic informacyjnych i ostrzegawczych — w miare potrzeb podswietlanych. Inspektor
nadzoru inwestorskiego okresli niezbedny sposéb ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie
prowadzonych robét nie podlega odrebnej zaptacie.

Zaplecze budowy

Bedzie organizowane na terenie nalezacym do Inwestora. Wszystkie szczeg6ty dot. tego zagadnienia
zostang przekazane Wykonawcy w momencie przekazania Wykonawcy terenu budowy.

Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robo6t
od daty rozpoczecia do daty zakonczenia rob6t i przekazanie obiektu Zamawiajgcemu. Wykonawca bedzie
utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby
obiekt lub jego elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien
rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

Powiagzania prawne i odpowiedzialnos¢ prawna. Stosowanie sie do ustalen prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowaé wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace oraz przepisy
(wydane przez odpowiednie wtadze miejscowe), ktore sg w jakichkolwiek sposéb zwigzane z robotami oraz
musi by¢ w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wiasnosci i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczgcych: wykorzystania opatentowanych
rozwigzan projektowych, urzadzen, materiatow lub metod. W sposo6b ciggty powinien informowac Inspektora
Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odpowiednie dokumenty.

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne to w catosci obcigzg one
Wykonawce.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
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Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej lub
prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem rob6t lub brakiem koniecznych
dziatah ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej to
Wykonawca, na swdj koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnosé. Stan uszkodzonej, a naprawionej
wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne oraz musi
uzyska¢ od odpowiednich wtadz, bedacych witascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji o ich
lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania rob6t wtasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzadzen.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisy ochrony

Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

— podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepiséw i norm dotyczacych
ochrony s$rodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub
wiasnosci prywatnej i spotecznej, a wynikajacych ze skazenia srodowiska, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania;

— miat szczegolny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprzet nie
moze powodowaé zniszczen w sSrodowisku naturalnym. Optaty i kary za przekroczenia norm,
okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych srodowiska, obcigzajg Wykonawce;

— wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robét, a wynikajace z zaniedban w czasie realizacji
robét, obcigzajg Wykonawce.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie wolno
stosowa¢ materiatdbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od dopuszczalnego.
Wszystkie materiaty uzyte do rob6t muszg mie¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
Srodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia za zgodg Inwestora, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Inwestor. Utylizacja
materiatow szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy i nie podlega dodatkowej
optacie.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci na terenie
budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach
mechanicznych. Materialy fatwopalne beda sktadane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedg na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami
uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym jego
dziatalnoscia przy realizacji rob6t przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiadaé bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie powstaty
w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji robét Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw dotyczgcych bhp. W szczegolnosci
Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowie 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
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bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kosztorysowe;.

Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i
wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu,
nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora
Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na Swiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich rob6t w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

3. MATERIALY

3.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacije dotyczace proponowanego zrédta
wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie Swiadectwa badania jakosci w celu zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Zatwierdzenie jednego materialu z danego Zzrédta nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrddta w sposob ciggty spetniajg wymagania STWIORB w czasie prowadzenia robét.
Jezeli materialy z akceptowanego zrédta sg niejednorodne lub niezadawalajgcej jakosci, Wykonawca
powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej
samej partii materiatu w celu zachowania tych samych wtasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu
eksploatacji.

3.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie materiatow
z jakichkolwiek zrédet miejscowych wiaczajgc w to zrodia wskazane przez Inspektora Nadzoru i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek zrddta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach Umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
Umowy lub wskazan Inspektora Nadzoru.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.

3.3. Réwnowazne stosowanie materialow, maszyn i urzadzen

Gdziekolwiek w dokumentach Zamawiajgcego powotane sg konkretne urzadzenia, maszyny, materiaty lub
ich producenci, przyjmuje sie ze nie sg one wigzace i majg one jedynie charakter informacyjny i przyktadowy.
Karty katalogowe (jesli sa) maja jedynie charakter pomocniczy w celu okreslenia parametrow i
charakterystyki pracy poszczegélnych urzadzeh. Dopuszcza sie zastosowanie innych réwnowaznych
urzadzen o parametrach pracy i charakterystyce nie gorszej niz okreslono w kartach katalogowych

Dopuszcza sie zastosowanie urzadzen, armatury réwnorzednych tj. o rownych lub lepszych parametrach
technologicznych, o réwnych lub lepszych parametrach materiatowych, zapewniajacych réwng lub lepsza
trwatos¢ i niezawodnos¢ oraz réwne lub mniejsze zuzycie energii elektrycznej, z okresem gwarancji co
najmniej 5- letnim liczgc od daty podpisania koncowego protokotu odbioru robdét..
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Dopuszcza sie zastosowanie materialtdbw réwnorzednych tj. o roéwnych lub lepszych parametrach
technicznych, o réwnych lub lepszych parametrach materiatowych, zapewniajgcych réwna lub lepsza
trwatos¢ i niezawodnosg.

3.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Whbudowanie materiatéw bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko liczac
sie z tym, ze roboty nie zostana przyjete i nie bedg zaptacone.

3.5. Inspekcja wytworni materiatow i elementow

WytwoOrnie materiatéw i elementéw, zarédwno przed jak i po akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego,

mogg by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami

STWIORB.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewnic:

— wspotprace i pomoc Wykonawcy,

— wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sie proces produkciji
materiatéw przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

3.6. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakosé i wtasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatdw musi sie
odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materialu oraz w sposéb skutecznie
zabezpieczajgcy przed dostepem oséb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw
powinny by¢ po zakonczeniu rob6t, doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

4. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB, PW i STWIORB.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione
i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robot,
do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

5. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t i na wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezgco i na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6.1. Wykonanie prac z podziatem na etapy
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Planuje sie realizacje inwestycji w jednym etapie.

Ze wzgledu na konieczno$¢ przeprowadzenia prac w funkcjonujgcym budynku, nalezy je wykonywac¢ w
odpowiedniej kolejnosci. Umozliwi to min. skoordynowanie wykonywania prac z koniecznoscig przesuniecia
znacznej ilosci mebli i wyposazenia ruchomego oraz zmian organizacji pracy pracownikow instytutu, a takze
koordynacje wytaczen czesci instalacji, niezbedng do przeprowadzenia remontu. Dodatkowo nalezy zatozy¢
prowadzenie wigkszosci prac po nominalnych godzinach funkcjonowania instytutu (po godzinie 15.00).

Projektowana kolejnos¢ wykonywania prac remontowo — budowlanych:

1. Piwnica, tacznie z poziomami instalacji wod-kan oraz c.o.

2. Piony instalacji wod-kan oraz c.o., przy czym zawsze musi pozosta¢ co najmniej jedna funkcjonujaca
tazienka;

3. Parter — potudniowa czes¢ budynku (bez holu gtéwnego) tacznie z prowadzeniem sieci rozdzielczej
instalacji elektrycznych;

4. Parter — po6tnocna czes¢ budynku, z holem gtdbwnym (podczas prac w holu gtéwnym zostanie
zorganizowane tymczasowe wejscie do budynku od strony podwérza);

4. Pietro +1;

5. Wymiana grzejnikéw na pietrze +2;

6. Termin remontu klatki schodowej nalezy uzgodni¢ z Inwestorem (preferowany w dni wolne od pracy
Instytutu, np. w tzw. diugi weekend).

6.2. Ogélne zasady wykonania roboét

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania i ukonczenia Robét okreslonych zgodnie z Kontraktem oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru i do usuniecia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy Urzadzenia i Materialy oraz Dokumenty Wykonawcy
wyspecyfikowane w Kontrakcie, a takze niezbedny Personel Wykonawcy i inne rzeczy i ustugi (tymczasowe
lub state) konieczne do wykonania robét.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosci punktow
wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego
przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robdt zostang poprawione, przez Wykonawce na wiasny
koszt.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownosé, stabilnos¢ i bezpieczenstwo wszystkich dziatan
prowadzonych na Terenie Budowy, oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie Dokumenty Wykonawcy oraz
takie projekty kazdej czesci skiadowej Urzadzen i Materiatéw, jakie bedg wymagane, aby ta czes¢ byta
zgodna z Kontraktem.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatah do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych
obszaréw, jakie moga by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inzynierem Kontraktu jako obszary
robocze.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od wszelkich
niepotrzebnych przeszkdd oraz bedzie przechowywat w magazynie, lub odpowiednio rozmiesci wszelki
Sprzet i nadmiar Materiatow.

Wykonawca wytyczy roboty w nawigzaniu do punktéw, linii i pozioméw odniesienia sprecyzowanych w
Kontrakcie lub podanych w powiadomieniu Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne usytuowanie wszystkich czesci rob6t i naprawi kazdy btad
w usytuowaniu, poziomach, wymiarach czy wyosiowaniu Robot.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pézniej niz w
terminie wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robét.

Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit Wykonawca.

6.3. Uwarunkowania realizacji robot

Nadrzednym wymogiem dla Wykonawcy jest zapewnienie bezpieczenstwa dla pracownikow Instytutu i oséb
przebywajacych w obiekcie patrz punkt. 2.8.

6.4. Szczegétowy Harmonogram Realizacji Robot
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Wymaga sie, aby przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracowat i przedstawit do akceptacji
Zamawiajgcemu i Uzytkownikowi harmonogram robét wraz z opisem ich prowadzenia i szczeg6towym
opisem zabezpieczen. Bez uzyskania akceptacji wyzej opisanego harmonogramu i opisu prowadzenia prac,
prace nie bedg mogty zosta¢ rozpoczete. Wszystkie uzyte materiaty stuzace zabezpieczeniu prowadzonych
prac muszg odpowiadaé aktualnie obowigzujagcym normom.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zatrzymania prac Wykonawcy gdy zostanie stwierdzone, iz w wyniku
jego dziatan warunki leczenia pacjentdw i pracy szpitala pogorszyty sig.

6.5. Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w umowie PW, STWIORB, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na
budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie poézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.

W przypadku op6znien realizacyjnych budowy, stwarzajgcych zagrozenie dla finalnego zakonczenia robot,
Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

7.1. Zasady kontroli jakosci i robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzagdzenia
niezbedne do prowadzenia kontroli robét. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg
okreslone w STWIORB i normach koniecznych, do wykonania robé6t zgodnie z PW

7.2. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce
usunigte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajgcego bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

7.3. Badania i pomiary

Wszystkie  badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z  wymaganiami  norm
i instrukcji. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez
Inspektora. Wyniki przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane na kazde zgdanie Inspektora
nadzoru.

7.4. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pbzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Zamawiajgcemu na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

7.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego
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Inspektor bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i rob6t z wymaganiami STWIORB na podstawie wynikéw
dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykaza, Zze raporty wykonawcy nie sg
wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan. W tym przypadku
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan poniesie Wykonawca.

W przypadku powtarzania sie niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez Wykonawce, Inspektor moze
wprowadzi¢ staty, niezalezny nadzé6r nad badaniami. Koszt tego nadzoru poniesie Wykonawca.

7.6. Atesty jakosci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w
STWIORB. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sa wymagane przez STWIORB, kazda partia
materiatu dostarczona na budowe winna posiadac atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiadac¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi. Materiaty posiadajace atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym
czasie. Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde
zgdanie.

7.7. Dokumenty budowy
Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Inwestora i Wykonawce w okresie

trwania budowy. Obowigzek prowadzenia dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku

budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia

i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonywane trwatg technika, w porzadku

chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika,

opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczeg6lnosci:

— date przyjecia i zakres obowigzkéw 0s6b funkcyjnych na budowie,

— date przyjecia placu budowy,

— date rozpoczecia robot,

— uzgodnienia przez Inspektora PZJ i harmonograméw robét,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdélnych elementéw robdt,

— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

— uwagii polecenia Inspektora,

— daty wstrzymania rob6t z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

— zgloszenia i daty odbioru robét zanikajgcych, ulegajgcych  zakryciu, czesciowych
i koncowych odbioréw robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w PB i PW,

— dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

— dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robdt,

— dane dotyczgce jakosci materiatéw oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem autora badan,

— wyniki préb poszczegébinych elementéw budowli z podaniem kto je prowadzit,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedstawione

Inspektorowi do akceptaciji.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem stanowiska ich

przyjecia. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do ustosunkowania sie

do jego tresci.
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Ksiega obmiaru robot

Jest wymagana dla omawianej inwestycji. Stuzy jako narzedzie pomocne i niezbedne do weryfikacji prac
Wykonawcy oraz dokonania odbioru czesciowego. Szczegéty patrz pkt. 7.1

Dokumenty laboratoryjne

Atesty materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i wyniki badan sporzadzone przez
Wykonawce bedg stanowic zatgcznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie takze:

— decyzje o pozwoleniu na budowe,

— protokét przekazania placu budowy,

— protokot — szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie,

— inwentaryzacje geodezyjne powykonawcze,

— harmonogram budowy,

— umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

— protokéty odbioru robot,

— protokdty z narad i ustalen,

— dowody przekazania materiatow z demontazu, dowody utylizacji materiatow z demontazu podlegajace
utylizacji,

— korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zyczenie Inwestora.

8. OBMIAR ROBOT.

8.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z PB, PW
i STWIORB, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robo6t i
terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.

Wyniki obmiaru wpisywane beda do Ksiegi obmiaru robét. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie)
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z
czestoscig wymagang do umownych ptatnosci.

8.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajgce czytelng skale, jednoznacznie
okreslajgca wykonany pomiar.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajag badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robét.

8.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem roboét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.
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8.4. Wykonywanie obmiaru robét

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane bedg w sposob zrozumiaty i

jednoznaczny. Wykonany obmiar robo6t zawiera¢ bedzie:

— podstawe wyceny i opis robot,

— ilo$¢ przedmiarowa robo6t (z kosztorysu ofertowego),

— date obmiaru,

— miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu
pomocniczego,

— obmiar rob6t z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:
dtugosc¢ x szeroko$¢ x (gtebokos¢ / wysokos€) x ilos¢ = wynik obmiaru,

— ilos¢ robot wykonanych od poczatku budowy,

— dane osoby sporzadzajgcej obmiar i czytelny podpis

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Rodzaje odbiorow

Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom robét, dokonywanym przez Inspektora:

— odbiorowi robét zanikajacych,

— odbiorowi czesciowemu elementdéw robét — podstawa do wykonania ptatnosci czesciowych
— odbiorowi koncowemu, ostatecznemu,

— odbiorowi pogwarancyjnemu.

9.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci rob6t  zgtasza  Wykonawca ~ wpisem  do  dziennika  budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidér przeprowadzony bedzie niezwtocznie, nie pdzniej
jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym takze
Inspektora.

9.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru robét dokonuje
Inspektor. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbi6r przeprowadzony bedzie niezwtocznie, nie pdzniej
jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora.

9.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Osiagniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy Inspektor nadzoru
inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajgcy
dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia
gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru i skiadzie
powotanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastapi nie pdzniej niz przed uptywem terminu
okreslonego w umowie.

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentoéw,
wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z PB, PW, PN i STWIORB. W
toku odbioru ostatecznego komisja zapozna sie z realizacjg robét, zwtaszcza w zakresie wykonania roboét
uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajgcych komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej PW lub STWIORB z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo oséb
i mienia, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w umowie. Odbidr ostateczny koAczy sie wydaniem Swiadectwa Przyjecia.

9.5. Gwarancje i rekojmie

Ustala sie, ze w okresie gwarancji i rekojmi

Wykonawca zobowigzany jest, na swoj wtasny koszt, miedzy innymi do:

przeprowadzania na wtasny koszt przegladoéw w ilosci co najmniej 2 razy do roku o ile producent danych
materiatow lub urzadzen nie zaleca dokonywania przegladéw gwarancyjnych czes$ciej, w terminie
okreslonym przez Zamawiajgcego, usuwania w uzgodnionym z Zamawiajgcych terminie ujawnionych wad w
przedmiocie umowy oraz wszelkich szkdd bedacych ich nastepstwem lub dostarczenia rzeczy wolnych od
wad, przeprowadzania napraw robét, ktére nie sa skutkiem niewtasciwej eksploatacji przez Zamawiajacego.
Wiasciwa eksploatacja to kazde dziatanie Zamawiajgcego realizowane zgodnie z przeznaczeniem danego
urzadzenia, maszyny, obiektu oraz zgodne z instrukcjami obstugi i konserwacji

Warunki dotyczace odpowiedzialnosci z tytutu rekojmi (5lat) i gwarancji (5 lat) okreslono w umowie na
wykonanie prac realizacyjnych.

9.6. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany
na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

9.7. Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ operat kolaudacyjny zawierajacy:
— Projekt powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi.
— Dziennik budowy — oryginat i kopie.
— Obmiar robét (jesli wymagany)
—  Woyniki pomiaréw kontrolnych (operaty geodezyjne).
— Atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw.
— Dokumenty potwierdzajace legalizacje wbudowanych urzadzen.
— Sprawozdania techniczne z préb ruchowych.
— Protokéty préb i badan.
— Protokéty odbioru robét zanikajacych.
— Rozliczenie z demontazu.
— Woykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi.
— Woykaz przekazywanych kluczy.
— Oswiadczenia 0s6b funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym.
Inne dokumenty wymagane przez Inwestora.
W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin tego
odbioru.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez Wykonawce do odbioru w terminie
ustalonym przez komisjeg.

10. PODSTAWY PLATNOSCI

10.1. Ustalenia og6ine

Podstawowym dokumentem rozliczeniowym jest oferta Wykonawcy zawierajgca cene ryczattowg na
wykonanie robot.
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Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone w
STWIORB i PW.
Cena oferty obejmowac¢ musi wszystkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytutu nalezytej oraz zgodnej z
umowa i zgodnej z obowigzujgcymi przepisami tgczng ceng robodt i innych swiadczen niezbednych do
realizacji przedmiotu zamoéwienia. Podstawg do obliczenia ceny oferty jest dokumentacja projektowa i
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.
Cena ryczaltowa powinna uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skiadajace sie na
wykonanie danej roboty opisanej w Dokumentacji Projektowej i zakresie robot tymczasowych i prac
towarzyszacych.
Cena ryczaltowa musi obejmowaé¢ w szczegolnosci:

¢ Robocizng bezposrednia

e Wartos¢ zuzytych Materiatow wraz z kosztami ich zakupu, sktadowania i Transportu

e Wartos¢ pracy Sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie Sprzetu na Teren Budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy)
Roboty geodezyjne — pomiary i wytyczenia
Roboty geologiczne
Koszt opracowania dokumentacji powykonawczej
Koszty posrednie, w sktad, ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw
zaplecza i laboratorium, koszty urzgdzenia, eksploatacji i likwidacji Terenu Budowy i zaplecza (w tym
doprowadzenie energii i wody, drogi itp.), koszty tymczasowego oznakowania Robét, wydatki na
BHP, ustugi obce na rzecz budowy, optaty dzierzawne, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robot,
koszty og6lne Wykonawcy, ubezpieczenia, itp.
Koszt rekultywaciji i uporzadkowania Terenu Budowy po zakonczeniu Robét.
Zysk kalkulacyjny, zawierajacy tez ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu Kontraktu w catym
okresie jego realizacji, tgcznie z Okresem Gwarancyjnym.
e Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Podstawag do wystawienia faktury za wykonanie robét bedzie potwierdzony (odebrany) przez Inspektora,
protokét wykonania i odbioru rob6t ustalony w oparciu o wykonane elementy rob6t w danej branzy.
Szczegbty rozliczenia Wykonawcy z Inwestorem regulujg zapisy umowy.

10.2. Koszty zawarcia ubezpieczen na Roboty

Koszty zawarcia ubezpieczen wymienionych w Warunkach Ogoélnych i Szczegdlnych Kontraktu ponosi
Wykonawca.

10.3. Warunki Umowy i wymagania ogélne STWIORB

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw Umowy i wymagan ogélnych zawartych w niniejszej
STWIORB obejmuje wszystkie warunki okreslone w wymienionych dokumentach, a nie wyszczegdélnione w
kosztorysie.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. z 1994r. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi
zmianami)

— Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz.U. z 1985r. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi
zmianami)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawi e dziennika budowy montazu i
rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz.U. z 2002r. Nr 108, poz. 953).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa pracy
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. z 2003r. Nr 47, poz. 401 z p6zniejszymi
zmianami)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r w sprawie szczegbtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego. (Dz.U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072 z p6zniejszymi zmianami)
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. 120, poz.
1126)

~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 (Dz.U.04.92.881).

22



ROBOTY ROZBIORKOWE

SZCZEGOLOWA
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

451-1
ROBOTY ROZBIORKOWE
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451. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

451-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono og6lne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z pracami rozbidrkowymi w trakcie realizacji inwestycji polegajacej na modernizacji i remoncie
pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu Badawczego, OG
w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow
budowlanych, roboty ziemne.
45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia.
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawag do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia rob6t zwigzanych z rozbiérkg. Szczegdtowy opis
elementéw do rozebrania przedstawia dokumentacja projektowa (rys. PW-RO-01_03) oraz dodatkowo w
formie ilosciowej przedmiar robot inwestycji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot omoéwiono w czesci ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5 specyfikacii
technicznej. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogdlne  wymagania  dotyczace  materiatbw ich  pozyskiwania i  sktadowania  podano
w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;j.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczagce sprzetu, jego uzytkowania oméwiono w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3
specyfikacji technicznej.

Roboty zwigzane z rozbiorka bedg wykonywane recznie i mechanicznie. Caty sprzet potrzebny na placu
budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i
oswietleniem. Wykonawca powinien postugiwaé sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogow
jakosciowych, ilosciowych i wymogéw bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robét sprzet nie
moze powodowac uszkodzen pozostatych, nie rozbieranych elementéw.

25



ROBOTY ROZBIORKOWE

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na $rodowisko i jakos¢ wykonywanych rob6t.

Przypomina sie o ograniczeniach w stosowaniu urzgdzen o wysokim poziomie hatasu. Urzgdzenia takie, jak
hydrauliczne mioty do kruszenia, mogg by¢ uzywane tylko przy spetnieniu okreslonych warunkéw.

Potrzebny sprzet:

—  Zuraw przenos$ny okienny,

Samochdéd samowytadowczy,

Samochéd skrzyniowy,

— Kontener na odpady powstate w wyniku prac rozbiérkowych.

4. TRANSPORT

Ogéblne wymagania dotyczgce transportu oméwiono w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacii
techniczne;j.

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatéw z rozbiérek musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich
srodkdw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiorkowych.

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robét rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany do kontenerow
znajdujgcych sie na terenie budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu i wywozony na
autoryzowane wysypiska. Wybér srodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisdéw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiardw tadunku i innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie
usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét oméwiono w czesci
~Wymagania ogolne” pkt 5 specyfikacji techniczne;.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:

— upewni¢ sie, ze wszystkie instalacje zostaty odtgczone od zasilania w spos6b prawidtowy,

— miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

— zapoznac¢ pracownikow z programem rozbiérki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robét rozbiorkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne zabezpieczenia w
miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbiorki nalezy ogrodzi¢ w
sposéb uniemozliwiajgcym przedostanie sie os6b nieupowaznionych w obreb prac rozbiérkowych i
oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo dobr i os6b. Odpowiada
tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktére
Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i
Inwestorem.

5.3. Roboty rozbiérkowe

W zakresie prac rozbiérkowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie roboty majgce na celu wykonanie zalozen
okreslonych w dokumentaciji projektowej dla niniejszej inwestyciji.

Przy prowadzeniu prac rozbiérkowych nalezy szczegélnie zwrdci¢ uwage i zadba¢ o bezpieczenstwo
pracownikow obiektu oraz os6b w nim przebywajgcych. Prace rozbiérkowe odbywajg sie w funkcjonujgcym
budynku.

Zakres planowanych robét obejmuje rozbiérke i demontaz wskazanych elementéw budynku. Rozbiorke
wskazanych elementéw planuje sie w celu przygotowania obiektu do realizacji projektu przebudowy. Prace
rozbiérkowe beda wykonywane na etapie przebudowy przedmiotowych czesci budynku.

Fragmenty do wyburzenia pokazano w czesci rysunkowej dokumentaciji projektowej. Rys. PW-RO-01_03
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Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy powiadomi¢ Zarzadce budynku a teren objety
rozbiérkami nalezy zabezpieczy¢ i ogrodzi¢, w celu niedopuszczenia 0s6b nieupowaznionych w obreb
zagrozenia. Prace nalezy prowadzi¢ stopniowo, aby w jak najwigkszym stopniu ograniczy¢ skutki wyburzania
elementow budynku (nie dopusci¢ do zawalania sie fragmentéw budynku).

Prace rozbiérkowe w obiekcie nalezy przeprowadzi¢ recznie specjalnie do tego przystosowanymi
narzedziami budowlanym. Przed rozpoczeciem rozbidrki nalezy odigczyé wszelkie instalacje i media.
Miejsca odtaczenia, wytgczniki, zawory winny znajdowacé sie poza obrebem robét budowlanych.

Rozbiérke oscieznic drzwiowych i okiennych oraz konstrukcyjnych elementéw drewnianych wykonywacé
recznie przy uzyciu narzedzi mechanicznych.

Roboty powinny by¢ prowadzone tak, aby nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego obiektu oraz tak,
aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato utraty statecznosci i przewrdcenia sie innego
fragmentu konstrukcji. Niedopuszczalne jest dokonywanie rozbiérki przez podkopywanie lub podcinanie
konstrukcji od dotu. Niedopuszczalne jest okresowe gromadzenie wiekszych ilosci materiatow i gruzu na
stanowiskach roboczych.

INFORMACJA O MATERIALACH ODPADOWYCH Z ROZBIORKI | SPOSOBIE ICH
ZAGOSPODAROWANIA

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia gospodarki odpadami zwigzanych z prowadzonymi pracami —
w tym takze odpaddéw porozbiérkowych — jako wytwérca tych odpaddéw w rozumieniu art.3 ust. 3 pkt. 22
Ustawy o odpadach. Wykonawca w zakresie budowy, rozbiérki i innych prac powigzanych z inwestycjg jest,
zgodnie z art. 3 ust. 3 pkt 22 ustawy o odpadach, wytwo6rcg odpadoéw powstajgcych w wyniku swiadczenia
tych ustug. Jesli Wykonawca nie posiada na terenie danego powiatu prawa wytwarzania odpadéw, winien on
przed rozpoczeciem robét dopetni¢ obowigzkéw okreslonych w ustawie o odpadach.

Wykonawca powinien zwréci¢ sie do stosownych stuzb komunalnych o wskazanie miejsc wywozu
poszczegbinych elementéw z rozbidrki.

Podczas wykonywania prac rozbiérkowych powstang odpady zakwalifikowane zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206) do
grupy 17. ,Odpady z budowy, remontdéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej
(wtaczajac glebe i ziemie z terendw zanieczyszczonych)":

17 01 01 - Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw

17 02 03 - Tworzywa sztuczne

17 04 01 - Miedz, braz, mosigdz

17 04 05 - Zelazo i stal

17 04 09 - Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.

W czasie prowadzenie prac rozbiérkowych materiaty nalezy segregowac i oddziela¢ te, ktére mogg byc¢
wykorzystane jako surowce wtérne — np. metal, szkto.

W budynku nie sg wbudowane ani nie byty eksploatowane materialty szkodliwe (np. azbest) wymagajace
spetnienia szczeg6lnych wymogéw podczas rozbiérki i utylizacji. Po podjgciu decyzji o utylizacji materiatow
lub o wtérnym ich przetworzeniu nalezy przekazac je uprawnionemu podmiotowi, ktéry podda je procesowi
recyklingu. Materiaty, ktére nie mogg by¢ wykorzystane jako surowce wtérne nalezy przetransportowaé na
zorganizowane wysypisko $mieci — wskazane przez firme zatrudniong do wywozu odpadoéw.

Odbidr odpadoéw nalezy przewidzie¢ od strony wnetrza podworza.

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia
budowlane. Pracownicy muszg by¢ przeszkoleni w ramach bhp.

Rusztowania uzyte do prac rozbiérkowych muszg by¢ w dobrym stanie technicznym, a po ich montazu
zabezpieczone przed wywrdceniem.

5.4. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robét rozbiérkowych, Wykonawca winien oczyscic cata strefe objetg robotami oraz miejsca
w poblizu wykonywania prac.
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Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach. Z
tego tytutu Wykonawca ma obowigzek dokonaé natychmiastowej naprawy na wtasny koszt wszystkich szkod
uznanych w momencie odbioru robot.

5.5. Wywoz qruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robét rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody
ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska.

Materiaty, ktére nie mogg by¢ wykorzystane jako surowce wtdrne nalezy przetransportowaé na
zorganizowane wysypisko smieci — wskazane przez firme zatrudniong do wywozu odpadow.

Transport gruzu nalezy prowadzi¢ na biezagco w miare postepu robét rozbiérkowych. Nalezy przewidzie¢
transport samochodami ciezarowymi samowytadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem w
czasie jazdy, czy tez siatkg przed odrywaniem sie drobnych czesci lotnych.

Elementy nadajagce sie do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t oméwiono w czesci ,Wymagania ogdéine”
pkt 6 specyfikacji technicznej. Jakos¢ wykonywanych robét musi by¢ zgodna z wymogami ogéinymi ST oraz
dokumentaciji projektowe;j.

Kontrola jakosci robét podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania rob6t rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogéblne wymagania dotyczace obmiardéw robét oméwiono w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikaciji
technicznej.

Obmiar rob6t okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy. llo$¢ robét oblicza sie
wedtug sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej
specyfikacji i projekcie wyburzen.

Jednostkami obmiaru s3:

— dla robét rozbidrkowych i wyburzeniowych - [m?],[m?] i [m],

— dlawywozu gruzu i ztomu z rozbiérki - [m].

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t omoéwiono w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8
specyfikacji technicznej. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych. Celem odbioru
jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace rozliczen za wykonane prace oméwiono w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i
odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogélnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)
¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)
® Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z
dnia 19 marca 2003r).

e Ustawa o odpadach.
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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-1 PODLOZA | PODKLADY Z ZAPRAW | BETONU ORAZ KRUSZYW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale ST omoéwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych w
trakcie realizacji inwestycji polegajgcej na modernizacji i remoncie pomieszczen w budynku Panstwowego
Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokryc¢ i konstrukcji

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.

1.2. Zakres stosowania

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 tm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podtoze — warstwa zageszczonych materiatow sypkich

Podktad — warstwa wyréwnujgca lub spadkowa

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:

— warstw chudego betonu (podbetonu) o wymaganej grubosci pod fundamentami, stopami
fundamentowymi oraz posadzkami,

— posadzki betonowe w obiektach

— podtozy piaskowych pod projektowanymi konstrukcjami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$é z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt
1.5 specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
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Do wykonania elementéw betonowych moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiadac¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiada¢ Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materialu z danego zrédta nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrédta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrédto zaopatrywania
w materiaty. Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony
aktualnymi normami.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Kruszywo

Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami; granulaty winny by¢ czyste bez domieszek ciat obcych o
granulometrii 15/25 wg PN-EN-12620:2004.

Kruszywo powinno miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna spetniaé wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitna.

Cement

Do zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
1008:2004. Zaprawy budowlane zwykfe.

Marka zaprawy do wykonania podktaddéw i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatg techniczna.

Chudy beton

Beton powinien spetniaé nastepujagce wymagania: przygotowany na weZle betoniarskim
i dostarczony z swiadectwem zgodnosci z zatwierdzong przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia
betonu winna posiadaé¢ atest producenta oraz swiadectwo zgodnosci z recepturg. Wymagania co do
szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:20083, tj.: nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4% mrozoodpornosé
przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatodci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach
zamrazania

i rozmrazania.

Materialy do pielegnacji betonu

Do pielegnaciji betonowej warstwy wyrdwnawczej moga by¢ stosowane:
— folie z tworzyw sztucznych,
— wibknina

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$é wykonywanych robét i bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.
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Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do rob6t. Wykonawca
jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktérych
ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do robét korzysta¢ z nastepujgcego sprzetu:
— mieszarki do zapraw,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do betonu,

— przenosnych zbiornikéw na wode,

— drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

— polewaczek do pielegnacji betonu,

— elektronarzedzi.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacii
techniczne;.

4.2. Transport materiatéw

Cement luzem nalezy przewozic cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem. Cement i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.
Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.

Mase betonowg nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi naruszenia jednorodnosci masy, zmian w
sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukfadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju
konstrukcji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatdbw musi sie
odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie
zabezpieczajgcy przed dostepem 0sdb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego skiadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robét doprowadzone
przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
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Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2. Podloze i warstwy wyréwnawcze

Podloze - piasek zageszczony

Grunt nosny — piasek o okreslonej grubosci, uktadany warstwami i zageszczony na mokro wykonywa¢ wg
ST ,Roboty ziemne”.

Podklad betonowy

Podkiady z betonu pod tawy i stupy, posadzki wykonywac¢ zgodnie z ,SST - Betonowanie bez zbrojenia” wg
projektu konstrukcji.

Optymalng konsystencje betonu wyregulowac dodajac plastyfikator.

W miejscach okreslonych projektem wykona¢ podtoze ze spadkiem.

Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podfozem. Podtoze, na ktérym
wykonuje sie podktad zwigzany, powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
Warunkiem wykonywania podktadu cementowego jest temperatura powietrza nie nizsza niz 5°C w trakcie
oraz przez 3 dni po wykonaniu prac.

Zaprawe cementowg przygotowac przez mechaniczne zmieszanie skiadnikéw wedtug receptury okreslonej
przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mieé¢ konsystencje gestg (5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego).

Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu pomiedzy listwami kierunkowymi
wysokosci rownej grubosci podktadu. Stosowaé reczne lub mechaniczne zageszczanie z réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem powierzchni.

Przy zacieraniu powierzchni nie nawilza¢ podkfadu i nie naktada¢ drobnoziarnistej zaprawy.

W podktadzie cementowym wykonac¢ szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji
budynku i oddzielajace fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarami.

Wykona¢ szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie o gtebokosci réwnej 1/3-1/2 grubosci podktadu, dzielgc
powierzchnie na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36m° przy diugosci boku prostokata nie
przekraczajgcej 6 m. Na zewnatrz obiekiu pole miedzy szczelinami nie powinno przekraczac 5m? przy
najwiekszej dtugosci boku 3m.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad utrzymywaé w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folig polietylenowa
lub spryskiwanie wodg. miejscach okreslonych projektem wykonac¢ szlichte spadkows.

5.3. Mieszanka betonowa

Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych
otrzymanie betonu z atestem.

Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagana wielkosc
otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
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Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa
nalezy ukfadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke
betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od
12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowacé belki wibracyjne.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze

przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4. Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normag
PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inzynierowi wszystkich  wynikéw  badan dotyczacych  jakosci betonu
i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw technologicznych.

Badania powinny obejmowad:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjgc
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie
i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.6. Pielegnacja betonu

Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu
i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
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Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakonhczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie wodg co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tagczyt
z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywa¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczac¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

Polecenie catkowitej rozbiérki deskowania i stemplowania powinno by¢é dokonane na podstawie wynikow
badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony
do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.7. Wykanczanie powierzchni betonu

Rownos¢ powierzchni i tolerancja

Dla powierzchni betondéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rbwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnig, pekniecia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe
skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm a powierzchnia, na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany,

- rébwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukto$ci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajgce nierébwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio
po rozebraniu szalunkdéw,

- braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac, aby
otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i pordw,

Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnig nalezy obrzucié¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotng
szczotka, aby usungé powierzchnie szkliste.

5.8. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nos$nosci zatozonej
w projekcie technicznym. Podtoze winne byc¢ réwne, czyste
i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggly z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania og6ine” pkt 6 specyfikaciji
technicznej.
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6.2. Badania w czasie robét

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu

z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentow technicznych.

— Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg Ilub aprobatg techniczna,
w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg
okreslong wyzej.

— Na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora

budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny byc¢ przeprowadzane

w sposOb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegélnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

— stan poditozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw.

Prawidtowosci wykonania podktadoéw przez sprawdzenie:

— réwnosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowej
taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitéw wiekszych niz 2mm.

— odchylenia powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekraczac 2
mm diugosci taty i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia,

6.4. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robot, ktére
wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostac rozebrane
i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 sépecyfikacji techniczne;.
Jednostka obmiarowa podktadow betonowych i z materiatow sypkich jest m®.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru podkladow.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podktady nie powinny by¢ odebrane.

— podktady poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usunaé podktad i ponownie wykonac.

8.2. Odbior podiozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania podktadow.
Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ z
zanieczyszczenh.

37



PODLOZA | PODKLADY Z ZAPRAW | BETONU ORAZ KRUSZYW

8.3. Odbiér podktadow

Odbidr gotowych podktadéw przeprowadza¢ zgodnie z normg PN-62/B-10145 ,Posadzki z betonu i zaprawy

cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.

Odbidér nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot okresla

dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany

dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow

badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbior powinien obejmowaé sprawdzenie:

— wytrzymatosci podkiadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych probek
kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robét

— réwnosci podktadu

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu metrowej taty
i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

— prawidtowosci wykonania spadkéw.

Odbior gotowych podktadéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.

Cena 1 m® elementu obejmuije:

— dostarczenie materiatow,

— wykonanie elementu,

— wbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowej,

— pielegnacje betonu,

— roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,

— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu — Czes$¢ 1: Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu - Cze$¢ 3: Oznaczenie czasdw wigzania
i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu - Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-EN-197-1:2002 Skiad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-03264/2002 Konstrukcje  betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia  statyczne
i projektowe.

PN-90/M-47850Deskowania dla budownictwa monolitycznego.
Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur.
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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-2 BETONOWANIE BEZ ZBROJENIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sga wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot w trakcie realizacji inwestycji polegajgcej na modernizacji i remoncie pomieszczen w budynku
Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-0 obiektow budowlanych lub ich czesci oraz roboty w
zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢

45260000-0 i konstrukcji dachowych i inne roboty specjalistyczne

45262000-0 Specjalistyczne roboty budowlane inne, niz dachowe.

45262300-4 Betonowanie

45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST  dotyczg zasad prowadzenia robdt  zwigzanych
z wykonywaniem Kkonstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach
budownictwa inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie rob6t
zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— ukladaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacjg betonu,

— wykonaniem uzupetnien posadzki

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
,,Wymagania ogdélne", a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 tm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych i domieszek chemicznych.
Beton C20/25 - beton o minimalnej wytrzymatosci charakterystycznej oznaczonej na probkach walcowych
wynoszacej 20 MPa (prébka walcowa o wymiarach: srednica 15 cm, wysoko$¢ 30 cm).

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkdéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, kitdrg zdolny jest wchtong¢ beton, do jego masy w stanie
suchym.
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Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na probki betonowe.

Stopien _mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton é)od wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang Ry~ w MPa.

Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie Ry° - wytrzymatos¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-EN-206-1:2003.

Beton samozageszczalny - mieszanka betonowa zdolna do szczelnego wypetnienia deskowania, otulenia
zbrojenia i zageszczenia sie pod wtasnym cigzarem, bez uzycia wibratorow. Ten rodzaj mieszanki betonowej
charakteryzuje sie niskim wspoétczynnikiem w/c (stosunek ilosci wody do cementu), zwiekszong iloscig
superplastyfikatora, uzyciem cementu wysokiej klasy, dodatkiem pylu krzemionkowego oraz kruszywem o
mozliwie niskim punkcie piaskowym.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw podano w specyfikacji technicznej w czesci ,Wymagania ogéine”
pkt 2.

2.2. Skladniki mieszanki betonowej

Cement - wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN-197-1:2002.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkdw).

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany
jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujgcym
badaniom:

- 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3: 1996, PN-EN
196-6: 1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego musza spetniac
nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania - najpdzniej po uptywie 10 godzin. Przy oznaczaniu rbwnomiernosci zmiany objetosci:

— wg préby Le Chateliera - nie wigcej niz 8 mm,

— wg préby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen),
nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania w
cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajgcych sie rozgnies¢ w palcach i
nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usungC poprzez przesianie przez sito o boku oczka
kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos$¢ z normami, cement nie
moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:
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cement pakowany (workowany) - sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie

zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym

dachu i Scianach);

cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego

zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objetosci

cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do

czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajagce cement

przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazyndéw zamknietych powinny by¢ suche i

czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze

by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie terminu trwalosci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania
w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana

osobno w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych
i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegélne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byé na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny wykazywaé¢ wytrzymatos¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodng z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
— 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.
Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac¢ wylgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace gryséw
granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym wymaganiom:
— zawartos¢ pytéw mineralnych - do 1 %,
— zawartosc¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,
— wskaznik rozkruszenia:
dla gryséw granitowych - do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,
— nasigkliwosc¢ - do 1,2%,
— mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,
— mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okres$lona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwigkszenia wymiardéw liniowych ponad 0,1%,
— zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,1 %,
— zawartosc¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-
EN-1744-1:2000.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢  poszczegOlnych  frakcji w  stosie  okruchowym  piasku powinna sie  miesci¢
w granicach:
— do 0,25 mm —-14+19%,
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— do 0,50 mm — 33+48%,

— do 1,00 mm —53 +76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— zawartosc¢ pytow mineralnych - do 1,5%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okres$lona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

— zawartos$¢ zwigzkéw siarki - do 0,2%,

— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-
EN-1744-1:2000,
w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Plasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-EN-933-1:2000,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B0-6714.12,

- 0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-B-06714.13,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych

badan wg normy PN-EN-12620:2004 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgce reaktywnosci alkalicznej

w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-06712,

uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie

odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci

kruszywa wg normy PN-EN-1097-6:2002 dla korygowania receptury roboczej betonu.

Woda zarobowa - wymagania i badania.

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN-1008:2004.
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpac z wodociagéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

Domieszki i dodatki do betonu.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajagcym,

— przyspieszajgcym lub opdzniajagcym wigzanie,

— uplastyczniajgcym.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

— hapowietrzajgco - uplastyczniajgcych,

— przyspieszajgco - uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drég i
Mostéw oraz posiadac atest producenta.

Betony konstrukcyjne.
Wymagania szczegdtowe - Beton C25/30 samozageszczalny (wzmochienie stropu)

Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetniaé nastepujace wymagania:

- klasa wytrzymatosci na sciskanie C20/25, C25/30 lub wyzsza,

- mieszanka zageszczana i odpowietrzana pod wptywem wiasnej masy,bez pomocy dodatkowej energii

(wibraciji)

— mieszanki SCC to beton samozageszczalny,

- mieszanka zdolna do przenikania pod bardzo gestym zbrojeniem

— nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-EN-206-1:2003,

— mrozoodpornosé - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wigekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN-206-1:2003,

— wodoszczelnos¢ - wieksza 0,8MPa (W8)

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Materialy do szczelin dylatacyjnych.

Wktadki dylatacyjne tricomerowe lub elastomerowe.
Podmiotowe wkiadki dylatacyjne powinny spetnia¢ wymogi zawarte w aprobatach technicznych. W
zalezno$ci od umiejscowienia stosowac jako wkiadki konstrukcyjne lub dla szczelin roboczych.
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Podstawowe wymagania:

— wytrzymatos¢ na rozcigganie [ N/mm2] > 10

— wydtuzenie przy zerwaniu [%] > 350

— wytrzymatosé na rozdzieranie [N/'mm2] > 8

— twardos¢ wg Shore'a 62 + 5

— zmiana wtasnosci przy kontakcie z bitumami (28 dni, 700C] [%]
— wytrzymatosé na rozcigganie < = 20

— wydtuzenie przy zerwaniu < = 20

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,,Wymagania ogolne" pkt 3 specyfikacji technicznej
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory
muszga mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywaé wytacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych..

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce srodkéw transportowych podano w czesci ,,Wymagania ogdlne" pkt 4
specyfikacji technicznej.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw.
gruszek). llos¢ ,,gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$é betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu
lub innych srodkoéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. - przy temperaturze +15°C,

— 70 min. - przy temperaturze +20°C,

— 30 min. - przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne zasady wykonania robot podano w czesci ,,Wymagania ogo6lne" pkt 5 specyfikacji techniczne;.
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptaciji projekt organizagciji
i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.1. Wymagania ogélne.

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegbétowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujacej:

— wybdr sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposéb betonowania,

— sposOb transportu mieszanki betonowej,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu fgczenia betonu w tych przerwach,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— sposab pielegnacii betonu,

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos$¢
wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdélnosci:

- prawidtowos$¢ wykonania rusztowan, deskowan, usztywnieh pomostéw itp.,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnosc¢ wkladek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosé otuliny
(3cm),

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
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- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp,

- prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementow wbudowanych w betonowg konstrukcje
(kanatow, wpustéw, saczkow, kotw, rur itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN-206-1:2003 i PN-B-06251
(norma wycofana bez zastgpienia).

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac¢ sie wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST wymagania.

Dozowanie skladnikéow

Dozowanie skiadnikbw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z
doktadnoscia:

— 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

— 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujagce wode i ptynne domieszki powinny by¢é sprawdzane co najmniej raz
w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikbw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Beton samozageszczalny moze by¢ podawany pompa do betonu.

Nalezy zwrdci¢ uwage by otwory przez ktére bedzie podawana mieszanka nie bylty od siebie odsuniete o
wiecej niz 7 metrow.

Nalezy wykona¢ otwory odpowietrzajgce by umozliwi¢ prawidiowe utozenie mieszanki.

W miejscach trudno dostepnych takich jak naroza nalezato by wykonaé dodatkowe otwory przez, ktére
mozna bedzie podaé¢ mieszanke.

Wszystkie wewnetrzne elementy kidére moga spowodowaé zmniejszenie przekroju nalezy uwzglednic
podczas aplikacji i tak jg zaplanowac¢ by mieszanka mogta swobodnie sie przemieszczadé.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy ~w  betonowaniu nalezy  sytuowaé w  miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢é uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by prostopadita do powierzchni
elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze sSwiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych
okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

PowyZzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odbywac¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu.

Wymagania przy pracy w hocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.
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Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczyc
miejsce robot za pomocag mat lub folii.

Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju no$nego, podpdr) nalezy wykonac
wedlug  projektu  technologicznego  deskowania,  opracowanego na  podstawie  obliczen
statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢é sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

- szybkosc¢ betonowania,

- sposoOb zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukciji,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,

- zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

- wykazywaé¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan mozna
uzy¢ desek z drzew iglastych lll lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢
jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie mozna zastosowac
potaczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy zwréci¢
szczegblng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek
i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementdéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢é wg wymagan
dokumentaciji projektowe;.

Usuwanie deskowan i rusztowan

a) Usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wymagang
projektem wytrzymatos$c¢, stwierdzong na prébkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi metodami badan.

b) Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposob wykluczajacy uszkodzenie powierzchni
rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.

¢) Usuwanie podpér, dzwigaréw i innych elementéw konstrukcji nosnych moze by¢ dokonane po usunieciu
deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidtowosci wykonania rozdeskowanych fragmentéw konstrukgcji.
Usuwanie podpér rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywotaé szkodliwych
naprezen we wznoszonej konstrukciji.

d) Usuwanie deskowan zabetonowanych stropéw przeprowadza¢ przy zachowaniu nastepujacych zasad:

- usuniecie podpér deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod betonowanym stropem jest
niedopuszczalne,

- podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu moga by¢ usuniete tylko czesciowo, gdyz pod
wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4 m i wiekszej powinny by¢ pozostawione stojaki w odlegtosci
nie wiekszej niz 3 m,

- catkowite usuniecie deskowania stropéw lezgcych nizej moze nastgpi¢ pod warunkiem osiggniecia przez
beton tych stropéw zatozonej w projekcie wytrzymatosci,

e) Przy usunieciu deskowan nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:
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- usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszacych obcigzenia od ciezaru konstrukgji
dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajacej nieuszkodzenie powierzchni oraz
krawedzi elementow, jezeli projekt nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie,
- usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton:
» dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa
w stropach i 2 MPa w Scianach,
» dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych temperatur - 17,5
MPa w stropach i 10 MPa w $cianach,
» dla belek i podciggbw o rozpietosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci betonu,
= dla konstrukcji nosnych o rozpietosci powyzej 6 m - 100% projektowanej wytrzymatosci betonu.
- deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzi¢ starannie,
czy nie wymagajg naprawy lub wymiany uszkodzonych elementéw, pokry¢ Srodkami zmniejszajgcymi
przyczepno$é betonu,
- ostateczny sposo6b rozdeskowania uzgodnic z projektantem.

Wykonanie podbetonu (podioza)

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nos$nosci zatozonej
w projekcie. Podtoze winno byc¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggly z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci ,,Wymagania ogélne" pkt 6 specyfikacji techniczne;.

6.2. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac
prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 proébka na 100 zarobdw,

— 1 prébka na 50 m® betonu,

— 3 probki na dobe,

— 6 probek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukciji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie
krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania i
zageszczania po 3 probki o ksztaicie regularnym lub po 5 probek o ksztafcie nieregularnym, zgodnie z
normg PN-EN-206-1:2003.

Prébki trzeba przechowywaé¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-
EN-206-1:2003.

Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez badac na probkach wycietych z konstrukgiji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu
po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Prébki nalezy
przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN-206-1:2003.
Zaleca sig bada¢ mrozoodpornosc na probkach wycietych z konstrukcji.
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Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN-206-1:2003 liczba prébek reprezentujgcych dang
partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skiadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularnych
0 grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm.

Probki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN-206-
1:2003.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukgciji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-EN-206-1:2003, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu
i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie skfadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowej,

— badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN-206-1:2003:

Rodzaj badania Metoda badania wg Termin lub czestos¢ badania

1) Badanie cementu

SS:S?;(?W gtzaa’rzgéwci)%jzeatgigci PN'Ej';lV 196-3 Bezposrednio przed uzyciem
betonu - obecnosci grudek PN-EN 196-6 kazdej dostarczonej parti
- wytrzymatosci PN-EN 196-1

2) Badanie kruszywa - sktadu

ziarnowego PN-EN 933-1
jw. - ksztattu ziaren PN-EN 933-3 jw.
- zawartosci pytow PN-EN 933-9
- zawartosci zanieczyszczen PN-B-06714/12
- wilgotnosci PN-EN 1097-6

Przy rozpoczeciu robot i w
jw. 3) Badanie wody PN-EN-1008:2004 przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia

4) Badanie dodatkow i domieszek PN-EN-934-2:2002

. - beton wzorcowy
jw. i ! . . PN-EN-480-1:2006
oznaczenie czasu wigzania PN-EN-480-2-2006
Badanie |Urabialnos¢ PN-EN-206-1:2003 Przy rozpoczeciu rob6t
mieszanki
jw. Konsystencja jw. Przy projektowaniu recepty i 2
razy na zmiane roboczg
jw. Zawarto$¢ powietrza jw. jw.
Badanie |1) Wytrzymato$¢ na Sciskanie na jw. Po ustaleniu recepty i po
betonu probkach wykonaniu kazdej partii betonu
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2) Wytrzymatosc¢ na sciskanie - PN-EN-12504-4:2005 W przypadkach technicznie
badania nieniszczace PN-EN-12504-2:2002 uzasadnionych

Po ustaleniu recepty, 3 razy w
jw. 3) Nasigkliwosé PN-EN-206-1:2003 | okresie wykonywania konstrukcji
i raz na 5000 m3 betonu

jw. 4) Mrozoodpornosc¢ jw. jw.

jw. 5) Przepuszczalnos¢ wody jw. jw.

6.3. Tolerancja wykonania

Wymagania ogdlne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne.

Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuznych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami scian lub stupéw.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci r6znoimienne w stosunku do
uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjgé
dziatania korygujace.

System odniesienia

Przed przystgpieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetg osnowag
geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementow konstrukcji
zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-02/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Fundamenty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz:

— +10 mm przy klasie tolerancji N1,

— +5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie
powinno by¢ wieksze niz:

— =20 mm przy klasie tolerancjiN1,

— +15 mm przy klasie tolerancji N2.

Stupy i Sciany

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stup6éw i $cian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi
pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

— 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— =5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupéw i $cian w planie
w stosunku do stup6w i $cian sasiednich nie powinno by¢ wieksze niz:

— +15 mm przy klasie tolerancji N1,

— =10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokos$ci lub dtugosci w metrach) na kazdym poziomie nie
powinno by¢ wieksze niz:

— =20 mmprzy L <30 m,

- 0,25 (L+50) przy 30 m < L < 250 m,

— £0,10 (L+500) przy L > 500m.

Dopuszczalne odchylenie stupa lub sciany od pionu pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji o
wysokosci h nie powinny by¢ wieksze niz:

— = h/300 przy klasie tolerancji N1,

— +h/400 przy klasie tolerancji N2.

50



BETONOWANIE BEZ ZBROJENIA

Dopuszczalne wygiecie stupa lub Sciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnaciji nie powinno byé
wieksze niz:

— =10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,

— =5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub sciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnaciji budynku na
wysokosci >h1 w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna by¢ wieksza niz:

—  Yh1/300Vn przy klasie toleranciji N1,

—  Yh1/400Vn przy klasie tolerancji N2.

Belki i ptyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:
— +10 mm przy klasie tolerancji N1,

— +5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podp6r belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze niz:
— = L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

— = L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wigeksze niz:

— *15 mm przy klasie tolerancji N1,

— =10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:

— +10 mm przy klasie tolerancji N1,

— + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

— =15 mm przy klasie tolerancji N1,

— 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropdéw sgsiednich kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz:
— +15 mm przy klasie tolerancji N1,

— =10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy
nie powinno by¢ wieksze niz:

— 20 mm przy Hi <20 m,

- 0,5 (Hi+20) przy 20 m < K < 100 m,

- 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100m.

Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
— 10,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 0,02 1; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno byé wieksze niz:

— 10,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

— 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potgczen pretéw nie powinno by¢ wieksze niz:

— 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny
by¢ wigksze niz:

— 7 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze
niz:
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— 15 mm przy klasie tolerancji N1,

— 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:

— 5 mm przy klasie tolerancji N1,

— 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny byc¢
wieksze niz:

— 6 mm przy klasie tolerancji N1,

— 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o diugosci L (w mm) powodujgce jego skosnos¢ (odchylenie od obrysu)
w ptaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz:

— L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,

— L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:

— 4 mm przy klasie tolerancji N1,

— 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Otwory i wkiladki.

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
= 10 mm przy klasie tolerancji N1,
= 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Deskowanie.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:
— odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m - 2 mm,
— odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, sciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,
— odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
— odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,
— odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia tych belek - 2,5
mm,
— odchyiki od rozpietosci projektowych:
belki lub ptyty bezzebrowej £ 15 mm,
ptyty w przekryciach zebrowych + 10 mm.
Odchyiki osi $cian i stupéw od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu deskowan dolnych
kondygnaciji nalezy usungé¢ na wyzszych kondygnacjach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczgce obmiaru rob6t podano w czesci ,,Wymagania ogdine" pkt 7 specyfikaciji
technicznej.

Jednostkg obmiaru jest 1 m® konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilosé
konstrukcji wg dokumentaciji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkow, skoséw o przekroju rownym lub
mniejszym od 6 cm*®.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w czesci ,,Wymagania ogoélne" pkt 8 specyfikacii
techniczne;.

8.2. Zgodnos$é robét z dokumentacia projektowa i ST.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbiér robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
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Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacjg projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajag pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub

inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4. Odbidr koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogdéinych" pkt 9 specyfikaciji
techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-01801:1982
PN-B-03150:2000
PN-S-10040:1999

Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-S-10042:1991
PN-EN-13043:2004

PN-EN 197-1:2002

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badanh. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpciji
kapilarne;j.

PN-EN480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej
substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
alkaliow w domieszkach.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06251 Roboty betonowe i 2elbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-0626 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00
PN-B-06714/10

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogoine.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.
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PN-B-06714/12
PN-B-06714/13
PN-EN 933-1
PN-EN 933-4
PN-EN 1097-6
PN-B-06714/34
PN-B-32250
PN-B-04500
PN-C-04541
PN-C-04554/02

PN-C-04566/02

PN-C-04566/03

PN-C-04600/00

PN-C-04628/02

PN-D-96000
PN-D-96002
PN-D-95017

PN-N-02251
PN-N-02211

PN-M-47900.00
PN-M-47900.01

PN-M-47900.02
PN-M-47900.03
PN-B-03163-1
PN-B-03163-2

PN-B-03163-3
PN-1SO-9000

BETONOWANIE BEZ ZBROJENIA

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow mineralnych.

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziaren.
Wskaznik ksztattu.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty
przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych
mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych.

Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogéinej powyzej 0,337
mval/dm3 metodg wersenianowa.

Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkdéw rozpuszczalnych metoda, kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem o
hydroksyrteciobenzoesowym.

Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkdw rozpuszczalnych metoda tiomerkurymetryczng

Woda i $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowanie
chloru. Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metodg miareczkowag
jodometryczna.

Woda i $cieki. Badania zawartosci cukrow. Oznaczanie cukréw ogélnych, cukrow
rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.
Tarcica iglasta ogéInego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspb6lne wymagania i
badania.

Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.
Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen.
i okreslenia

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtébwne wymiary.
Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych.
Ogoblne wymagania i badania oraz eksploatacja.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogélne wymagania i
badania.

Rusztowania stojagce metalowe robocze. Ztgcza. Ogdblne wymagania
i badania.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

(seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczgce =zarzadzania jakoscig i
zapewnienie jakosci.

Podstawowe nazwy

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,
306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkdw mineralnych,
Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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KONSTRUKCJE STALOWE
452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-3 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omoéwiono ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych w trakcie realizacji inwestycji polegajacej na
modernizacji i remoncie pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego
Instytutu Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie
wznoszenia kompletnych obiektow

budowlanych lub ich czesci oraz w
zakresie inzynierii lgdowej i wodne;j.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i
konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali
konstrukcyjnej.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robo6t zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robét objetych SST

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem wszystkich kontrukcji stalowych
okreslonych w dokumentaciji projektowej w czasie realizacji inwestycji. Konstrukcja stalowa w przedmiotowej
inwestycji wykorzystana jest w technologii wzmocnienia stropu.

Ogédlne zasady dotyczgce materiatbw podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;.
2. MATERIALY
Nalezy stosowac¢ materialy scisle okreslone w dokumentacji projektowej inwestyciji.

2.1 Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm :

PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994,PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996,
PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103,PN-87/H-01104, PN-88/H-01105,

2.2 Ksztaltowniki stalowe.

Ksztattowniki stalowe posiadajgce atest. Nie wolno stosowaé ksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie
wolno stosowac elementow, ktére miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy
oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen iinnych zanieczyszczerh mogacych
powodowac brak przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
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materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na petnowarto$ciowy.
2.3 Zabezpieczenie konstrukcji stalowych

Stal nalezy zabezpieczy¢ systemowym srodkiem epoksydowym.

Elementy konstrukcji nalezy jednokrotnie zagruntowaé w wytwérni, bezposrednio po ich wykonaniu. Przed
gruntowaniem konieczne jest przygotowanie powierzchni.

Wymagany stopien czystosci SA 2 ISO 8501-1 mozna uzyska¢ przy pomocy drucianych szczotek lub
poprzez piaskowanie. W miejscach niedostepnych zaleca sie srutowanie lub piaskowanie. Powtoki nalezy
naktadac zgodnie z danymi producenta farb. Druga warstwa moze byé naktadana po czasie zaleznym od
temperatury schniecia (przy 23 stopniach Celsjusza jest okoto 8h).

taczna grubos¢ pokrycia farbg powinna wynosi¢ 160um.

Ewentualne uszkodzenia transportowe lub montazowe a takze po spawaniu montazowym nalezy
zabezpieczyé zestawem farb uzywanych do catej konstrukciji.

Zamiast w/w farb mozna stosowac¢ inne co najmniej rownorzedne powtoki malarskie — po uzgodnieniu z
Inwestorem i autorami projektu. Przed ,zamknieciem” wszystkich profili zamknietych nalezy upewnic sie, ze
wewnatrz nie znajdujg sie zadne zanieczyszczenia (w szczegblnosci mogace prowadzi¢ do korozji) oraz
doktadnie osuszy¢ elementy.

2.4. Laczniki
Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane, potgczenia na sruby oraz kotwy.

2.4.1. Materiatly do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-
146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elekirody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

-zaswiadczenie jakosci

-spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

-opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢é zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

3. SPRZET

Ogolne zasady dotyczace sprzetu do wykonania okreslonych w nieniejszej specyfikacji robét podano w
czesci Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji technicznej.

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie zigczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone gdyz spawarki powinny sta¢ na izolujgcym
podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogdlne
Ogolne zasady dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 4 specyfikacji techniczne;j.

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Dostawa - dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora

Transport pionowy za pomoca dzwigu

4.2 Sktadowanie materiatdw i konstrukciji

1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane Zzurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w
sposOb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
skltadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwiocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac¢ i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej
do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

2) Elektrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji techniczne;j.

5.1 Wymagania ogdlne

Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy,
konstruktor winien upewni¢ sie, ze plany dotyczace tych rob6t uzyskaly zgode Architekta i Inspektoréw
Nadzoru oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaty zaakceptowane.
Generalny Wykonawca winien dysponowaé odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do
sktadowania. Czynnosci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym.
Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnic sie, iz montaz mozna przeprowadzi¢
na placu budowy bez potrzeby ew. poézniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opdznienia lub
wptywajace na jako$¢ obiektu budowlanego.Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu
budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy
produkowac zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materialy konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentow
przeznaczonych do potgczen Srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy z
zabezpieczeniem ostonami.

Obrébke plastyczng elementédw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich srodkéw
ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposéb ciagty oraz nie powodowaty ani
peknieé, ani rozdar¢, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrébka na
prasach anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie diugosci lub ciecie elementow konstrukcyjnych nalezy wykonac¢ przy pomocy nozyc, pity lub
palnika gazowego. Ciecia powinny byz czyste, bez znieksztatlcen ani peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia
wykonane nozycami nie wymagajg juz obrdébki przecinakiem czy tarczg szlifierskg. Jezeli jednak czesci
ztaczne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.
Elementy tagczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszcic¢
szczotka lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych taczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy
poddac piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg normg, doktadnie wyszczotkowac i odttusci¢, oczyszci¢ z
ziaren spawalniczych i nie malowa¢ (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na
zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potaczenia). Klasy doktadnosci przygotowania
powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otwor6éw w potgczeniach
srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potgczeh na s$ruby o duzej wytrzymatoscich winien byc¢

59



KONSTRUKCJE STALOWE

zgodny ze wspétczynnikiem tarcia wybranym przez Generalnego Wykonawce oraz zatwierdzonym przez
Architekta i Biuro Projektowe. (Wspétczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktécen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe
manewrowanie operatoréw sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i
winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Powinien on réwniez dostarczy¢ Generalnemu Architektowi i Inspektorom Nadzoru imienne swiadectwa o
kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy,
zgodnie z normami.

5.2 Montaz elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny
by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna miec
zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi,
sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywa¢ ze stali o takich samych wiasciwosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyé przed wypadnieciem. W potgczeniach
srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby
zaleca sie dopasowywac za pomoca przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercac.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukgii:

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej -5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu -15mm

3 strzatka wygiecia h/750 - nie wiecej niz 15 mm
4 wygiecie belki lub stupa 1/750 - nie wiece niz 15 mm
5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

5.3.1 Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu
po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.3.2 Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny byé przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

5.4.1. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébka spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng
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ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.5. Zabezpieczenie konstrukciji stalowych

Sciste wedle instrukcji wybranego producenta zabezpieczenia konstrukcyjnego. Przed wykonaniem
zabezpieczenia konstrukcji stalowych, sposdb wykonania tych zabezpieczeh nalezy przedstawi¢ do
akceptacji Inzynierowi Kontraktu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady zwigzane z kontrolg jakosci wykonywanych robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt
6 specyfikacji technicznej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji techniczne;j.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikaciji
technicznej.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru
koncowego — wg opisu jak nizej:

e (Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

e Odbiér koncowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace rozliczen za wykonane prace omowiono w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 9
specyfikacji technicznej. Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w dokumentac;ji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej wykonania i Odbioru Robét i odebranymi przez Inzyniera.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogblne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-4 PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych w trakcie realizacji inwestycji polegajacej na modernizacji
i remoncie pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu
Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-0 obiektow budowlanych lub ich czesci oraz roboty w
zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

Roboty w zakresie wykonywania pokryc¢ i konstrukgc;ji

45260000-0 dachowych i inne roboty specjalistyczne
45262000-0 Specjalistyczne roboty budowlane inne, niz dachowe
45262310-7 Przygotowanie i montaz zbrojenia

1.2. Zakres stosowania

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40mm

Zbrojenie niesprezajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposéb
czynny.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie robot zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia konstrukcji taw oraz stép fundamentowych,

— montazem,

— kontrolg jakosci robot i materiatow.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt
1.5 specyfikacji techniczne;.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne  wymagania  dotyczace  materiatow, ich  pozyskiwania i  skladowania  podano
w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;j.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

Stal oraz prety zbrojeniowe

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. Witasnosci
mechaniczne i technologiczne stali.

Wrtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025-1:2007.

W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknieé, naderwan i
rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia

widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery,

wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, zas
0,7 mm dla pretéw o wiekszych $Srednicach.

Odbior stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony

kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

— znak wytwércey,

Srednice nominalna,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregdbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej

wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, tuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na
1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiaréw i gatunkéw.

Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac
laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— hasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

65



PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

Ksztaltowniki stalowe

Ksztattowniki stalowe posiadajgce atest. Nie wolno stosowaé ksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie
wolno stosowaé elementow, ktére miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy
oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych zanieczyszczen mogacych
powodowac brak przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.

Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwykiej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-

146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elekirody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych

narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

— zaswiadczenie jakosci,

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

Podkladki dystansowe

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatorow i podkiadek dystansowych wylgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,\Wymagania ogoine” pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢é wymagania obowigzujgce w budownictwie ogolnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢é sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.
Sprzet powinien spetnia¢é wymagania BHP, jak przykiadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 4 specyfikacii
techniczne;.

4.2. Transport materiatéw

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania og6lne” pkt 5 specyfikaciji
techniczne;.

5.2. Organizacja robot
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizaciji
i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkitadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykonac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.

Skrzyzowania pretow nalezy wigzac drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.
Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN91/5-10042, a klasy
i gatunki stali winny byé zgodne z dokumentacjg projektowa.

Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal zabtocong i pokrytg tuszczacy sie rdzg, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdw.
Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretdbw za pomoca kluczy, miotkéw, $cianek. Dopuszczalna wielkosc
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretdw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie
w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-
S-10042:1991.

Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm. Prety o Srednicy d > 12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementédw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i partow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia

Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna wbudowa¢ stal pokrytg co najwyzej
nalotem nie tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podp6r masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpdér masywnych,

— 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali,
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— 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdow, gzymsow,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymséw.

W projekcie przyjeto grubosc otuliny réwng 5 cm.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w

warunkéw:

— zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

— nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostdédw transportowych, urzgdzen
wytwérczych i montazowych,

— montaz zbrojenia z pojedynczych pretobw powinien by¢ dokonywany  bezposrednio
w deskowaniu,

— montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego,

— zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w
projekcie,

— dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy ukfadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podktadami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczyc¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretédw o $rednicy do 12 m, przy

srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupbédw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze

strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

Montaz elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06200:2000. Elementy konstrukcyjne
powinny byé oznakowane w sposob trwaly i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna
mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi,
sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac¢ ze stali o takich samych wiasciwosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potgczeniach
srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na sruby
zaleca sie dopasowywac za pomoca przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercac.

5.5. Montaz konstrukcji

Montaz na placu budowy
Nalezy tak zorganizowac prace, aby elementy sktadowe byly dostarczane w nalezytym porzadku, a w
szczegolnosci w komplecie dla kazdego odcinka - od czesci najwiekszych do najmniejszych elementow
sktadowych.
Wykonawca odpowiada za wytadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatéw niezbednych
do wykonania rob6t. Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny spoczywaé na belkach drewnianych.
Te wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy przemieszczac z nalezytg ostroznoscig. Wykonawcy przypada
oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych elementow
konstrukcyjnych.
Wykonawca winien bezwzglednie opracowac obliczenia budowlane dotyczace wszystkich czynnosci
montazowych, ktére udokumentujg w szczegdlnosci:

- wytrzymatos$¢ punktéw podnosnikowych,

- statecznos¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za

pomoca odciagow, jezeli okaze sie to konieczne),
- strzatki montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.
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Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmochienia niezbedne do ustawienia i
manewrowania dzwigéw, jak réwniez do manewrowania specjalnych konwojow na terenie obiektéw
budowlanych juz ukonczonych lub znajdujgcych sie w poblizu.

Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdéw
i rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny byé przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny
wystgpic rysy i pekniecia.

Polaczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin
Rzeczywista grubosé spoin moze byé wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubos¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagana technologie spawania
moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢é wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem,
- pekniecia, nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 6 specyfikaciji
technicznej. Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacija
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- préba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2006.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z réznych
miejsc kregu. Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzujg nastepujgce wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtbwnego nie powinno przekraczaé
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3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym
precie,

— rbznica w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

— rbznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢
(kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. fgczng diugos¢ pretdw poszczegbinych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretow, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretdw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji technicznej.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu s3a:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie
z dokumentacjg projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub
inne potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodnos$¢ z dokumentacja.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny
wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polegaé¢ na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegélnych przekrojach,

rozstawu strzemion,

prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i diugosci zakotwien pretdw,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje  betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia  statyczne
i projektowanie.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-EN-10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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454. ROBOTY WYKONCZENIOWE

454-1 TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkow oraz oktadzin wewnetrznych $cian w zwigzku z inwestycjg polegajgca na modernizacji i remoncie
pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu Badawczego, OG
w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykohczeniowe w zakresie

45400000-1 obiektow budowlanych.

45410000-4 Tynkowanie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez
kruszywa, wtdkien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do pokrycia powierzchni scian i sufitéw i
twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potgczeniem obutych sktadnikéw
(a takze z innymi sktadnikami)i wodg, twardniejgca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia $cian
i sufitéw.

1.4. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw i oktadzin scian na terenie obiektu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$é z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania
ogélne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania roboét
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Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd $Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
a) nie zawiera¢ domieszek organicznych,
b) miec¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — srednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Zaprawa cementowa gotowa to mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu.
Skiad poszczegobinych sktadnikéw zaprawy wg. wymagan PN-90B/-14501.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postai ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Gtadz szpachlowa

Gotowa do uzycia zaprawa szpachlowa, ktéra wyréwnuje podfoze pod tapety tynk lub malowanie.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,\Wymagania ogoine” pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych
robét. Dozwolone jest stosowanie agregatow tynkarskich oraz drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 4.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi.

Liczba srodkéw transportu mae zapewniaé prowadzenie robo6t zgodnie z ich technologig oraz zasada
ciggtosci frontu rob6t. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposob
ostrozny przy uzyciu srodkéw i sprzetu zapewniajgcych niezmienne wiasciwosci materiatu, gwarantujgce
wiasciwa jakosc¢ robét. Do roztadunku mozna uzywac wozkéw widtowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi
samochodowych lub roztadunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa
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zgodnie z warunkami bhp. Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomoca wozkoéw transportowych,
taczek. Transport pionowy za pomoca przysciennego wyciggu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 5 specyfikaciji
techniczne;.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj poditoza, rodzaj zapraw, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000.

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy
wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podiozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadac o przydatnos¢ podtoza pod tynkowanie.
Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby Scierania,
drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.
Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakosc¢ i trwatos¢ gotowego
tynku (np. powstawanie rys).
Nalezy pamietac¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk. Podtoze pod
tynk musi byé:

rowne,
— nosne i mocne,
— wystarczajgco stabilne,
— jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),
— szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,
— wolne od wykwitéw,
nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Ostrzezenia i wskazéwki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczgce wykonania prac
tynkarskich, wskazaé mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje
rozwigzania tych problemow.

5.3. Sprawdzenie podioza pod tynk.
Ogodlne sprawdzenie podioza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tluszczenie oraz piaszczenie czy tez witasciwosci powierzchni
W|erzchn|ej nalezy postuzy¢ sie préba Scierania, drapania lub zwilzania:
proba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,
— préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,
— chtonnos¢ podioza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,
— préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podioza i stosowane $rodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi byé wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane
dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt
duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce przed lico muru -
przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wieksze niz 5 mm.
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Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypeti¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem
tynkowania (nie stosowac¢ w tym celu obrzutki wstepne;j).

Wykwity (naloty, ,,wtoski" - sél krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepno$¢ tynku do podioza,
muszg zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.
Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne
powstawania wykwitéw i przy pomocy specjalistow zastosowaé skuteczng metode oczyszczenia muru.
Suchy mur, silnie chlong wode podioza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie wymagac
odpowiedniego przygotowania. Ocena wiasciwosci muru musi nastgpic¢ przed przystgpieniem do tynkowania.

5.4. Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze
pod tynk.

Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace podtoza pod tynk muszg by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa
od wyszczegoblnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczegdinych
etapow robot) majg znaczacy wptyw na jakos¢ prac tynkarskich. Mogg wymagac¢ przeprowadzenia prac
dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez stac sie przyczyng pdzniejszych uszkodzen tynku.
Najp6zniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg przewidziano wierzchnig
warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku
wierzchniego .

Ogolne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich warunkow
pogodowych i w szczeg6lnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujgcy wptyw na sposéb
przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podfoza,
utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkéw zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkédw pogodowych i tym
samym znaczaco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek
dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajaca
wode. Szkody te przybierajg postac ttuszczgcej sie ptytkowo struktury tynku, powodujgc jego niedostateczng
wytrzymatosc.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C
(temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura
powietrza, materialu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucong. warstwe tynku nalezy
zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia.

Nalezy pamieta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych
temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazdéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajace przyczepnosc¢ (rzadkie zaprawy do podtozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepnos¢ sa zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z
dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodg i rozprowadza po powierzchni
zebatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczgce pracy metodg ,,mokre na mokre" lub tez diugosci przerw
technologicznych i/lub koniecznej obrébki dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajgce przyczepnoseé.

Szlamy zwiekszajace przyczepnos¢ sa wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie je z
zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktérej dodaje sie cement az do
uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlamow nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w
naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy nanies¢ tylko takg ilos¢ szlamu, by mozliwa byta
praca metoda ,,mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazdéwek producenta.
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5.5. Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkoéw sktada sie z nastepujacych faz:

— Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci sciany.
Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je rowno z giéwka gwozdzi. Nastepnie
miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je rowno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniaja
role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywac
prowadnice drewniane lub stalowe.

— Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajacej 3-4 mm na scianach i 45
mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm
zanurzenia stozka.

— Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda.
Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gesto$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia
stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie go za pomocg taty. Narzut w narozach wykonuje sie za
pomocg pac w ksztatcie katownika.

— Wykonanie gtadzi.

Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-
0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 — 3 mm. Zaprawe narzuca sie
recznie i rozprowadza sie paca. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packa drewniang, stalowa lub z filcem,
zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajgc go wodg za
pomocgy pedzla.

5.6. Wykonanie gladzi gipsowych

Mase szpachlowg nakfada sie na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomocg gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzac. Zaleca sie, aby przed
wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podiozu. Mase na sSciany naktada sie pasami w kierunku od
podtogi do sufitu, wykonujgc ruch pacg od dotu ku gorze. W przypadku sufitbw mase szpachlowa naktada
sie pasami w kierunku od okna w gitgb pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy
drobne nieréwnosci nalezy usung¢ papierem sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci
nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci
podfoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unikaé
bezposredniego nastonecznienia i przeciggoéw oraz zapewni¢ wiasciwg wentylacje i przewietrzenie
pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpoczaé po
wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac
preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem okfadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi
zagruntowac emulsja.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania og6ine” pkt 6 specyfikaciji
technicznej.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatow przeznaczonych
do robot tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptac;i.

6.3. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6lnosci jej marki i
konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501"Zaprawy budowlane zwykie”.

Wyniki badan materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

77



TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

6.4. Badania w czasie wykonywania robét

Badania tynkow powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w
szczegdblnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— przyczepnosci tynkéw do podtoza,

— grubosci tynkdw,

— wygladu powierzchni tynkéw,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

— wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikacji technicznej.
Jednostkg obmiarowg tynkéw jest metr kwadratowy [m?].

Powierzchnie tynkéw oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od
poditoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie
tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $Swietle scian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potragca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m2 i powierzchni otworéw do 3 m2, jezeli
oécieza ich sag tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji techniczne;.

8.2. Odbiér podiozy

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczysci¢ i umyc
woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga byé
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wieksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.)

Niedopuszczalne sa:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli przenikajgcych z podioza wykrystalizowanych na
powierzchni tynkéw, plesni itp.,

- trwate $lady zaciekébw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

- ocene wynikéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] tynku obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych,

— wykonanie tynkéw gipsowych,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpaddéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonéw.

PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murow. Czesc¢ 2: zaprawa murarska.
PN-EN-197-1:2002/A1:2005 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewniania jakosci i
zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.

Dokumentacje i specyfikacje w zamoOwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa
2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
»1ynki”, wydane ITB — 2003r.
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454. ROBOTY WYKONCZENIOWE

454-2 OKLEADZINY — PLYTKI CERAMICZNE.GRESOWE | KAMIENNE
1. WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych i gresowych w trakcie realizaciji
inwestycji polegajacej na modernizacji i remoncie pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu
Geologicznego — Panstwowego Instytutu Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty  wykohczeniowe w  zakresie
obiektow budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podtdg i scian.
45431000-7 Ktadzenie ptytek.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia
i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukciji.

Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z wykonaniem wyktadzin podtogowych i oktadzin $ciennych za posrednictwem ptytek ceramicznych.

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich  wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczagce materiatdw do wykonania robét podano w specyfikacji technicznej czesci
~Wymagania ogolne” pkt. 2 specyfikacji techniczne;j.

Oktadziny na posadzkach:

P7 — projektowana podtoga z ptytek gresowych rektyfikowanych w kolorze ciemno szarym bez wzoréw o
wymiarach 59,7x2,97cm, o wysokiej odpornosci na scieranie — 135mm3, posiadajgca odpornos¢ na srodki
domowego uzytku, nasigkliwosé wodna <0,1%, z fugg jasnoszara impregnowang o szerokosci 0,6cm,
uktadana w uktadzie prostym. Cokét z tego samego materiatu co podtoga, grubos¢ 20cm wbity w Sciane,
styk podtogo z cokotem wypetniony sylikonem w kolorze wybranej fugi.

P9 — projektowana posadzka kamienna gr 2cm, granitowe, w wiekszosci szare, w typie ,strzegom”
szlifowane i polerowane, rowniez w kolorze biatym ptyty o wymiarach od 30x30 do 120x60, powierzchnie
kamienia nalezy zaimpregnowa¢ Cokot z tego samego materiatu co podtoga, grubo$¢ 8cm, styk podtogo z
cokotem wypetniony sylikonem w kolorze uzgodnionym z projektantem na budowie
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P11- projektowana posadzka kamienna, ptyty granitowe grubosci 1cm o wymiarach 30x30cm. Powierzchnie
kamienia nalezy zaimpregnowac¢. Cokot z tego samego materiatu co podtoga, grubos¢ 8cm, styk podtogo z
cokotem wypetniony sylikonem w kolorze uzgodnionym z projektantem na budowie.

Okladziny na scianach:

S_4 — ptytki ceramiczne biate, polerowane, bez wzoru i bez struktury, o wymiarach 60x30, fuga biata,
impregonowana, grubos¢ 0,5cm

S_5 — ptytki gresowe, rektyfikowane w kolorze ciemno szarym, wymiary 59,7x29,7cm, o wysokiej odpornosci
na scieranie — 135mma3, posiadajgca odpornos$¢ na srodki domowego uzytku, nasigkliwosé wodna <0,1%, z
fugg jasnoszara impregnowang o szerokosci 0,6cm, uktadana w uktadzie prostym

S_6 — ptytki kamienne grubo$¢ 1cm, granitowe w kolorze biatym, polerowane, wymiary 30x30cm,
powierzchnie kamienia nalezy zaimpregnowac

3. SPRZET
Wymagania ogdline

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt. 3 specyfikacji techniczne;.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podioza,
— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— harzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

— packi zagbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomice

— wkiadki dystansowe,

— mieszadta koszyczkowe o0 napedzie elektrycznym,

— pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

— gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.

4. TRANSPORT
Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace realizacji transportu materiatéw i elementéw podano w czesci ,Wymagania
ogolne” pkt. 4 specyfikaciji technicznej. Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg
instrukcji producenta.

Pakowanie i magazynowanie

— Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1 m? ptytek.

— Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu,
znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw fatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrob
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB”.

— Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze
dodatniej. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

Piytki glazurowane, w opakowaniach, mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami.

Transport materiatow

—  Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
— Podtoge wytozyé materiatem wysciétkowym grubosci ok. 5 cm.
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— Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczgce wyrobdw fatwo ttukacych.

5. WYKONANIE ROBOT.

Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana =z zaprawy cementowej klasy 8 MPa, z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt pokrywania $Scian i podtég ptytkami ceramicznymi nalezy

zakonczyc¢:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania scian,

- podtogi z materiatbw mineralnych witacznie z cokolikiem, (w przypadku ktadzenia glazury)

- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem préb
ci$nieniowych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

- wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Temperatura nie powinna byé nizsza niz +5°C w ciggu catej doby.

Przygotowanie podioza

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ sciany lub posadzki
betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyt gipsowo-kartonowych.

Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, wolne od zanieczyszczen bez peknie¢ i ubytkéw.
Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystepowania matych nierbwnosci nalezy je zeszlifowaé, a wieksze uskoki i ubytki wyréwna¢ zaprawg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

Powierzchnia podtozy pod wyktadziny z ptytek ceramicznych powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw,
peknie¢ i ubytkéw oraz pozbawiona zanieczyszczen.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatos¢ i
grubosc¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy. W
podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg —
5+7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna byé
ograniczona do ilosci niezbednej, iloS¢ cementu nie powinna byé wieksza niz 400 kg/m3. Zaprawe
cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci
réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych przeswitéw niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.
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5.1.1. Wykonanie podktadu gruntujaceqo

Na podioze za pomocg watka malarskiego lub pedzla nanies¢ podktad gruntujgcy do podtozy chtonnych. W
pomieszczeniach wilgotnych uszczelni¢ powierzchnie podtogowe, wyprowadzajac uszczelnienie na sciany
na wysokos¢ co najmniej 15 cm.

5.1.2. Wykonanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét posadzkowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposOb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub skiadajgca sie z ro6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdr kompozycji
klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja (zaprawa)
klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Ukiadanie ptytek rozpoczyna sie od
najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca
naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podioza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielkosé
zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zeboéw pacy w zaleznosci od
wielkosci ptytek:

—-50x50 mm -3 mm

—100x 100 mm —4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm —6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i
rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8mm. Po natozeniu kompozyciji
klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy jg
lekko przesungc¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngc¢ dla uzyskania przyczepnosci
kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsunaé na szerokosc
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
Jprzyssania”’. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na
zewnagtrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywaé catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggngc
naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci
spoin przy ptytkach o dtugosci boku: — do 100 mm — okoto 2 mm — od 100 do 200 mm — okoto 3 mm — od
200 do 600 mm — okoto 4 mm — powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm. Przed catkowitym stwardnieniem kleju
ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie
ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda). Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowg) po powierzchni posadzki pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotng gabkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokrgglonym
narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z
naklejong gtadkg gabkg. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.
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Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia
jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga byé
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

5.1.3. Okiadziny

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét okladzinowych nalezy przygotowaé¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkoS¢ i przyjeta
szerokos$c¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szerokos$¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegoblnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed
ukfadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowacé prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie na
podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$é zebdw i konsystencja
kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zalecane wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z
natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w
ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza
oraz rodzaju i wielko$ci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym
narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma
by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej
po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem
gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podiogowe;.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosé. Dla uzyskania jednakowej wielko$ci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szeroko$ci spoin w zaleznosci od wymiarow
ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunagé jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy
wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw.
mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki
lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej
powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich
szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.

Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem
(woda). Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotng ggbka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé¢ wklesty
ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatéw powinien byé uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w
ktorych znajduja sie oktadziny i stawianych im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,.Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robo6t. Wszystkie materiaty — ptytki,
kompozycje klejgce, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub
aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia
materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno byé
wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt posadzkowych i okfadzinowych.
Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowg tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i
spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podkitadu metodami nieniszczgcymi.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma
wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdélnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentac;ji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
robdt i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdg i oktadzin $cian z ptytek
powinien obejmowag:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcieh nalezy sprawdzac
wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadane;j
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢
z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
diugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin
scian) i dokonanie pomiaru odchyleh z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem, —
sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5mm,
— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubosc
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej). Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z
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wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagqania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i oktadzin z ptytek
6.5.1.Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek, dla ktérych
ré6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosé) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacija lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugo$ci 1 m i 3
mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla
ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.5.2.Prawidiowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin, dla
ktérych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacija lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3
mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.
Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy (m2).
Ptaszczyzne okitadzin ptytkami oblicza sie w metrach kwadratowych rzeczywiscie oblicowanych $cian.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt. 8 specyfikacji technicznej.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny
wynik. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

- oktadzine poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezel
inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos$¢ wykonanych robét,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.

Odbidr podiozy

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych. Jezeli
odbidr podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
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Odbior oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych

Odbioér gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,

prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

przyczepnosci do podfoza,

prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.

— szeroko$ci i prostoliniowosci spoin.

Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 9 czesci ,Wymagania ogdlne” niniejszej
specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podiogowe z
polichlorku winylu.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 14411:2007 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci

i znakowanie
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454. ROBOTY WYKONCZENIOWE

454-3 STOLARKA | SLUSARKA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét polegajacych na montazu elementéw stolarsko-Slusarskich w zwigzku z inwestycjg polegajaca na
modernizaciji i remoncie pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego
Instytutu Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

93000000-8 Ro6zne ustugi
93900000-7 Ro6zne ustugi niesklasyfikowane.
93950000-2 | Ustugi Slusarskie.

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych.

45400000-1

Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie.

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane;.

45420000-7

45421100-5 | Instalowanie drzwi i okien oraz podobnych elementow.

45421130-4 | Instalowanie drzwi i okien

45421160-3 | Instalowanie wyrobéw metalowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamowienia i
zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

konstrukcja aluminiowa no$na — elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,

element konstrukcyjny — cze$¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit,

stezenie — system elementéw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, sciskanych i rozcigganych
usztywniajgcych konstrukcije,

zZlgcze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwéch lub wiecej wyrobdw, elementéw budowlanych
zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikow,

naktadka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztgcza,

ksztattownik — wyréb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego
dtugosci,

stolarka — wykonanie lub tgczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyroboéw ptytowych. Nie zalicza sie
tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca na
zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu

1.4. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz
stolarki i slusarski obiektu, ktére obejmuja:
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— Obsadzenie oscieznic stalowych,

— Wstawienie drzwi wewnetrznych

— montaz stolarki aluminiowej

— innych prac okreslonych w dokumentacji projektowej
Zastosowaniu podlegajg tylko i wytacznie wyroby odpowiadajgce wymaganiom norm i posiadajace
niezbedne aprobaty techniczne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce rotyczace robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 1.5 niniejszej
specyfikacji technicznej. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania
ogélne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadaé aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub inne stosowne
dokumenty objete prawem.

Elementy $lusarskie dostarczone na budowe jako wyréb wykonane wg wymiarédw pobranych z natury
wykonczone, wyposazone w uchwyty montazowe.

Nalezy zastosowaé stolarke okiennag i drzwiowa sScisle okreslong w dokumentacji projektowej
inwestycji, wedle zestawieniu stolarki czesci architektonicznej oraz zestawienia s$cianek
systemowych w sanitariatach. Niedopuszczalne jest jakiekolwiek odstepstwo od materiatéw
opisanych w zestawieniu zaré6wno pod katem wizualnym jak i uzytkowym.

3. SPRZET

Do wykonania montazu stolarki i slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych
robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej i ST.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 4 nieniejszej
specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatléw

Transport materiatdbw musi odbywac sie przy w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport powinien by¢ realizowany wg
instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia
norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu.

4.3. Pakowanie i magazynowanie materialdw metalowych

Elementy Slusarskie wykonczone powinny by¢ pakowane w spos6b zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,
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— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

- wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

— nhumer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Materiaty i konstrukcje powinny byé pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i wiotkie
elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok.
Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu. Materiaty powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pototwartych z bocznymi
ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatdw i substancji dziatajagcych
szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogélne

Ogoblne zasady wykonania robdét podano w czesci ,Wymagania Ogoélne” pkt.5 niniejszej specyfikaciji
technicznej.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac¢ sie zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym.

Przed przystapieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadno$é wykonania otworéw pod
oscieznice, ktére powinny byé wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robét murowych. W przypadku
stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawic i oczyscié.

Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu
i osadzanie elementéw Slusarskich.

5.3. Przygotowanie podioza

Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystapieniem do robo6t:

— powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz stolarki i $lusarki

W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawic¢ stolarke na

podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy

otwieraniu i zamykaniu.

Elementy kotwigce osadzone w osciezach:

— na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej po dwa elementy mocujgce w
odlegtosci nie wigkszej niz 200 mm od naroza,

— maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

— dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajgcych, aby zapobiec powstawaniu
odksztatcen podczas zamykania,

— na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wigcej niz 3

mm.

Roznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.
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5.5. Montaz slusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie
wolno wyrzadzaé szkéd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobdéw metalowych nalezy
przygotowa¢ w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy osoéb, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang
przez Inzyniera.

Montaz wyrobéw powinien sprowadza¢ sie do scalania potgczeniami Srubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest nie
dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobdw.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu. Wklejenie
kotkéw mocujacych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajagcym do uzyskania dopuszczalnej
wytrzymatosci potaczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do poditoza. Nie dopuszcza sie do montazu
wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Diugosci $rub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych czesci, uwzgledniajac
naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawa¢ ponad
nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwér przelotowy nie powinny wystawac
ponad ptaszczyzne tgczonych czesci lub elementéw.

Do taczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budowli stosowa¢ nalezy ztgczy rozporowych, kotkow
kotwigcych. Osadzanie kotkdw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
— otwér powinien odpowiadac¢ srednicy kotwy,

z otworu nalezy usunac pyt i drobiny urobku,

wcisng¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem miotka

przestrzegaé¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

— kotek rozprezac¢ dokrecajgc srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

— otwér powinien by¢ nieco wiekszy od srednicy kotwy,

kotwe posmarowac klejem,

wcisngé w oczyszczony z pytu otwoér,

po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystgpi¢ do montazu
wyrobdéw metalowych.

Zigcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych powinny byé metalowe
wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane.

Wszystkie wyroby metalowe montowac zgodnie z rysunkami szczegétowymi.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw wykonac¢ zgodnie z pkt. SST — Roboty malarskie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 6 ,Wymagania ogdélne” ogdlnej specyfikaciji
techniczne;.

6.2. Kontrola jakosci wyrobow

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN-67/B10086
W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzic:

— zgodnos¢ wymiardw,

— jako$¢ materiatéw uzytych do wykonania stolarki,

— prawidlowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,

— sprawnosc¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc.

W celu oceny jako$ci Slusarki nalezy sprawdzic:

— zgodnos$¢ wymiaréw

— staniwyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

— prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
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— sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué

— wymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos$¢ z
dokumentacjg techniczna.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i $lusarki sa:
— [szt] — montowanych oscieznic wewnetrznych,
—  [m® — montowanych skrzydet drzwiowych oraz okien, wytazéw i klap dymowych,

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z montazem stolarki i Slusarki podano w ogdinej
specyfikacji technicznej w czesci ,Wymagania ogélne” w pkt 8.

Sprawdzeniu bezwglednie podlegaja:
— jakos¢ dostarczonej stolarki i Slusarki
— poprawnos¢ wykonania montazu

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne
z wymaganiami SST i dokumentacjg projektowa.

8.2. Odbior elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny byé sprawdzone nastepujgce cechy:

— zgodnos$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacijg techniczng,

— wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

— prawidlowos¢ wykonania potgczen (przekroje, diugos¢ i rozmieszczenie spawdw, s$rub), Srednice
otworoéw,

— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

— rodzaj zastosowanych materiatdw,

— zabezpieczenie wyrobdw przed korozja.

8.3. Odbior elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementoéw slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
— prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;,
— zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami SST i PB

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny, zakres prac okreslonych niniejszg szczeg6towg

specyfikacjg techniczng nie moze zostaé odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z rozwigzan:
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- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ ostatecznie warto$¢ wykonanych robét,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ efekt btednie wykonanych prac i ponownie
je wykonac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 9 w czesci ,Wymagania ogdélne” specyfikacji
technicznej

Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] o$cieznic drzwiowych obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz oscieznic,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] stolarki:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz drzwi drewnianych ptytowych,

— montaz drzwi drewnianych ptytowych z kratka,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

Cena jednostkowa montazu 1 metra [m] balustrad wraz z pochwytami obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz balustrad i pochwytéw,

— porzgdkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:1999  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnosé
akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek wykladzinowych w zwigzku z realizacja projektu modernizacji i remontu
pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu
Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykonczeniowe

45400000-0 W zakresie obiektow budowlanych

45430000-0 Pokrywanie podlog i Scian

Ktadzenie i wyktadanie podidg, $cian i tapetowanie

45432000-0 .
scian

Wyktadziny PCV

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego:

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni.

podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

1.4. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmuje wszystkie czynnos$ci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie posadzek z wyktadzin PCV, stanowigcych warstw¢ ochronng, do ktérej wykonania
zostaly uzyte wyroby odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 2.
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2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST
»Wymagania ogélne” pkt 3.1.

Do wyktadania posadzek nalezy stosowa¢ wyktadziny tekstylne odpowiadajagce normom
panstwowym lub aprobatom i atestom

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Posadzki

Posadzka P_5 — projektowana homogeniczna wykltadzina winylowa podtogowa, wzmocniona,
grubo$¢ catkowita 2mm, grubo$¢ warstwy uzytkowej 2mm, odporna chemicznie na kwas
fluorowodorowy w stezeniu 40% oraz na kwas solny w stezeniu 30%, klasa $cieralnosci P, waga
2950g/m?2, wgniecenie resztkowe <=0,02mm, kolor wykladziny jasnoszary.
Uzyty system wykladziny ma by¢ kompletny tj. zawiera¢ wszystkie elementy wykonczenia
i montazu potrzebne do sprawnego dziatania oktadziny. Wymagana gwarancja producenta: 10 lat

Posadzka P_6 — projektowana homogeniczna wyktadzina winylowa podtogowa, wzmocniona,
grubos$¢ catkowita 2,00mm, kolor wykladziny jasnoszary. Uzyty system wyktadziny ma by¢
kompletny tj. zawiera¢ wszystkie elementy wykonczenia i montazu potrzebne do sprawnego
dziatania oktadziny.

Oktadziny $cienne

S_7 1 S_8 — kompaktowa 1 elastyczna kalandrowana wykladzina $cienna heterogeniczna PVC,
grubo$¢ 2,00mm, odporna chemicznie na kwas fluorowodorowy w stezeniu 40% oraz na kwas
solny w stezeniu 30%, klasa Scieralnosci P, waga 2950g/m2, wgniecenie resztkowe <=0,02mm,
kolor wyktadziny jasnoszary. Uktadana do wysokosci 2 metréw. Wymagana gwarancja producenta:
10 lat. Uzyty system wyktadziny ma by¢ kompletny tj. zawiera¢ wszystkie elementy wykonczenia

i montazu potrzebne do sprawnego dziatania oktadziny

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 3.1.

3.2. Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowa¢ drobny sprzet budowlany:
— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— narzedzia lub urzadzenia do cigcia,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla do kleju o napgdzie elektrycznym,

— pojemniki do kleju,
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.3.

4.2. Transport materialow

Wyktadziny nalezy przewozi¢ zamkni¢tymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed
zawilgoceniem 1 uszkodzeniami.
Sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze dodatnie;j.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt.4.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonywania posadzek z wykladziny mozna przystagpi¢ po zakonczeniu wszystkich robot
budowlanych stanu surowego i rob6t wykonczeniowych oraz po zakonczeniu wszystkich robét
instalacyjnych facznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

5.3. Przygotowanie podloza

Podtoze pod wyktadziny powinna mie¢ powierzchni¢ réwng, stanowigcg plaszczyzne pozioma.
Podtoze sprawdzane dwumetrowg tata, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinno wykazywac
przeswitéw wiekszych niz 2 mm. Odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny nie powinny
przekracza¢ 2 mm na m. Podloze musi by¢ state, suche i czyste. Istniejgce na podtozu nieréwnosci,
wyréwnac przy uzyciu mas szpachlowych. Przed przystgpieniem do uktadania wyktadziny podtoze
nalezy starannie oczyscic i odkurzy¢

5.4. Wymagania szczegolne

Wyktadzing nalezy ktas¢ po zakonczeniu wszystkich robot budowlanych mogacych zanieczyscic i
spowodowac nieusuwalne zabrudzenia. Wyktadziny moga by¢ uktadane na podtozach, ktére sg
trwale, gtadkie, zwig¢zle, niespekane i suche (patrz odpowiednie wymagania norm krajowych
dotyczacych montazu pokry¢ podtogowych oraz inne przepisy dotyczace wszystkich zwigzanych z
tym czynnikdw). Podloza geste, nieporowate, asfaltowe, na przyktad: wylewki piaskowo-
cementowe 1 drewniane nalezy wyréwnac¢ za pomocg $rodka samopoziomujacego o odpowiednie]
grubo$ci (minimum 3 mm). Do tego celu nadajg si¢ srodki wigzace z cementem, o niskim napigciu
powierzchniowym

5.5. Wytyczne wykonawcze

Uwaga: montaz wykladzin prowadzi¢ zgodnie z instrukcjq instalacji wykladzin wybranego
producenta. Instrukcja ta jest instrukcja nadrzedng.

Wyktadzina PCV
Do uktadania wyktadzin PCV nadaja si¢ wszystkie podioza betonowe o grubosci min. 5 cm i
wytrzymatosci (klasa B12 — B15), ktére sg ptaskie, mocne i wolne od peknig¢ oraz sg i pozostang
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suche. Naktadanie kleju odbywa si¢ z reguty przy wszystkich klejach nadajacych si¢ do PCV przy
uzyciu zabkowanej szpachli w ilo$ci okoto 400 - 450 g / m2. Jednocze$nie nalezy zwraca¢ uwage
na zalecenia producenta kleju. Ciaggle nalezy kontrolowa¢ czy odwrotna strona wyktadziny jest
dostatecznie pokryta klejem. Zaleca si¢ stosowanie wodnych klejow dyspersyjnych nie
zawierajacych rozpuszczalnikéw.

Dla okre$lenia zapotrzebowania na wyktadzing nalezy dokona¢ pomiaru szeroko$ci i dtugosci
potrzebnej wykladziny. Przed obmiarem nalezy okresli¢ kierunek wyktadania wyktadziny. Spoiny
czolowe dopuszczalne s3 tylko przy rulonach o dtugosci ponad Sm. Wyktadziny, ktére dochodza do
otworéw drzwiowych, nisz i tym podobnych, muszg pokry¢ te powierzchnie. Boczne otwory
drzwiowe 1 nisze mozna pokry¢ paskami wyktadziny. Odpowiedni sposéb przechowywania jest
warunkiem wstgpnym zachowania wlasnos$ci technicznych wyktadzin PCV . Rolki sktadowane sg z
zasady w pozycji stojacej w pomieszczeniach o normalne;j

temperaturze. Przyciete i luzno zwinig¢te odcinki nalezy przechowywac¢ na stojaco i z powierzchnig
zewnetrzng ku gérze w pomieszczeniu gdzie beda utozone w przeciggu minimum 24 godzin w
temperaturze nie nizszej niz 18 st. C i poza zasi¢giem bezposredniej operacji stonecznej. Dzigki
temu nastepuje aklimatyzacja materiatu, czyli dopasowanie si¢ do wilgotnosci i panujacej
temperatury pomieszczenia. Podczas ukladanie powazne znaczenie ma nie tylko temperatura
pomieszczenia ale takze temperatura podioza, minimum 15 st. C, 1 wilgotno$¢ wzgledna nie
przekraczajaca 75% - idealnie 40% do 60%. Przycieta wyktadzing zgodnie z ksztalttem podtoza
przyklei¢ na calej powierzchni 1 walcowa¢ watkiem o wadze ok. 70 kg. Po 30 min. walcowac
ponownie w przeciwnym kierunku.

Zalecane jest, jakkolwiek pdzniej wykonane bedzie fugowanie, przycigcie do réwna obu krawedzi
odcinka. Tylko réwno przyciete krawedzie wykladziny gwarantuja czyste potaczenie. Pierwsza
krawedz daje si¢ obcig¢ bez wigkszego trudu przy uzyciu obcinaka do krawedzi wyktadziny. Drugg
krawedz mozna przycig¢ dwoma metodami:

- w matych pomieszczeniach - przed natozeniem kleju - lezacy pod spodem odcinek nacinany jest
nozem wzdtuz polozonego na nim juz przycigtego odcinka. Odpadajace paski mozna obcina¢ w
przeciwnym kierunku za pomocg odpowiedniego ostrza hakowego;

- w duzych pomieszczeniach - po natozeniu kleju - lezaca na wierzchu krawedz odcinka nacinana
jest wzdtuz krawedzi odcinka juz przycietego i lezacego na kleju. Do nadcinania stosowany jest
traser. Odpadajace paski obcinane sg przy uzyciu ostrza hakowego.

Przycinanie potaczenia nalezy wykona¢ w taki sposob, aby pomiedzy krawedziami odcinkéw
pozostata szczelina okoto 0,50mm. Cigcie wykonuje si¢ pionowo lub ukosnie, tak aby szczelina
pozostata pusta, to znaczy aby obie krawgdzie odcinkéw nie stykaty si¢ ze sobg. Przy obcinaniu od
czola nalezy uwzgledni¢ ewentualne mozliwe zmiany wymiaréw wykladziny. Dlatego przy
uktadaniu na styk dluzszych odcinkéw godnym polecenia jest obcinanie stykéw dopiero po
utozeniu odcinkéw na kleju.

Zasadniczo klei si¢ cate powierzchnie. Nalezy przestrzegac przy tym zalecen producentow klejow.
Wybér wiasciwego uzegbienia i wymieniane odpowiednio czesto szpachle oraz doktadne wcieranie
sa nieodzownym elementami wilasciwego pokrywania klejem strony spodniej wyktadziny. Przed
klejeniem rulony nalezy odwing¢ a nastgpnie na podloge naktada si¢ klej. Potem w czasie
zalecanym przez producenta kleju wktada si¢ kolejno rulony do jeszcze otwartego (wilgotnego)
tozyska pokrytego klejem i nastgpnie natychmiast wciera i walcuje.

Najpdézniejszy moment wecierania jest zalezny od temperatury pomieszczenia i wilgotnosci
powietrza oraz wsigkliwosci 1 wilgotnos$ci podioza. W przypadku korytarzy wyktadanych wzdtuz
rulony odwija si¢ w poprzek.
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Przy uktadaniu wyktadziny nie moze dosta¢ si¢ pod nig powietrze; nalezy je usung¢ z boku. Poste
miejsca, ktére odnajduje si¢ mtotkiem przez wykladzing, mozna naktu¢ i wycisna¢ powietrze. Dla
rozprezenia wykladziny konce czotowe zostajg rozwatkowane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 5

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg za§wiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzki z wykladzin powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajacy ocene

wszystkich wymagan a w szczeg6lnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawcze] (przez
ogledziny i pomiary)

— stan podiozy na podstawie protokotéw badan mi¢dzyoperacyjnych,

— jakosci zastosowanych materialéw i1 wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw

Prawidtowosci wykonania posadzki z wyktadziny przez sprawdzenie:

— przyczepnosci wyktadziny, do podioza.

— odchylen od ptaszczyzny poziomej, przy uzyciu taty kontrolnej o dtugosci 2 m i poziomnicy,
odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm. ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na m)

— prawidlowosci przebiegu spoin.

— nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tata di. 2 m a posadzka (nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm na calej dtugosci taty),

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostkg obmiarowg posadzek z wykladzin jest metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogoélne

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik.
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Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, posadzka z wyktadziny nie powinna by¢

odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

— wykladzing poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania 1 trwatosci
wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgodg, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robét,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ wykladzing i ponownie
wykonac.

8.2. Odbior podlozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania posadzki z
wykladziny. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dituzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczysci¢ 1 umy¢ wodg.

8.3. Odbior posadzek z wykladzin

Odbidr nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot
okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania wyktadzin stwierdza si¢ na
podstawie porownania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami

1 tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli
wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:

wygladu zewngtrznego przez oceng wzrokowg

prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— polaczenia posadzki z podtozem

— wykonczenia posadzki 1 doktadnosci przylegania wzdtuz scian

Odbidr gotowych posadzek z wyktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
ocen¢ wynikéw badan

wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwoS$ci usunigcia.

stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 8
Placi si¢ za 1 [m’] wykonania wyktadziny, ktéry obejmuje:

— Przygotowanie materiatu i sprzetu,

— Potozenie wyktadziny,

— Uprzatnigcie miejsca robaét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 6707-1:1994  Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne

PN-76/8841-21 Posadzki z wykladzin 1 tworzyw sztucznych. Wymagania 1 badania przy
odbiorze

PN - EN 651 : 2002 - Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe z
warstwg spieniong. Wymagania.
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PN - EN 650 : 2002 - Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podlogowe polichlorowinylowe na
spodzie jutowym lub z wldkniny poliestrowej lub na widkninie
poliestrowej na spodzie z polichlorku winylu. Wymagania.

PN - EN 652 : 2002 - Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe ze
spodem na bazie korka. Wymagania.

PN - 81 / B - 89002 - Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podlogowe z
polichlorku winylu

106



SZCZEGOLOWA

SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

454-5
OKLADZINY SCIAN I SUFITOW Z PLYT
G-K ORAZ PANELI AKUSTYCZNYCH




OKELADZINY SYSTEMOWE SCIAN i SUFITOW

SPIS TRESCI
B 1 S = 109
I O o =T | 0 1o | 001 3 PR 109
1.2. ZaKres STOSOWANIA ..ccceeie e 109
1.3. Okreslenia POASTAWOWE ......ccooiiiiiiiiiiiiiiee et e e e eeaeeeas 109
1.4. Zakres robot objetyCh SST ... 109
1.5. OgdIne wymagania dotyCzgce robOt ........coeveiiiiiiiiieiee e 109
2. MATERIALY ... reecsssssscms s s s s s s sssssssssmms s s s s s e e s s s s s ssmmmn s s s e e e e s s s s s nnnmmnsssnennnassssnnnnnnns 110
2.1. Wymagania OQOINE........ceeeeiiiiiieiiiieee e ettt e e e e e e e e e e e e e e e e ssnnnneeeeeeeeeeeaannnes 110
2.2. Materiaty potrzebne do wykonania rob0t ... 110
B TS o 7.4 O 111
3.1. Wymagania OgOINE. .......cooi ittt e e e e e e e e 111
3.2. Sprzet do WyKONyWania robOt ........cooiii i 111
L I 2 - 1 20 ] = 111
4.1. Wymagania OgOINe.........eeiiiii e e e 111
4.2, TransSpOrt MatEriafOW.......cceiiiiiiiiieeieeee e e e e e e e s e e e eeeeas 111
4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatOw............cccooviiiiiiiiiiiiiieeeeeeen 111
5. WYKONANIE ROBOT......cocureeurecuseeasesssessssesssisssesssessssesssessastssssessssassssssassassssssens 111
5.1. Wymagania OgOINe. ......coooo ittt e e e e e e e e e 111
5.2. Warunki przystgpienia do robO...........ooo i 112
5.3. Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach ............ccccoiii s 112
5.4. SZPaAChIOWANIE SPOIN...ceiiiiiiiiiieeieie e e e e e e e e s e e e e e e e e eaanes 113
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ......cooemecccinrnccessssssssssssssss s ssssssssssssssssssassssssssanes 114
B.1. Wymagania OQOINE. .......cceeeiiiiiiiiiiieee e et e e e e e e e e e e e e e e e esnnnneeeeeeeeeeeananes 114
6.2. Badania w czasie wykonywania robot.............oooiiiiiii e 115
7. OBMIAR ROBOT .....uecurecurecssisssesssesssesssesssesssesssessstssssesssstssstassstsssssssssassssasens 115
8. ODBIOR ROBOT......cuiueurecuessresssesasessssessssesssesssessssesastssssesssssssssasssssssssssssassssanens 115
8.1. Ogdlne zasady 0dbioru rODOL. ........ooeiiiiiiiee e 115
8.2. OdDIOr POAIOZY ......eeeeeeeieee ettt e e e e e e e e e annn e e e e e e e e e e aaann 115
SRS Ao ole | a[o1TodAe (o] (N] 0 4 =] ] £=Te; = R RRRRRORRRRRTRRP 115
8.4. Wymagania Przy OADIOIZE .........uueiiiiiiiiiieiiee et e e e e e e e 115
9. PODSTAWA PLATNOSCI .....ucceeeeirereenraesessssessssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssasaes 116
10. PRZEPISY ZWIAZANE ............ oo occceecccrrrnrsessssssssssssss s e e sssssssssmmmssn s s s essssssssnnmmnsnssens 116

108



OKELADZINY SYSTEMOWE SCIAN i SUFITOW

454. ROBOTY WYKONCZENIOWE

454-5 OKLADZINY SYSTEMOWE SCIAN i SUFITOW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow
podwieszonych oraz oktadzin wewnetrznych $cian z ptyt gipsowo kartonowych, paneli akustycznych oraz
sufitow podwieszonych systemowych w trakcie realizacji inwestycji polegajacej na modernizacji i remoncie
pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu Badawczego, OG
w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty  wykoriczeniowe w  zakresie
obiektéw budowlanych.

45420000-0 Roboty w zakresie zakfadania stolarki
budowlanej oraz roboty ciesielskie

45421000-0 Roboty w zakresie stolarki budowlane;

1.2. Zakres stosowania

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt — wszystkie prace budowlane zwigzane

z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

konstrukcja — uporzadkowany zespét potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajgcy miejsca dla
instalaciji.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie:
a) okladzin scian i sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych,
b) okfadzin scian panelami akustycznymi
¢) sufitbw podwieszonych z piyt gk,
d) sufitow systemowych kasetonowych

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$é z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczgce rob6t podano w ,Wymaganiach ogdélinych” pkt
1.5 specyfikacji technicznej.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogélne  wymagania  dotyczace  materiatéw, ich  pozyskiwania i  skladowania  podano
w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadac
wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

2.2.1 Sufity

Projekt przewiduje nastepujace rodzaje sufitéw z ptyt G-K

01 — Sufit podwieszany kasetonowy o konstrukcji z ukrytymi profilami, 60x60cm, kasetony gipsowo-
kartonowe o powierzchni gtadkiej, ze standardowymi krawedziami

02- sufit podwieszany monolitycznyz ptytami gipsowo-kartonowymi, pomalowany na szary
04 — j/w, kolor biaty

06- sufit podwieszany kasetonowy, 60x120cm, na konstrukcji z niewidocznymi profilami, z ptytami gipsowo-
kartonowymi, o powierzchni gtadkiej, z krawedziami profilowanymi przylegajgcymi

07- sufit podwieszany kasetonowy w formie wysp, 60x60cm na konstrukcji z niewidocznymi profilami z
ptytami gipsowo-kartonowymi perforowanymi ( powierzchnia perforacji min. 18% powierzchni ptyty. Kasetony
z krawedziami profilowanymi, przylegajgcymi do siebie. Wedtug szczegétowych rysunkow sali wyktadowej.

Rozmieszczenie sufitbw oraz ich uklad przedstawiajg rysunki architektury PW-A-SUF_0_01, PW-A-
SUF_0_02, PW-A-SUF_0_03.

2.2.2 Okladziny scian z ptyt G-K

Projekt przewiduje zabudowe $cian ( miejsca opisane na rysunkach architektury), w lekkiej konstrukcji na
profilach aluminiowych z ptyt G-K, wykonczonych gtadzig gipsowa, malowane (kolorystyka wedle rysunkéw)
lub pokrywane tapetg akustyczng o wiasciwosciach:

Materiat: winyl barwiony, mikro perforowane wiékniny poliestrowe, farby drukarskie na bazie wody
Grubos¢ oktadziny: 3,5 mm

Gramatura: ok. 700g/m2

Alpha W=0,25 (standard NF EN 20 354)

Opor cieplny 0,08 m2K/W

Trudnopalnosc¢ klasa M1 (PV nr F031431 LNE)

Kolorystyka: wedle rysunkdéw arch.

2.2.3 Okladziny $cian panelami akustycznymi

Projekt przewiduje wymiane wybranych oktadzin sciennych na panele akustyczne, , mocowane poziomo na
zabudowach z ptyt GK i podkonstrukcji systemowej,

Wymiary: 240x60cm

Ap- praktyczny wspotczynnik pochtaniania dzwieku = 1,00

Grubosé — 40mm

Materiat niepalny

Rdzen paneli z wetny szklanej o wysokiej gestosci

Krawedzie ptyt malowane

Kolorystyka — zgodnie z rysunkiem szczegétowym architektury
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,\Wymagania ogoine” pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robo6t. Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych
tynkéw, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacii
technicznej.

4.2. Transport materiatléw

Transport materiatbw odbywa sie w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposob
zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia wyposazonego w
zawiesie z widtami.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w spos6b zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

- wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i
mocnym podktadzie.

Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietow, uktadanych poziomo na podkitadach
dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietéw jest spiety tasmg stalowa.
Wysokos$¢ skitadowania do pieciu pakietow jednakowej dtugosci, jeden na drugim.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt. 5 specyfikacji
technicznej.
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5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabuddw po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$é wzgledna powietrza miesci sie w
granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz oktadzin na rusztach stalowych na sufitach i Scianach.

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowiacy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skiada¢ sie z dwdch warstw: dolnej

stanowiacej bezposrednie podioze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz goérnej czyli warstwy gtdwne;.

Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skiadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami

konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukciji

rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztalt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$c¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

— sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

— rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w
stosunku do tych elementéw,

grubos$c¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia piyt,

— sztywnosc piyt,

funkcije jaka ma spetniaé sufit lub sciana z ptyt gipsowo-kartonowych:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementow warstwy nosne;. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany
z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na
odpornosé ogniowa, poniewaz o wlasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia piyt

— styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (rownolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
dtugosci ptyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosc¢ zblizong do potowy diugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.
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Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop lub Sciana, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego
wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi
by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitéw, jak np.:
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejagcych zabetonowanych
wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac
trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadac zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe oraz Scienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli

wymagajg tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o

grubosci 12,5 i 20 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki

sposob:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych

Grubos¢ ptyty Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy
[mm] elementami nosnymi [mm]
6,5 poprzeczny 420
podiuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podiuzny 420

Sufity rastrowe, mineralne, listwowe - technologie realizacji montazu wszystkich typow sufitow
przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi technicznymi i w warunkach okreslonych przez Producenta (Dostawce)
systemu.

5.4. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masa szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie
tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowe;j
nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepng stosowane sg dwa
cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnieciu
szpachlowanie masg nawierzchniows.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga
katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania.
Roznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, kiéra wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla
,r0zciggniecia” szpachlowanej spoiny.

5.5. Montaz sufitu systemowego - kasetonowego

Montaz sufitu kasetonowego rozpoczynamy od wyznaczenia linii mocowania profilu przysciennego
(kgtownika). Nastepnie, przy pomocy kotkéw szybkiego montazu, w odstepach co 40 — 45 cm mocujemy profil
przyscienny, pamietajgc, ze wyznaczona wczesniej linia wskazuje miejsce przebiegu goérnej krawedzi
katownika. Mocowanie profilu przyéciennego nalezy przeprowadzi¢ z umiarkowang sitg, tak aby nie dopuscic¢
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do jego zdeformowania. Pozioma ptaszczyzna katownika wyznacza jednoczesnie poziom sufitu i jego
odlegto$¢ od posadzki.

Nastepng czynnoscig jest wyznaczenie na stropie linii mocowania dzwigaréw nosnych i punktow mocowania
wieszakéw w rozstawach co 120 cm. Profile no$ne nalezy tak rozplanowac aby z obu stron przy scianach
pozostaty jednakowe odlegtosci, ktdre nie sg wieksze niz potowa szerokosci ptyty (=30 cm). Profile nosne maja
w bocznej powierzchni wyciete gniazda do mocowania profili poprzecznych. Rozstaw tych gniazd musi réwniez
odpowiada¢ powyzszym kryteriom odlegtosci od Sciany. Wzdtuz linii przebiegu profili gtéwnych trasuje sie
miejsca mocowania wieszakow do stropu w maksymalnym rozstawie co 120 cm. Po zamocowaniu wieszakéw
podwiesza sie profile nosne. Nastepnie wstepnie poziomuje sie i wpina w rozstawie 60 cm poprzeczne profile
,120” a miedzy profilami gtéwnymi profile ,60” , tak aby powstata siatka o boku 60 cm. Poziomujgc catg
konstrukcje wkiada sie ok. 30% ptyt. Ich zamocowanie spowoduje utozenie i wyréwnanie sie konstrukcji.
Nastepnie nalezy docigé i zamontowaé odcinki profili dochodzace do $cian. Muszg one by¢ dociete z luzem 5
do 10 mm. Montaz zakonczyé utozeniem pozostatych ptyt . Ptyty przyscienne nalezy docigé na odpowiednig
szeroko$c.

Nalezy réwniez pamietac, ze wszystkie dodatkowe elementy sufitu jak lampy, tablice informacyjne itp. Powinny
by¢ niezaleznie podwieszone do stropu, aby nie obcigzac konstrukcji sufitu systemowego.

W celu unikniecia nadmiernego zabrudzenia ptyt kasetonowych w trakcie montazu, prace te zaleca sie
przeprowadza¢ w czystych, bawetnianych rekawiczkach ochronnych. Materiaty pokryte folia ochronng nie
moga by¢ narazone na dziatanie wysokich temperatur ( np. wptyw promieni stonecznych). Niestosowanie sie
do w/w uwag moze doprowadzi¢ do zwulkanizowania sie folii i zniszczenia ptyt.

Sufity podwieszane sg elementem wyposazenia wnetrz i wymagane jest zachowanie odpowiednich warunkow
podczas ich instalacji. Oferowany na rynku asortyment zapewnia mozliwo$¢ wyboru sposréd wyrobéw o
roznych wtasciwosciach. Sufity winny by¢ sktadowane w miejscu instalaciji przez 24h przed montazem. Moga
by¢ instalowane w temperaturze od 110C do 350C. Utrzymanie temperatury w powyzszych granicach jest
bardzo wazne. Konsekwencja znacznego spadku temperatury jest wzrost poziomu wilgotnosci wzglednej, ktéry
moze niekorzystnie wptyngé na stan ptyt sufitowych zamontowanych i nie zamontowanych. Wymagana
stabilnos¢ warunkdéw w miejscu montazu moze by¢ osiaggnieta tylko, jezeli budynek jest odporny na zmiany
pogody, suchy, catkowicie oszklony i ogrzewany w czasie miesiecy zimowych. W celu schtodzenia budynku
nadmiernie nagrzanego wskutek nastonecznienia, nalezy zastosowac¢ zwiekszong wentylacje. Nadmierng
wilgotnosc¢ nalezy obnizy¢ przy pomocy regulowanej wentylacji lub mechanicznych odwilzaczy.

Nie zaleca sie bezposredniego spalania gazéw ziemnych, takich jak butan i propan, poniewaz z kazdych 500
gr spalonego paliwa uwalniane jest 2,2 litra wody. Lepiej jest stosowac¢ suche Zrédta ciepta, takie jak
elektrycznos¢ lub ogrzewanie posrednie gorgcym powietrzem oraz odwilzacze w celu obnizenia poziomu
wilgotnosci, ktorej zrodtem jest sam budynek. Nowe budynki na ogét nie zawierajg zapasu ciepta, wiec w
czasie dni wolnych od pracy temperatura w ich wnetrzu moze gwattownie spas¢ i spowodowaé skroplenie pary
wodnej. Nalezy rozwazyé montaz sufitu po dniach wolnych, kiedy ogrzewanie zostanie wtgczone. Jezeli bedzie
to niemozliwe, wyjsciem z sytuacji moze by¢ wykonanie w oddzielnych terminach prac zwigzanych z instalacja
rusztu i zawieszeniem ptyt. Takie rozwigzanie moze by¢ jednak bardziej kosztowne i zwigzane z ryzykiem
uszkodzenia konstrukcji przez inne ekipy montazowe w czasie owej przerwy.

5.6. Montaz paneli akustycznych

Zgodnie ze szkicem montazowym, przewodnikiem instalacyjnym oraz pomocniczymi rysunkami wybranego
producenta ptyt. Wymagane jest, aby montaz ptyt nastgpit $cisle wedle rozwigzania systemowego wybranego
producenta plyt wigczajgc w to réwniez rekomendowang przez wybranego producenta podkonstrukcje dla
prawidtowego dziatania systemu akustycznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 6 specyfikaciji
techniczne;.
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6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢é zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan
doraznych.
Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary (zgodnie z tolerancja),
— wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,
— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.
Wyn|k| badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych, stropowych i innych materiatdbw powinny byé
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej.
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanej oktadziny sufitowej lub Sciennej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji technicznej.

8.2. Odbiér podiozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét okiadzinowych. Podtoze
oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub betonu.

8.3. Zgodnosé z dokumentacija

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowag, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i

badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacijg techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podfoza,

— prawidtowosé zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi
z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (W dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolne;
o0 diugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie

Powierzchni od ptaszczyzny
i krawedzi od linii prostej

ptaszczyzn od kata w

pionowego poziomego dokumentacji

Nie wieksza niz2 mm i w
liczbie nie wiekszej niz 2 szt
na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz 1,5 mm i ogétem

pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci oraz nie wiecej niz 4
mm w pomieszczeniach powyzej

Nie wieksze niz2 mmii
ogotem nie wiekszej niz 3
mm na catej powierzchni

ograniczonej scianami,

belkami itp.

nie wiecej niz3 mm w
Nie wieksza niz 2 mm na
dtugosci faty kontrolnej 2 m

3,5 m wysoko$ci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji

techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122
PN-B-79405
PN-B-79405:1997
PN-B-79405:1997/Ap1:1999
PN-93/B-02862

PN-EN 10162:2005

PN-EN 10142:2003

PN-EN ISO 7050:1999
PN-91/M-82054.19

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)
PN-C-04630

PN-EN 13139:2003

Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Ptyty gipsowo-kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe

Odpornos¢ ogniowa

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiar6éw i przekroju poprzecznego.

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciagly
do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych
Woda do celéw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdéw zapewnienia jakosci i

zarzgdzania systemami zapewnienia jakosSci.
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454 ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM ARCHITKETURY OBIEKTU
454-6 POSADZKI EPOKSYDOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem posadzki epoksydowej w trakcie realizacji
inwestycji polegajacej na modernizacji i remoncie pomieszczen w budynku Panstwowego
Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspd6lnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podtég i scian.

45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtog,
Scian tapetowanie scian.

45432110-8 Ktadzenie podtog

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zaméwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podtoga - podtogg nazywamy caty uktad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach)
wykonanych na stropie lub ptycie fundamentowej dla zapewnienia wiasciwych warunkéw
eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagan wytrzymatosciowych,
przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych a takze tworzacych ptaszczyzne
(podbudowe) pod warstwe uzytkowg czyli posadzke..
Konstrukcja podtogi - ukfad warstw ztozony z podtoza, izolacji przeciwwilgociowej lub
paroszczelnej, izolacji przeciwdzwiekowej lub izolacji cieplnej oraz rdéznych warstw:
rozdzielczej, adhezyjnej, wyréwnawczej, wygtadzajgcej, podktadu podtogowego i posadzki.
W zalezno$ci od rodzaju pomieszczenia i obcigzen uzytkowych konstrukcje podtogi stanowi
ukfad wybrany z wymienionych wyzej izolacji i warstw. Podtogi, o rozwinietych uktadach
konstrukcyjnych, sktadajg sie z trzech podstawowych elementéw: podkiadu (czesto
nazywanego podtozem), warstw izolacji (czesto kilku i o r6znych zaktadanych funkcjach) i
posadzki.
Posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni.
Podtoze - element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.
Podktad betonowy - wykonany z betonu, o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i
suchosci, na ktérym wykonuje sie posadzke zywiczng
Warstwa rozdzielcza - warstwa uniemozliwiajgca kontakt miedzy podktadem i podtozem.
Warstwa adhezyjna - warstwa zwiekszajgca przyczepnos$¢ podktadu do podioza.
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Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub
réznic poziomow powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewodow, rur lub innych
elementéw.

Warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej powierzchni
podktadu przed utozeniem posadzki.

Posadzka epoksydowa - ztozone z potagczenia zywic epoksydowych, poliuretanowych lub
metaakrylowych i kruszyw réznego rodzaju. Sg zmywalne, szczelne, o wysokiej odpornosci
na Scieranie. Dzigki zastosowaniu barwionych kruszyw granitu, marmuru mozna uzyskac
petng game koloréw.

1.4. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem posadzki z zywicy epoksydowe;j.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne
Ogb6lne wymagania dotyczgce materiatbw do wykonania robét podano w specyfikacji
technicznej czesci ,Wymagania ogélne” pkt. 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robo6t

Projektowana posadzka z zywicy epoksydowej w pigmentowanym, poliuretanowym
systemie posadzkowym o grubosci 0,7 - 3,0 mm, w kolorze jasno-szarym - wylewana na
wypoziomowanej wylewce. Uzyty system posadzkowy ma by¢ kompletny - zawierac
wszystkie elementy wykonczenia i montazu potrzebne do sprawnego dziatania oktadziny.

3. SPRZET

Wymagania ogo6lne
Ogb6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt. 3
specyfikacji techniczne;.

Do przygotowania materiatu i rozktadania posadzki uzywaé sprzetu okreslonego w
instrukcji producenta, takiego jak:

Do przygotowania materiatu uzywa¢ wolnoobrotowego mieszadta mechanicznego:
-Smigtowego do mieszania zywic bez wypetniaczami

-koszykowego do mieszania zywic z wypetniaczem (np. piaskiem kwarcowym)
-betoniarki

Posadzki nalezy wykonywac przy uzyciu sprzetu budowlanego jak:

-zacieraczki talerzowo - topatkowe samojezdne

-maszyny do rozktadania materiatu

rozpylacze niskocisnieniowe

gracy zgbkowanej

-watka okolcowanego
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-pac prostych
-i r6znego rodzaju watkow z wtosiem krétkim lub dtugim oraz strukturalnych

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogb6lne wymagania dotyczace realizacji transportu materiatéw i elementéw podano w
czesci ,Wymagania ogélne” pkt. 4 specyfikacji technicznej. Materiaty i elementy muszg
by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Transport materiatéw

Wyroby powinny by¢é dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta oraz
przechowywane i transportowane zgodnie 2z instrukcjg producenta, w sposob
zapewniajacy niezmienno$c¢ ich wtasciwosci technologicznych.

Produkty przechowywa¢ w nienaruszonych pojemnikach zgodnie z instrukcjg producenta
posadzek.

Sktadowanie: Przechowywaé¢ w chtodnym i suchym miejscu powyzej temp. 0°C. Okres
przechowywania materiatu w oryginalnie zamknietych opakowaniach wynosi ok. 12
miesiecy. Materiat przechowywany w nizszych temperaturach nalezy przed rozpoczeciem
prac przenies¢ do pomieszczenia o temp. ok. 20°C.

5. WYKONANIE ROBOT.

Uwaga: montaz wykltadzin prowadzi¢ zgodnie z instrukcja instalacji wykladzin
wybranego producenta. Instrukcja ta jest instrukcja nadrzedna.

Zywice epoksydowe wystepujg w postaci dwoch komponentéw A -zywica, B — utwardzacz.
Do sporzadzenia gotowego materiatu nalezy przygotowac sktadniki A i B w odpowiednich
proporcjach.

Gruntowanie:

dwukomponentowa (2:1), bezbarwna, bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa (zuzycie
zalezy od chtonnosci podtoza). Kruszywo kwarcowe o frakgciji Il

Przygotowanie materiatu:

Rozmieszac¢ osobno sktadnik A i osobno skfadnik B, potgczy¢ sktadniki A i B, wymieszac
sktadniki za pomocg mieszadta elektrycznego (czas mieszania ca’ 3 minuty).

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podkitad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatosc i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podtoze na ktérym, wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ czyste,
suche, wolne od tluszczow, smardw, pytdw, luznych czastek i innych zanieczyszczen
obnizajgcych przyczepno$c¢. Istniejgce zabrudzenia, stare powtoki, mleczko cementowe
nalezy usung¢. Cementowe, wzbogacane zywicami masy wyréwnawcze nalezy sprawdzi¢
pod katem przydatnosci do pokrycia (wykona¢ powierzchnie prébne). Wytrzymatosé
podfoza na odrywanie musi wynosié¢ $rednio 1,5 N/mm?, a minimalna zmierzona warto$é
jednostkowa nie moze byé nizsza niz 1,0 N/mm?.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkitadéw cementowych oraz w ciggu, co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowa¢é mechanicznie. Zaprawa powinna miec
konsystencje gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach
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cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna
by¢ wieksza niz 400kg/ms.

Swiezo utozony materiat nalezy przesypaé suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o
granulacji 0,1+0,3 mm w ilosci do 0,8 kg/m?. Po utwardzeniu warstwy gruntujgcej nalezy
usungé nadmiar piasku i doktadnie odpyli¢ podtoze.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywac wiekszych przeswitéw niz 5mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i 5mm
na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

~ miedzywarstwa (kolory wg RAL): przewidywane zuzycie ok. 0,50 kg/m?. Wymieszany
materiat wylewac porcjami na zagruntowane podtoze betonowe i rozprowadzac przy
pomocy watka malarskiego lub pacy metalowej. W celu uzyskania powierzchni szorstkiej -
nieutwardzong jeszcze warstwe materiatu zasypac ,na sucho” suszonym ogniowo
piaskiem kwarcowym o granulaciji 0,4+0,8 mm w iloéci ok. 2 kg/m?. Po zwigzaniu materiatu
nadmiar piasku nalezy doktadnie usungé¢ np. przy pomocy odkurzacza przemystowego.

— warstwa zamykajgca (kolory wg RAL): przewidywane zuzycie ok. 0,60 kg/m?. Po
utwardzeniu miedzywarstwy wymieszany materiat wylewac porcjami i rozprowadzac przy
pomocy watka malarskiego lub pacy metalowej. — Szczegétowy opis warstwy kryjacej
znajduje sie w SST 452-9 ROBOTY MALARSKIE.

Uktadanie materiatu:

Prawidtowo przygotowany materiat nalezy rozprowadzi na podkfadzie przy uzyciu watka
nylonowego lub gumowej listwy. W przypadku podktadéw o duzej chtonnos$ci gruntowanie
nalezy powtérzy. Swiezy grunt zasypaé kruszywem kwarcowym frakcji Il do sucha.
Pozostawi¢ do utwardzenia na 15 - 24 godzin.

Warstwa wierzchnia

Uktadanie materiatu : Prawidtowo przygotowany materiat rozprowadzamy na odkurzonej
warstwie zasadniczej tak, aby jedynie wypetnit mikropory miedzy ziarnami kruszywa.
Nadmiar materiatu nalezy $ciggng¢ gumowa listwa.

Na jeszcze mokra warstwe naktadamy materiat ponownie, mocno $ciggajgc jego nadmiar.

UWAGA: W przypadku materiatdw epoksydowych nalezy bezwzglednie przestrzegac:
— doktadnego mieszania sktadnikdéw
— czasu pracy na gotowej mieszance. W temperaturze +20°C wynosi 20-30 min.

Zalecenia dla uzytkownikéw
Eksploatacja - Posadzke mozna obcigzac po okresie :
- ruch pieszy — okoto 24 godzin w temperaturze 200C
- obcigzenie mechaniczne — okoto 48 godz. w temperaturze 200C
- petne utwardzenie — 7 dni
Czyszczenie — W celu utrzymania estetycznego wygladu posadzki nalezy usuwac
wszelkie wycieki, zachlapania, itp. natychmiast po ich powstaniu. Posadzka musi by
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regularnie myta za pomocg odkurzacza, szczotki rotacyjnej, myjki mechanicznej,
wysokocisnieniowej, itp. Nalezy uzywac odpowiednich detergentéw max. pH 11.

UWAGA: Renowacje uszkodzonych fragmentéw powierzchni powinien przeprowadzaé
autoryzowany wykonawca.

Warunki BHP

W czasie aplikacji uzywac ubran ochronnych (rekawic, okularow).

Przed aplikacja rece nalezy posmarowac¢ kremem ochronnym.

Bezposredni kontakt ze skéra moze prowadzi¢ do powstawania podraznien i
zaczerwienien. W razie kontaktu produktu z oczami nalezy natychmiast przemyé oczy
duzg iloscig czystej, cieptej wody, a nastepnie skorzysta¢ z porady lekarza.

Sposob naktadania: W zaleznosci od zastosowania pedzlem, watkiem o krotkim wtosiu lub
natryskiem. Podczas naktadania materiat co jaki$ czas zamieszad.

Uktad warstw: W przypadku wykonywania warstwy impregnujacej lub powtoki zamykajgcej
materiat nalezy rozcienczy¢ maks 5% (wagowo) wody w zaleznosci od chtonnosci podtoza
i grubosci warstwy. Odpowiednie aparaty natryskowe: aparat typu airless (wielko$¢ dyszy
0,08 cala).

Gruntowanie chtonnych podtozy mineralnych pod p6zniejsze powtoki z materiatéw
wodorozcienczalnych.

Obfitg ilos¢ materiatu nanosi¢ intensywnie i w jednym cyklu, rownomiernie rozprowadzac
okragtym pedzlem.

Impregnowanie / powtoki zamykajace na chtonnych podtozach mineralnych.
Materiat nanosi¢ w jednym lub dwdch cyklach roboczych. W pierwszym etapie produkt
nanosi¢ okragtym pedzlem, podczas drugiego - watkiem o krétkim wtosiu lub natryskiwag.

Zuzycie: ok. 200 g/m? materiatu w stanie rozciericzonym lub nierozcienczonym na jedng
warstwe na podtozach chtonnych. Doktadne wartosci zuzycia ustali¢ na podstawie proby
na danym podfozu.

Czas przydatnosci do obrdébki po rozrobieniu, zmieszaniu: ok. 60 minut w temp. 20°C i
wilgotnosci ok. 60%. W wyzszych temperaturach dopuszczalny czas gotowosci do obrobki
ulega skréceniu, a w nizszych — wydtuzeniu.

Warunki obrébki: minimalna temp. obrébki dla materiatu, otoczenia i podtoza wynosi 12°C,
a temp. maksymalna 30°C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza nie moze przekracza¢ 80%.
Temperatura podtoza musi by¢ zawsze przynajmniej o 3°C wyzsza od temp. punktu rosy.
Przerwy technologiczne: podczas pracy w temp. +20°C przerwy technologiczne pomiedzy
naktadaniem kolejnych warstw wynoszg min. 16 i maks. 24 godz. Czasy te dotycza
rowniez warstw wykonywanych barwionymi, dyfuzyjnymi materiatami. Przy dtuzszej
przerwie technologicznej przed przystgpieniem do dalszych prac powierzchnia musi by¢
zmatowiona (przeszlifowana). Podane czasy skracajg sie w przypadku wyzszej
temperatury lub wydtuzajg w przypadku temperatury nizszej.

Czas schniecia: w temp. +20°C i przy wzglednej wilgotnosci powietrza 60% warstwa
nadaje sie do chodzenia po ok. 1 dniu. Po 3 dniach powtoka jest odporna na obcigzenia
mechaniczne, a po 7 dniach catkowicie zaschnieta. W nizszych temperaturach czasy te
ulegajg wydtuzeniu. W czasie utwardzania sie zywicy (ok. 24 godz. przy +20°C ) chronié¢
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powierzchnie przed dziataniem wilgoci, wystgpienie wilgoci w fazie schniecia moze
powodowac niepozgdane zmiany na powierzchni oraz zmniejszy¢ przyczepnosc¢ powtoki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogblne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 6
specyfikacji techniczne;.

Poszczegdlne etapy w/w prac powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci robét powinna obejmowac:

- jakos¢ uzytych materiatow,

- jakos¢ przygotowanego podtoza,

- jakos¢ wykonania poszczegdlinych rodzajow posadzek,

- kompletno$¢ wykonania robot,

- kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

6.2. Kontrola jakosci posadzek zywicznych obejmuje:
- odpowiednig wilgotnos$¢ podtoza,

- temperature otoczenia,

- temperature podtoza,

- wilgotno$¢ wzgledng powietrza w pomieszczeniu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikaciji
technicznej. Jednostkg obmiarowg posadzek zywicznych jest metr kwadratowy (m?).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét
Ogb6lne wymagania dotyczace odbioru Robo6t podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne”.
Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

8.2. Ustalenia szczeqotowe dotyczace odbioru roboét

Ogb6lne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j
pkt.8. Poszczegblne etapy w/w prac muszg by¢ odebrane i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Odbi6r robot (stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego
w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robét do
odbioru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robét
zanikajacych i ulegajgcych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu robét.

8.3. Odbior robét posadzkowych
W ramach odbioru rob6t posadzkowych nalezy odebrac¢:
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- materiaty - bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe przez sprawdzenie zgodnosci z

normami przedmiotowymi lub $Swiadectwami ITB oraz przy odbiorze robdt

zakonhczeniowych.

-podktad w nastepujgcych fazach robot

- po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

- podczas ukfadania podktadu,

- po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na sciskanie na
prébkach kontrolnych,

w ramach w/w odbioréw nalezy sprawdzic:

a)materiaty,

b)prawidtowo$¢ utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

c)w czasie wykonywania podkitadu jego grubos¢ w dowolnych 3 miejscach w

pomieszczeniu (metodg przektuwania z doktadnoscig do 1mm),

d)wytrzymatos¢ podktadu na Sciskanie i zginanie (badania laboratoryjne probek

kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania podktadéw) dla podkiadu

cementowego,

e)rownosc podktadu za pomocg dwumetrowe;j taty,

flodchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem tatg

dwumetrowg

g)prawidtowos¢ osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych,

ptaskownikow lub katownikéw) przez ogledziny,

h)prawidtowos¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych, przeciwskurczowych,

8.4 Przed przystapieniem do wykonania posadzki nalezy sprawdzié:

- temperature pomieszczen ( termometr 10 cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym
od zrédta ciepta),

-wilgotno$¢ podkiadu ,

-wyniki w/w badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

8.5 Odbiér koncowy robot podtogowych

- wykonang podtoge poréwnac z projektem i wytycznymi producenta,

- sprawdzi¢ jakos¢ uzytych materiatow,

- sprawdzi¢ dotrzymanie warunkédw ogélnych wykonania robét (cieplne, wilgotnosciowe)
na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

- sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania posadzek:

- wyglad zewnetrzny przez ogledziny wzrokowe,

- prawidtowos$¢ uksztattowania powierzchni posadzki (2 m tata),

- potagczenie posadzki z podktadem (ogledziny, nacisk, opukanie),

- grubos$¢ posadzki monolitycznej (wyniki pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania
posadzki),

- wytrzymato$¢ posadzki na sciskanie (prébki kontrolne),

- prawidtowos¢ osadzenia w posadzce kratek Sciekowych z odpowiednim spadkiem
okresdlonym w projekcie, wktadek dylatacyjnych itp. (przez ogledziny),

- prawidtowos$¢ wykonania stykow materiatdw posadzkowych (prostolinijnos¢, szerokosc
spoin),

- wykonczenie posadzki i prawidtowos¢ zamocowania cokotéw,

- wykonang posadzke nalezy przez (minimum) 7 dni chroni¢ przed wyschnieciem. Nie
nalezy udostepnia¢ do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania.

125




POSADZKI EPOKSYDOWE

- czystg suchg posadzke zakonserwowac¢ zgodnie z instrukcjg zabezpieczania podang
przez producenta.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 9 czesci ,Wymagania ogélne”
niniejszej specyfikacji techniczne;.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

N-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Wiasciwosci i
Wymagania

PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie — Czes¢ 1: Metoda Stuttgart

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i wtdkiennicze pokrycia podtogowe — Pomiar
dynamicznego wspétczynnika tarcia na suchych powierzchniach podtogowych

PN-1SO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemysle — Pobieranie probek —
State produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt.
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454. ROBOTY WYKONCZENIOWE

454-7 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru powtok malarskich wewnetrznych w trakcie realizacji inwestycji polegajacej na modernizacji i
remoncie pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego — Panstwowego Instytutu
Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty  wykonczeniowe w  zakresie  obiektow
budowlanych.

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych.

45442100-8 Roboty malarskie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

podioze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona,
na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona
i rozprowadzona na podioze, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni
malowanych.

farba — ptynna lub podiptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu-barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru

z dodatkiem srodkéw pomocniczych.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie powtok malarskich zaréwno na powierzchniach $cian wewnatrz remontowanego
budynku.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca  rob6t jest odpowiedzialny za  jako$¢  wykonania  rob6t, ich  zgodnos$c
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogblne wymagania dotyczace robdt podano w
czesci ,Wymagania ogolne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;j.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne  wymagania  dotyczace  materiatbw, ich  pozyskiwania i  skiadowania  podano
w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;j.

Bezwzglednie nalezy chroni¢ farbe przez dziataniem czynnikow zewnetrznych — gidwnie chroni¢
przed mrozem!

2.2. Rodzaje farb przewidzianych przez projekt wraz z podzialem (za legenda wykonczenia $cian

widoczna na rysunkach)

S_1 —farba zmywalna, akrylowo lateksowa, biata, potysk ST.5, nakladana
S_2 —farba zmywalna, akrylowo-lateksowa, szara, w kolorze NCS S 2134-Y41R
S_3 - farba zmywalna, akrylowo-lateksowa, szara, w kolorze NCS S 2005-R80B

Uwaga — nalezy zwrdci¢ uwage na szczegbétowe wymagania dot. Scian w korytarzach przedstawionych na
detalu nr 1. Na zaznaczone obszary nalezy naniesc¢ lakier akrylowy o wysokim potysku.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogdine” pkt 3 specyfikaciji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

— pedzle i walki,

— mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdélne” pkt 4 specyfikacii
techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢ w warunkach dodatnich temperatur. Liczba srodkéw transportu
nalezy dostrosowac¢ tak by zapewni¢ prowadzenie robdt zgodnie z ich technologig oraz zasadg ciggtosci
frontu robdt.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem
warunkow atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.

130



ROBOTY MALARSKIE

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania og6lne” pkt 5 specyfikaciji
technicznej.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych nalezy zakohczy¢ roboty budowlane

stanu surowego. Powierzchnie malowane powinny by¢ doktadnie oczyszczone.

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone :

— podczas opadow atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku)

- w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza
niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Przed aplikacjg farby nalezy doktadnie wymiesza¢ zawartosé pojemnika za pomocg wiertarki z mieszadtem
przez okres okoto 2 minut.

5.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku mozna rozpoczg¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania
podane w pkt 5.2.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajaca informacje wymienione
na etykiecie opakowania lub karcie produktu.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczyc i
ostonic.

Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywa¢ malowanie zgodnie z
zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami w kartach technicznych producentow).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania og6ine” pkt 6 specyfikaciji
technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wyglagdu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
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— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy

ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i

wykonac powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace dokonywania obmiaréw robét okreslono w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7
specyfikacji technicznej. Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (mz) powierzchni przeznaczonej do

wykonania rob6t okreslonych niniejsza specyfikacjg techniczng .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot okreslono w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji
techniczne;.

8.2. Odbiér podiozy

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg do robot tynkowych lub
odpowiednia szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.

Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczy$cic.

8.3. Wymagania przy odbiorze

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji

technicznej. Cena obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgiji tj.:

— wykonanie w/w czynno$ci

— zapewnienie na placu budowy warunkbéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych
i ochrony $rodowiska

— uporzgdkowania placu budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych — tapetowania w zwigzku z
modernizacjag 1 remontem pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego —
Panstwowego Instytutu Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykonczeniowe w zakresie

45400000-1 obiektéw budowlanych

45430000-0 Pokrywanie podlog i Scian

Ktadzenie i wyktadanie podiég, $cian
1 tapetowanie $cian

45432000-4

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie
zamOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

podloze— powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona, na
ktérej ma by¢ przyklejona tapeta.

tapeta — ozdobne, naklejane wykonczenie Sciany wewnetrznej budynku, najczesciej wykonane z
papieru z nadrukowanym lub wytloczonym wzorem.

tapeta winylowa — tapeta z warstwa wierzchnig wykonang z winylu (polichlorek winylu).

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
przygotowaniem podioza oraz przyklejaniem tapet Sciennych podczas realizacji inwestycji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST pkt 3.1. ,,Wymagania ogélne”
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Tapeta akustyczna — skiad: winyl barwiony, mikro perforowane wtdokniny poliestrowe, farby
drukarskie na bazie wody, w kolorze szarobezowym, szeroko$¢ rolki: 130cm +/- 2cm, grubos¢
okladziny 3,5mm, gramatura ok. 700g/m2 Alpha W=0,25, opér cieplny = 0,08 M2K/W,
trudnopalnos¢ klasa M1, do wysokosci 2,4m.

Farba gruntujgca powierzchnie do tapetowania

Klej do tapet

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.2.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet do tapetowania:
— szpachelki, uchwyty do papieru S$ciernego, reczne szlifierki 1 inny reczny sprzet do
przygotowania podloza,
— pojemniki i mieszadta mechaniczne niskoobrotowe do przygotowania kleju,
— pedzle, walki — do nanoszenia kleju na $ciang,
— szczotki, twarde walki — do dociskania tapet przy klejeniu,
— drabiny, rusztowania, podno$niki mechaniczne.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,,Wymagania ogdélne” pkt 3.3.

4.2. Transport materialow

Materialy 1 elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci oraz wpltywami atmosferycznym.

Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi
producenta, w sposéb zapewniajacy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocig. Sktadowanie na
budowie powinno trwa¢ jak najkrécej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych.
Kazda powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i1 wilgocia, kartony
nalezy uktada¢ na czystym i suchym podtozu. Kartonéw nie wolno toczy¢, przesuwac, rzuca¢ ani
opiera¢ na krawedziach. Pod Zadnym pozorem nie wolno kartonéw z ptytkami uzywaé jako
podestéw, platform lub zastepstwie drabiny.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogoélne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt.4.
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Roboty tapetowania $cian nie powinny by¢ prowadzone w temperaturze ponizej +20°C,

Roboty tapetowania $cian mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton,
mur, ptyty wtdknisto - mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie nie jest wicksza niz 4%, a w
przypadku podiozy drewnianych nie wigksza niz 12%.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania tapetowania $cian nalezy zakonczy¢ roboty budowlane
stanu surowego.

Tapetowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuni¢te przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do
rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen a wystajace
metalowe elementy zabezpieczone antykorozyjnie.

Podtoza z ptyt kartonowo-gipsowych odkurzone, bez plam ttuszczu. Wkrety mocujace oraz styki
plyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt naprawione masa szpachlowg, na
ktéra wydano aprobat¢ techniczng.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy, z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres prac,
rodzaje materialéw oraz sposoby usunig¢cia tych niezgodnos$ci. Nastepnie przeprowadzi¢ ponowng
kontrol¢ podtozy a wyniki odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

5.3. Roboty tapetowania $cian tapetami winylowymi

Uzyskanie wilasciwej jakosci pokrycia $cian tapetg zalezne jest Scisle od starannos$ci i umiejetnosci
wykonawcow robdt, dlatego w celu uzyskania optymalnego rezultatu, zalecane jest zleci¢
tapetowanie doswiadczonemu specjaliscie.

Przed pocigciem 1 potozeniem tapety nalezy sprawdzi¢ kazda rolke czy nie ma widocznych
uszkodzen, czy wzory i kolory do siebie pasuja i czy rolki pochodzg z tej samej serii produkcyjnej
(batch number, widoczny na etykiecie rolki). Jezeli rolki posiadaja rézne serie produkcyjne,
wowczas nalezy przykleja¢ na réznych $cianach, aby unikng¢ widocznej réznicy odcienia ktéry
moze wystapic¢ przy réznych seriach produkcyjnych.

Przed przystgpieniem do tapetowania nalezy zapoznac si¢ z instrukcjg producenta tapet;

Podczas ukladania tapet, nalezy stosowa¢ si¢ do instrukcji graficznych 1 zalecen opisowych
znajdujacych si¢ na etykietach.

Podtoza chtonne nalezy uprzednio zagruntowac¢ gruntem zalecanym przez producenta tapet;
Tapetowana powierzchnia musi by¢ sucha, odttuszczona i zdrowa;

Wiszystkie rysy 1 szpary musza by¢ zaszpachlowane i1 doktadnie zatarte;

Zabronione jest naktadanie tapet na metale nie odizolowane odpowiednig farbg podktadowa;
Przygotowac klej do tapet $Scisle wedtug zalecen producenta.

Pokry¢ $ciang klejem przy pomocy pedzla lub watka.

Uktada¢ odpowiednio pocigte suche pasy tapety, dociskajac delikatnie tapety szczoteczka lub
waleczkiem do $ciany, biorgc pod uwage przesuniecie wzoru (jezeli wystepuje).

Spos6éb wykonania potaczenia paséw tapety zalezy od jej wzoru. Dla tapet z regularnym wzorem
pasy tapety mozna uklada¢ na styk, dopasowujac dokladnie lini¢ styku. Dla uzyskania
odpowiedniego efektu moze by¢ konieczne wyrownanie krawedzi tapety przez jej dokladne
przyciecie wzdluz metalowego linialu na stole montazowym przed rozpoczeciem kladzenia.

Druga metodg taczenia tapet, zwlaszcza bez regularnego wzoru, jest ukladanie paséw tapety na
$cianie na zaktadke ok. 5 cm szerokosci i rOwne przecigcie obu warstw tapety wzdtuz metalowego
linialu przy pomocy ostrego narzgdzia, uwazajac, aby nie uszkodzi¢ przy tym powierzchni $ciany.
Po przecigciu obu warstw tapety nalezy zdja¢ ze Sciany oba odcigte paski i styk tapet doktadnie
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docisng¢ i wyréwnac przy pomocy odpowiedniego watka z tworzywa, uwazajac, aby nie uszkodzi¢
powierzchni tapety i nie przygnies¢ jej faktury.

W przypadku klejenia tapet do zakrzywionych powierzchni, jak powierzchnia okragtych stupéw lub
na naroznikach, producent zaleca uzycie odpowiedniego, mocniejszego kleju lub réwnowaznego,
nanoszonego na $cian¢ i na podltoze tapety. W takim wypadku tapet¢ nalezy klei¢ do $ciany po
odczekaniu chwili na wsigknigcie kleju w podtoze tapety i powierzchnig¢ Sciany.

Odcia¢ nadmiar tapety przy suficie i podtodze. Zaczeka¢ do wyschnigcia.

Nadmiar kleju na potaczeniach, w razie potrzeby, nalezy niezwlocznie, przed zaschnigciem,
delikatnie usuna¢ z powierzchni tapety przy pomocy gabki zwilzonej ciepta woda a nastepnie
oczyszczone miejsce wytrze¢ do sucha czysta, mickka szmatka,

Pierwszy pas tapety nalezy klei¢ do $ciany po dokladnym wyznaczeniu pionu, najlepiej wzdtuz
pomocniczej, pionowej linii narysowanej na scianie.

Pasy tapety nalezy klei¢ do $ciany w kolejnosci, w jakiej byty docinane z rolki, doktadnie aczac
krawedzie styku.

Po przyklejeniu trzech pierwszych paséw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ kolorystyki i wzoru tapety. W
razie stwierdzenia nierownomiernosci koloru lub widocznych wad, parti¢ tapet nalezy odrzucic¢ 1
zgtosi¢ reklamacje u dostawcy. Przy braku wad kontynuowac¢ uktadanie.

Ocen¢ jakosci tapet nalezy dokonywa¢ w miar¢ moznosci przy docelowym o$wietleniu
tapetowanych pomieszczen.

Rodzaj 1 kolor tapet — wg projektu wnetrz;

Lokalizacja prac — wg projektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,,Wymagania ogdlne” ogdlnej
specyfikacji techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

Wykonanie tapetowania $cian obmierza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni tapetowane;.
Wymiary powierzchni przyjmuje si¢ w Swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potraca
si¢ powierzchnie otworéw, stupéw, pilastréw itp. wigksze od 1 m2.

Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin Sciennych podano
w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne: pkt 7

Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonania rob6t wyzej wymienionych.

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzi¢ czesciowy protokoét odbioru robot

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy
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Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogoblne ustalenia dotyczagce podstaw ptatnosci podano w pkt 8 ,,Wymagania ogdélne” ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

Rozliczenie rob6t montazowych bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze. Podstawg rozliczenia oraz platnosci wykonanego i
odebranego zakresu robdt stanowi warto$¢ tych roboét obliczona na podstawie ustalonej w umowie
kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ [m?] wykonania oktadzin $ciennych, wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materialéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— wykonanie okfadzin z ptytek ceramicznych,

— wykonanie oktadzin z boazerii,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usunigcie pozostatosci , resztek 1 odpadéw materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacj¢ opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 235:2004 Tapety w zwoikach Terminologia 1 symbole.

PN-EN 15102:2007 Tapety dekoracyjne. Zwoiki i panele.

PN-EN 233:2002 Tapety w zwoikach Wymagania dotyczace gotowych tapet papierowych,

winylowych i z tworzyw sztucznych.

PN-EN 259-1:2003 Tapety w zwoikach Tapety o podwyzszonych wiasciwosciach Czes¢ 1:

Wymagania.

PN-EN 234:2002 Tapety w zwoikach Wymagania dotyczace tapet przeznaczonych do dalszego

uszlachetniania

PN-EN 12956:2002 Tapety w zwoikach Oznaczanie wymiaréw, prostoliniowo$ci, odpornosci na

$cieranie na mokro i odpornosci na zmywanie

PN-EN 266:1994

Tapety w zwoikach. Wymagania dla tapet tekstylnych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systemOw
zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.
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454 ROBOTY WYKONCZENIOWE

454-6 MONTAZ GOTOWYCH ELEMENTOW WYKONCZENIOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t dla prac wykonczeniowych polegajacych na modernizaciji
i remoncie pomieszczen w budynku Panstwowego Instytutu Geologicznego -
Panstwowego Instytutu Badawczego, OG w Sosnowcu.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie
obiektow budowlanych.
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe
pozostate

1.2. Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej STWIORB sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie prac zwigzanych z
montazem wyposazenia oraz elementéw gotowych w trakcie realizacji przedmiotowe;
inwestyciji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania robédt, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania
dotyczace rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdéine

Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 2.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania prac okreslonych niniejszg STWIORB muszg
posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbior
techniczny materiatow powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony
aktualnymi normami.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdét wedtug niniejszej specyfikacji sg
materialy powszechnie stosowane w budownictwie, posiadajgce $wiadectwa o
dopuszczeniu do stosowania w budownictwie (znak B lub CE).

Wyszczegdlnienie:
2.2. Meble

Meble laboratoryjne
Wszystkie elementy wyposazenia montowane zgodnie ze szczegétowym opisem pozycji
zamieszczonym w projekcie / specyfikacji asortymentowe;.

Ogolne wymogi dla szaf i szafek

Szafy i szafki nienasigkliwe i niepalne, wykonane wytacznie z blachy stalowej o grubosci
0,75 mm, ocynkowanej, o grubosci powtoki galwanicznej co najmniej 2,5 um, , pokrytej
lakierem epoksydowym naktadanym metodg proszkowg o grubosci powtoki lakierniczej
70-100 um. (kolor jasnoszary tak jak np. RAL 7035) Catos¢ wypalana w temp. min. 200°C.
Z tego samego materiatu powinny by¢ wykonane drzwiczki oraz potki. Szafki wykonane
wytgcznie z blach — nie dopuszcza sie stosowania zamknietych ksztattownikdéw, nie
pokrytych od wewnatrz powtokg galwaniczng i lakiernicza.

Przy odbiorze nalezy przedstawi¢c dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci
korozyjnej blach z ktérych wykonanie sg szafki, zgodnie z norma PN — EN ISO 9227:2007,
gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych prébek, zgodnie z nomg PN — EN ISO
10289:2002 jest nie gorszy niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu w/w norm i by¢
wystawiony przez laboratorium akredytowane.

Drzwiczki w szafach i szafkach podwdjne o grubosci co najmniej 20 mm z uzyciem
materiatu ttumigcego dzwiek wewnatrz. Konstrukcja drzwiczek do szafek winna byc¢
zamknieta, drzwiczki wykonane z jednego arkusza blachy odpowiednio ztozonego i
zgrzanego. Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270°
jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny, zatrzaskowe. Puszka mocowana w drzwiczkach
na wkrety. Zawiasy wykonane z odpornych na korozje odlewow cisnieniowych stopow
cynku, niklowane.

Korpus szafek wykonany z pieciu oddzielnych czesci, lakierowanych przed zmontowaniem
szafki. Boki szafek podwdjne, zamkniete — kazdy bok wykonany z jednego arkusza blachy
zagietego i zgrzanego w taki sposob, ze powstaje podwadjna scina o grubosci co najmniej
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20 mm. Od wewnetrznej strony bokéw szaf i szafek przygotowane otwory do
samodzielnego montowania prowadnic szuflad i pbtek w roznych konfiguracjach.

Pé6tki winny posiada¢ wzmocnienie krawedziowe w ksztatcie profilu C, o wym. co najmniej
27x10 mm. Pojedyncza pétka powinna mie¢ mozliwo$¢ zmiany swego potozenia w gore i
w dét

Szafy wysokie (regaty) wyposazone w 3 potki. Gtebokos$é korpusu 500 mm, nosnosé¢ szaf
powinna wynosi¢ min. 150 kg/m2, nosnos$¢ potki min. 30 kg, wymagana jest mozliwos¢
regulacji wysokosci szafy na nézkach, w granicach -5 do +15 mm (poziomowanie),
regulacja musi odbywac sie wytgcznie od wewnagtrz szafy. Drzwi w szafach wysokich
podwdjne o grubosci co najmniej 20mm z uzyciem materiatu ttumigcego dzwiek wewnatrz.
Szafy musza by¢ wyposazone w czworoboczne cokoty zespolone z dnem szafy,
wykonane jako jeden element, wewnatrz cokotu regulowane nézki, regulacja nézek musi
odbywac sie wytgcznie od wewnatrz szafy. Ptaszczyzna frontu cokotu szafy musi by¢
cofnieta 0 4 cm od ptaszczyzny frontu szafy (dla szaf z drzwiami metalowymi).

Szafki podwieszane do stelazy oraz szafki stojgce o konstrukcji samonosnej o gtebokosci
korpusu 500 mm. Szafki wiszgce o gtebokosci korpusu 340 mm. Wymagana jest
konstrukcja samonosna, to oznacza, ze szafka moze stanowi¢ jednoczes$nie stelaz stotu.
Szafki na cokole musza by¢ wyposazone w czworoboczne cokoty zespolone z dnem
szafki, wykonane jako jeden element, wewnatrz cokotu regulowane ndzki, regulacja nézek
musi odbywac sie wytgcznie od wewnagtrz szafy. Ptaszczyzna frontu cokotu szafki musi
by¢ cofnieta o0 4 cm od ptaszczyzny frontu szafki. Wymagana jest mozliwosé
poziomowania w granicach (-5 do +15mm) — dotyczy szafek stojgcych z cokotem.
Nos$nos¢ szafek powinna wynosi¢ min. 250 kg/m2, no$nosc¢ potki min. 30 kg.

Plecy szafek powinny posiada¢ mozliwos¢ demontazu w celu dostepu do podtgczen
mediow zlokalizowanych za stotem. Drzwiczki w szafkach podwdjne o grubosci co
najmniej 20 mm z uzyciem materiatu ttumigcego dzwiek wewnatrz. Konstrukcja drzwiczek
do szafek winna by¢ zamknieta. Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co
najmniej 270°, jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny, zatrzaskowe. Puszka mocowana w
drzwiczkach na wkrety. Zawiasy wykonane 2z odpornych na korozje odlewow
cisnieniowych stopédw cynku, niklowane. Cata goérna krawedz drzwi winna byé
uksztattowana pod katem 45° wzgledem swojej ptaszczyzny. Krawedz ta winna posiadac
wyciete w zewnetrznej warstwie blachy pole pod pasek magnetyczny o wymiarach 160 x
15 mm +/- 1 mm, gtebokos¢ 0,8 mm

Uchwyt mocowany poziomo o szerokosci 160mm, wykonany jako jeden odlew ci$nieniowy
ze stopdw cynku, chromowany.

Szuflady. Wymagana jest zamknieta konstrukcja frontéw szuflad. Front szuflady podwéjny
0 grubosci co najmniej 20 mm z uzyciem materialu ttumigcego dzwiek wewnatrz,
wykonane ze stali o grubosci 0,75 mm, ocynkowanej, o grubosci powtoki galwanicznej co
najmniej 2,5 um, konstrukcji nienasigkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym
naktadanym metodg proszkowg (kolor jasnoszary tak jak np. RAL 7035) o grubosci
powtoki lakierniczej 70-100 um. Cato$¢ wypalana w temp. min. 200°C

Cata gorna krawedz frontu szuflady winna by¢ uksztattowana pod katem 45° wzgledem
ptaszczyzny, Krawedz ta winna posiadac¢ wyciete w zewnetrznej warstwie blachy pole pod
pasek magnetyczny o wymiarach 160 x 15 mm +/- 1 mm, gtebokos¢ 0,8 mm.

Szuflady winny posiadaé¢ prowadnice rolkowe wraz z synchronizacjg, zapewniajgcg wysuw
na catkowitg gtebokos¢. Amortyzacja pneumatyczna prowadnicy wraz z automatykag
wciggu, eliminujgce efekt uderzenia posredniego. Dopuszczalne obcigzenie szuflady w
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szafce stojgcej min. 40 kg. Prowadnice szuflad kryte — zabudowane w podwojnych
$ciankach bocznych szuflady. Scianki boczne szuflady podwdjne, wykonane ze stali
ocynkowanej, pokrytej powtoka lakierniczg, wewnatrz $cianki schowane prowadnice. Boki
szuflad od strony wewnetrznej pionowe, tworzgce kat prosty z metalowym dnem szuflady.
Prowadnice rolkowe — rolka zebata z tworzywa sztucznego poruszajgca sie po pasku
zebatym z tworzywa sztucznego, o petnym wysuwie, wykonane ze stali ocynkowane;.
Prowadnice wyposazone w amortyzator gazowy oraz samodomykanie. Uchwyt mocowany
poziomo o szerokosci 160mm, wykonany jako jeden odlew cisnieniowy ze stopow cynku,
chromowany.

Producent mebli musi posiada¢ nastepujace certyfikaty:

Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg DIN EN ISO 9001: 2008 zaswiadczajgcy, ze
stosuje system zarzadzania zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji i
sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 dla Systemu Zarzgadzania bezpieczenstwem i higieng
pracy w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg DIN EN ISO 14001: 2005 zaswiadczajacy, ze
stosuje system zarzgdzania srodowiskiem zgodnie z normg w zakresie projektowania,
produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla standardu SCC podwykonawcy wg normy ,Certyfikat bezpieczenstwa
podwykonawcow"; zaswiadczajgcy, ze stosuje system zarzadzania bezpieczehstwem dla
podwykonawcoéw zgodnie ze standardem SCC - stan na rok 2011, w zakresie ustug,
projektow, montazu, logistyki, planowania i koordynacji montazu kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego.

Stelaze typu C i A. Powinny by¢ w catosci z profili prostokatnych zamknietych,
wykonanych ze stali o grubosci min. 3mm, ocynkowanej, o grubosci powierzchni
galwanicznej minimum 2,5 um, konstrukcji nienasigkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem
epoksydowym naktadanym metodg proszkowg (wymagany kolor jasnoszary tak jak RAL
7035) o grubosci powtoki lakierniczej 70-100 um. Cato$¢ winna by¢ wypalana w temp. min.
200° C. Przy odbiorze nalezy przedstawi¢ dokument potwierdzajacy badanie odpornosci
korozyjnej blach wykorzystywanych do produkgciji profili stelazy, zgodnie z norma PN — EN
ISO 9227:2007, gdzie wskaznik wyglagdu wszystkich badanych probek, zgodnie z nomg
PN — EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu
w/w norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

Konstrukcja stelaza winna by¢ wykonana z ksztattownika zamknietego o wym. 60x25x3
mm. Nézki stelaza powinny posiada¢ mozliwosé regulacji wysokosci w granicach -5 +20
mm (poziomowanie). Elementy poziome i pionowe nogi (A lub C) stelaza tgczone ze sobg
spawem uko$nym, utozonym pod katem 45° do poziomu. Dopuszczalne obcigzenie stotu
na stelazu winno wynosi¢: 400 kg/modut. Pojedyncze moduty winny by¢ tgczone w ciggi
bez koniecznosci dublowania wspdélnych elementéw konstrukcyjnych modutu, natomiast
poszczegoblne stelaze winny by¢ tgczone za pomocg dodatkowego tgcznika krzyzowego,
wykonanego jako odlew stopu odpornego na korozje. taczniki te powinny petnié role
konstrukcyjng i by¢ umiejscowione w wewnetrznym profilu stelaza. Stelaz o konstrukcji
szczelnej, pozbawione nie zaslepionych otworéw technicznych.

Tylne wzdtuzne poziome elementy stelazy muszg by¢ teleskopowe, wydiuzane o 40 25
mm — tak aby ten sam element mogt by¢ uzyty do stelaza wolnostojgcego i dostawnego
(ze wspdlna noga z sgsiadujgcym stelazem).
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Przednia poprzeczka stelazy mocowana przed (a nie pomiedzy) tak aby zaslepiac
krawedzie ciecia gérnych poziomych elementéw nogi (A lub C).

Blaty do stotow laboratoryjnych

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym podwyzszonym
obrzezem ze wszystkich stron lub z prosta krawedzig — wedtug specyfikacji
asortymentowej. Grubo$¢ blatu powinna wynosi¢ 28 mm na catej powierzchni czesci
ptaskiej (nie dopuszcza sie cienszych ptyt z zebrowaniem) i 35 mm wraz z podniesionym
obrzezem. Kolor blatu niebieskoszary. Z tego samego materialu sg wykonane zlewy.
Ceramika musi posiada¢ stosowny dokument potwierdzajgcy badania odpornosci
termicznej wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-
9:1998; stosowny dokument potwierdzajgcy badania odpornosci chemicznej, wraz z
certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-13:1999; stosowny
dokument potwierdzajgcy badania odpornosci na plamienie, wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-14:1999; stosowny dokument
potwierdzajgcy badania zawartosci uwalnianego otowiu i kadmu, wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-15:1999; stosowny dokument
potwierdzajgcy adsorpcje wody, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy
PN-EN ISO 10545-3; stosowny dokument potwierdzajgcy odpornos¢ na przetarcie
powierzchni, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy PN-EN ISO
10545-7; stosowny dokument potwierdzajgcy liniowg wydtuzalnos¢ termiczng, wraz z
certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy DIN 51045; stosowny dokument
potwierdzajgcy twardo$¢ na zarysowania wg skali Mohs, wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan wedtug normy PN-EN 15771; stosowny dokument potwierdzajgcy
odpornos¢ dziatania 3 — punktowej sity zginajacej, wraz z certyfikatem lub protokotem z
badan; stosowny dokument potwierdzajgcy wytrzymato$¢ na sciskanie na zimno, wraz z
certyfikatem lub protokotem z badan. Dokumenty te muszg by¢é wystawione przez
laboratorium akredytowane.

Blat z konglomeratu kwarcowego o grubosci 20 mm, maksymalny wymiar ptyty 3070 x
1410 mm. Konglomerat kwarcowo-granitowy powstaje w wyniku potgczenia drobnych
ziaren kwarcu i granitu z zywicg poliestrowg, ktéra petni role tgcznika. Dzieki temu
konglomerat posiada wifasnosci zblizone, a pod pewnymi wzgledami nawet
przewyzszajgce te, ktére wykazuje kamien naturalny wchodzacy w jego sktad.

Blat z zywicy fenolowej - blat z laminatéw prasowanych pod cisnieniem. Odporne na
temperature do 180 °, wodoodporne, fatwe do odkazenia. Wystepujg w postaci ptyt:

- grubosci 16 mm, bez podniesionego brzegu,

- grubosci 32 mm (wzmocnione na brzegach i wzdtuz diugos$ci ptyty) bez podniesionego
brzegu,

- grubosci 32 mm (wzmocnione na brzegach i wzdtuz dtugosci ptyty) z podniesionym
brzegiem.

Maksymalna mozliwa dtugos¢ ptyty 3 mb.

Blat z zywicy epoksydowej typu DURCON- wykonane z jednorodnego materiatu, ptyty
0 grubosci 19 mm; maksymalna dtugos¢ blatu 2,4 mb, brzeg moze byé wykonczony
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Loromieniem” (rodzaj zaokrgglenia), kolor szary. Z tego samego materialu mogg sg
wykonane zlewy.

Blat z ptyty laminowanej — sg to blaty z zastosowaniem powierzchni laminowanych,
powlekajgcych ptyte nosna. G.(’)rna]2 warstwe stanowi laminat sprasowany w warunkach
ci$nienia okoto 1000 funtéw/1 cal®, w temperaturze 149 °C. Grubo$¢ piyty - 30 mm,
maksymalng dtugos¢ - 3 mb, przy mozliwej gtebokosci 600, 750 lub 900 mm; wykonczenie
brzegédw od frontu wzmocnieniem ABS (kauczuk akrylowo-nitrylowy, butadienowo-
styrenowy); kolor niebieski.

Blat ze stali nierdzewnej - ptyta nosna, powleczona stalg nierdzewng (grubos¢ arkusza
stali 1,2 mm). Powierzchnia stotu zrobiona z nierdzewnej stali nie ma zadnych tgczen,
maksymalna dtugos¢ 3 mb. Catkowita oporna na swiatto UV.

Blat z polipropylenu (PP) - mozliwos¢ zgrzewania pojedynczych blatéw (max. dt. 3,0m)
w jedng catos¢. Grubos¢ blatu 30mm.

Zlewy. Z zywicy epoksydowej wymiary wewnetrzne: 457x381x279 mm, podwieszane pod
blatem; kolor szary.

- Zlewik chemiczny winien by¢ wykonany z polipropylenu, wym. wew. nie mniej niz:
250x86 mm, gtebokos¢ komory nie mniej niz 165 mm o kolorze jasnoszarym. Montowany
z gory.

Przystawki i nadstawki instalacyjne

Stoty sg wyposazone w przystawki lub nadstawki — jest to wskazane w projekcie /
specyfikacji asortymentowej.

Muszg by¢ zbudowane z dwoch kolumn stalowych o przekroju zblizonym do tréjkata
o wymiarach (150x150x185 mm). Przystawki i nadstawki musza by¢ niepalne, tatwo
zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone galwanicznie przed korozjg, wykonane w catosci
(konstrukcja stupow, panele ostonowe i instalacyjne, wsporniki pétek) wytgcznie z blachy
stalowej o grubosci 1 mm (konstrukcja) i 0,75 mm (kasety - panele ostonowe i
instalacyjne), ocynkowanej (grubos¢ warstwy cynku minimum 2,5 pm) i dwustronnie
pokrytej lakierem epoksydowym, naktadanym metodg proszkowg i nastepnie wypalanym
w temp. 210°C (grubos$é powtoki lakierniczej minimum 70 um), wymagany kolor jasnoszary
tak jak RAL 7035. Przystawka i nadstawka wykonane wytgcznie z blach — nie dopuszcza
sie stosowania zamknietych ksztattownikéw (rur i gotowych profili hutniczych),
niepokrytych od wewnatrz cynkiem i powtokg lakierniczg oraz ksztattownikéw, blach i
profili aluminiowych.

Przy odbiorze nalezy przedstawi¢c dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci
korozyjnej blach, z ktérych wykonanie sg przystawki i nadstawki, zgodnie z norma PN —
EN I1SO 9227:2007, gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych prébek, zgodnie z
nomg PN — EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢
obydwu w/w norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

Kolumny przystawek i nadstawek wyposazone na catej wysokosci, ponad blatem stotu, w
demontowane panele instalacyjne/ostonowe montowane w boku bedgcym
przeciwprostokatng przekroju kolumny.

147



MONTAZ GOTOWYCH ELEMENTOW WYKONCZENIOWYCH

Kolumna przystawki powinna byé postawiona na podtodze i zamontowana do $ciany (dla
stotéw przysciennych) bgdz potgczona z kolumnami sgsiadujgcych przystawek (dla stotow
wyspowych).

Kolumny nadstawek muszg by¢ montowane na blacie stotu.

Wysokos¢ gornej krawedzi kolumny od podtoza: 1620mm. Kolumny przystawek musza
by¢ oparte na podtodze laboratorium i posiada¢ wtasne nézki poziomowane. Kolumny
nadstawek musza by¢ postawione na blacie stotu i przymocowane za pomocg co najmniej
4 Srub, kazda kolumna. Media do kolumn muszg mie¢ mozliwos¢ wprowadzenia trzema
sposobami: od dotu (z podtoza badz z przestrzeni instalacyjnej ponizej blatu stotu), z
bokéw ponad poziomem blatu (z $sciany, do ktérej przylega kolumna) jak i od gory (z sufitu
pomieszczenia).

Kolumna instalacyjna przystawki i nadstawki wyposazona w media montowane w
kasetach (znajdujacych sie w boku bedgcym przeciwprostokatng przekroju kolumny) o
wymiarach 300mm x 150 mm, montowanych w sposéb zatrzaskowy, umozliwiajgcy
montaz / demontaz pojedynczej kasety, bez koniecznosci demontazu pozostatych kaset
kolumny instalacyjnej. Kasety wykonane z tego samego materiatu jak meble, lakierowane
dwustronnie.

Otwory w kolumnach, na ktérych zaczepiane sg pétki i panele niewidoczne po
zmontowaniu kolumny.

Kolumna instalacyjna przystawki i nadstawki powinna by¢ wyposazona w kasety
elektryczne o klasie szczelnosci min. IP44, gniazda zainstalowane w kasecie, takze w
wykonaniu IP44. Gniazda elektryczne montowane w kasetach po sztuki w rzedzie (obok
siebie) w kazdej kasecie. Kasety musza posiada¢ mozliwos¢ montazu do 6 gniazd 230 V
w kazdej kasecie lub 2 gniazd 400V. Podtgczenia kaset do instalacji elektrycznej wewnatrz
przystawki/nadstawki wykonane za pomocg wtyczek bryzgoszczelnych.

Miedzy kolumnami instalacyjnymi przystawki zamontowane pétki wykonane z tego
samego materiatu co kolumny , wyposazone w wymienne wktadki z tworzywa HPL (w
kolorze jak reszta mebli) lub szkta pofalowanego i by¢é montowane nad blatem, na dwéch
poziomach, na wysokosci 420 i 720 mm od powierzchni blatu. Wypetnienie pétki stanowig
wymienne wkitadki podparte z czterech stron ramg wykonang z blachy stalowej bedgca
wywinieciem dna potki, zabezpieczonej i lakierowanej, tak jak pozostate elementy
przystawki, wsporniki potek mocowane na zaczepach od wewnetrze strony kolumny,
wykonane z blachy stalowej, zabezpieczonej i lakierowanej, tak jak pozostate elementy
przystawki.

Kolumna powinna posiada¢ mozliwos¢ zamiany miejsc kaset z mediami, a takze
mozliwos¢ dodania w terminie pdzniejszym wigkszej ilosci mediow (bez koniecznosci
demontazu kolumny lun szafek) takich jak woda, woda demi, gazy techniczne, gniazdka
elektryczne.

Armatura zainstalowana w kasetach kolumny instalacyjnej przystawki i nadstawki
zarbwno do wody cieptej, zimnej oraz gazu pokryta lakierem chemoodpornym;
montowana zgodnie ze szczegbtowym opisem pozycji.

Armatura do wody zimnej z wylewkg statg uksztattowana pod katem 90 stopni,

zakonhczona nieodkrecang oliwkg gwarantujgcg mozliwosci szczelnego podtgczenia wezy
gietkich o réznych $rednicach, kolor szary jak RAL 7012 lub podobny. Montowana w
kasecie kolumny, wysoko$¢ 115 mm od podstawy kasety.
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Armatura do wody zimnej z wylewka obrotowg zakonczong oliwka, odkrecana,
gwarantujgcg mozliwosci szczelnego podtaczenia wezy gietkich o réznych srednicach.
Obrét wylewki 270 stopni, kolor szary jak RAL 7012 lub podobny. Montowana w kasecie
kolumny, wysoko$¢ 195 mm od podstawy kasety.

Armatura do wody cieptej i zimnej z mieszalnikiem - pokretta zaworéw muszg by¢
oznakowane kodem barwnym zgodnie z normg PN-EN 13792:2003. Wylewka zakonczona
oliwkg, odkrecang gwarantujgcg mozliwosci szczelnego podtgczenia wezy gietkich o
réznych srednicach. Obrot wylewki 270 stopni, kolor szary tak jak RAL 7012 lub podobny.
Montowana w kasecie kolumny, wysokos¢ 295/445 mm od podstawy kasety.

Armatura do gazu montowana w kasecie kolumny instalacyjnej przystawki z wylewka
zakonhczona nieodkrecang oliwka gwarantujgca mozliwosci szczelnego podtgczenia wezy
gietkich o réznych $rednicach. kolor szary jak RAL 7012. Mozliwos$¢ instalowanie do 3
zaworow gazu w panelu (kasecie).

Armatura montowana z blatu do wody cieptej, zimnej pokryta lakierem chemoodpornym;
kolor szary jak RAL 7012. Wylewka zakonczona oliwkg, odkrecang gwarantujgca
mozliwosci szczelnego podtgczenia wezy gietkich o réznych $rednicach., obrét wylewki
270 stopni,. Pokretta zaworéw muszg by¢ oznakowane kodem barwnym zgodnie z normg
PN-EN 13792:2003, umieszczone na wysokosci ok. 300 mm od powierzchni blatu.

Ostony montazowe stoldw. Przestrzen instalacyjna winna by¢é zamknieta ostonami.
Ostona w czesci tylnej stelaza winna by¢é wykonana z polipropylenu (budowa ostony
powinna umozliwia¢ wygodny dostep do przestrzeni instalacyjnej, bez koniecznosci
demontazu ostony), natomiast ostona boczna wykonana ze stali, w kolorze takim jak RAL
7035. Przy odbiorze nalezy przedstawi¢ dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci
korozyjnej blach z ktérych wykonanie sg ostony, zgodnie z norma PN — EN ISO
9227:2007, gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych probek, zgodnie z nomg PN —
EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu w/w
norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

Regaly magazynowe.

Regat bazowy1200 x 600 x 2000 mm, 5-poziomdéw magazynowania, pétki regulowane co
100 mm, kazda potka w formie wanny wychwytowej o gt. 50 mm, wytrzymato$¢ 100 kg na
kazdg pétke, stopki regulowane. Mozliwy ukiad mieszany: regat bazowy + regaty
dodatkowe. Materiaty: stal kwasoodporna AlSI 304, konstrukcja z profili 40 x 40 x 1,2 mm
wzmocniona 2 poprzeczkami o przekroju 100x35x1,5 mm, pétki regulowane co 100mm,
wykonane ze stali 1,2 mm, kazda po6tka w formie wanny wychwytowej o gtebokosci 50
mm, wytrzymatos¢ 100 kg na kazdg pétke, stopki regulowane z gwintem wewnetrznym —
skok 30 mm.

Szafa na kwasy i zasady

W catosci wykonana z polipropylenu o grubosci 20 mm (takze szuflady i ich prowadnice).
Wentylator (jezeli jest wskazany w specyfikacji asortymentowej) zabudowany w gérnej
czesci szafy w jej wnetrzu — w obudowie z polipropylenu z lampka kontrolng na zewnatrz
szafy.
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Do przechowywania odczynnikbw stuzg niezalezne szuflady - kuwety, krawedzie
wewnetrzne wyoblane (tatwo usung¢ pozostatos¢ po ewentualnie zniszczonym
opakowaniu);

Nos$nos¢ szuflady minimum 30 kg;

Bezposrednio pod kazdg szufladg pétka.

Dwie komory zamykane oddzielnymi drzwiami, kazda komora z dwoma szufladami.
Prowadnice szuflad rowniez z polipropylenu z teflonowym $lizgiem:;

wszystkie uchwyty i sruby ze stali V4A;

Szafa na kwasy i zasady musi by¢ zgodna z dyrektywg niskonapieciowg 2006/95/EG oraz
normg kompatybilnosci elektromagnetycznej: 2004/108/EG oraz posiadac znak CE.
Wymiary szafy wolnostojacej: szerokos¢ 600 mm x wysokos¢ 1920 mm x gtebokos¢ 520
mm.

Wymiary szafek pod blatowych: szeroko$¢ 600/900/1100/1200/1400 mm x wysokos¢ 720
mm x gtebokos¢ 520 mm.

Szafy na odczynniki lotne i tatwopalne.

Obudowa szaf dwuscienna - stal o grubosci min. 0,75 mm, ocynkowana galwanicznie
grubos¢ powtoki galwanicznej co najmniej 25 pm, pokryta lakierem epoksydowym
naktadanym metoda proszkowg o grubosci powtoki lakierniczej 70-100 um. Szafy muszg
posiada¢ stosowny dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci korozyjnej blach, z
ktérych sg wykonane, wraz z certyfikatem, zgodnie z normg PN-EN ISO 9227:2007 w
zakresie odpornosci na dziatanie obojetnej oraz kwasnej mgty solnej, gdzie wskaznik
wygladu Ra potwierdzonego dla wszystkich badanych prébek po 96h ekspozyciji wynosi co
najmniej jako bez wad, zgodnie z nomg PN-EN ISO 10289:2002 w zakresie odpornosci
korozyjnej nie jest gorszy niz 10 w dziesieciostopniowej skali.

Z tego samego materiatu wykonane obudowa, drzwiczki oraz pétki.

Izolacja termiczna (przez materiaty niepalne) zapobiegajgca zbyt szybkiemu nagrzaniu sie
ich wnetrza. Otwor drzwiowy obrzezony uszczelkg samoczynnie rozszerzajgcq sie przy
wzroscie temperatury. Szafy muszg byé wyposazone w dwa krocce wentylacyjne o
Srednicy 75 mm, umieszczone na suficie: oddzielny krociec dla nawiewu i oddzielny dla
wyciggu Otwory doprowadzajgce i odprowadzajgce powietrze w przypadku pozaru
automatycznie zamykajg sie zaworem z bezpiecznikiem termicznym. Drzwi zamykane na
zamek z kluczem umieszczony w poblizu ich gérnej krawedzi, blokujgcy tapigcy za gérna
framuge drzwi. Kazde skrzydto z oddzielnym zamkiem.

Drzwi na zawiasach umozliwiajgcych ich zatrzymanie w kazdej pozycji. Automatyczne
zamykanie drzwi z kazdej pozycji, w razie pozaru.

Wyposazenie: przytagcze uziemiajgce, 3 potki oraz wanienka zbiorcza z taca perforowana.
Dopuszczalne zatadowanie szafy: 600 kg

Szafy klasyfikowane jako typ 90, zgodne z normg wg DIN EN14470 cz. 1 (klasa FWF 90)
lub rbwnowazng w zakresie ognioodpornosci.

Szafy na odczynniki lotne i tatwopalne muszg posiada¢ stosowny dokument, wystawiony
poprzez jednostke notyfikowang w UE wraz z certyfikatem, potwierdzajgcy ich zgodnosc¢ z
normg DIN EN14470 cz. 1 — typ 90 oraz z normg DIN 12925 czes¢ 1 — typ 90 lub
rownowazng w zakresie odpornosci ogniowe;.

Szafy musza by¢ dostepne w nastepujgcych wersjach wymiarowych: szafa wolnostojgca:
szerokos¢: 600mm / 900mm / 1200mm x gteboko$¢: 615 mm x wysokos¢ 2050 mm.
Szerokos¢ wewnetrza szaf nie mniejsza niz szeroko$¢ zewnetrzna pomniejszona o 110
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mm, gtebokos¢ wewnetrzna co najmniej 520 mm, wysokos¢é wewnetrzna co najmniej 1790
mm.

Szafka na odczynniki lotne i fatwopalne (podblatowa): szeroko$é: 1400 mm x gtebokos$é:
590mm x wysokos¢ 690 mm. Szerokos¢ wewnetrza szafki nie mniejsza niz szerokosc
zewnetrzna pomniejszona o 110 mm, gteboko$¢ wewnetrzna co najmniej 450 mm,
wysokos¢ wewnetrzna co najmniej 500 mm. Zamiast pétek wyposazona w dwie szuflady
typu ,kargo” o szerokosciach 722 i 422 mm i wysokosci uzytkowej 460 mm z
mechanizmem samozamykania w przypadku pozaru. Krdéce wentylacyjne zamiast na
suficie, powinny by¢ umieszczone na tylnej Scianie. Pozostate wymagania jak dla szafy na
odczynniki lotne i tatwopalne.

Szafy na butle gazowe.

Szafy na butle gazowe przeznaczone do przechowywania butli z gazami w laboratorium,
chronig butle przed upadkiem oraz w razie pozaru przed zbyt silnym nagrzaniem. Szafy
musza posiada¢ mechanizm samoczynnego zamykania drzwi i drzwi oraz krdécy
wentylacyjnych oraz uszczelniania uszczelek w wypadku pozaru. Szafy na butle z gazami,
dla kazdego wymiaru muszg posiada¢ stosowny dokument, wystawiony przez jednostke
notyfikowana w UE wraz z raportem z badania zgodnosci z normg EN 14470, cze$¢ 2:
2006-03, potwierdzajgcy nadanie im odpornosci ogniowej G30 lub rbwnowazna w zakresie
odpornosci ogniowej szaf na butle z gazami.

Obudowa i konstrukcja ze stali ocynkowanej, malowanej epoksydowo. Szafy musza
posiada¢ stosowny dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci korozyjnej blach, z
ktérych sg wykonane, wraz z certyfikatem, zgodnie z normg PN-EN ISO 9227:2007 w
zakresie odpornosci na dziatanie obojetnej oraz kwasnej mgty solnej, gdzie wskaznik
wygladu Ra potwierdzonego dla wszystkich badanych prébek po 96h ekspozyciji wynosi co
najmniej jako bez wad, zgodnie z nomg PN-EN ISO 10289:2002 w zakresie odpornosci
korozyjnej nie jest gorszy niz 10 w dziesieciostopniowej skali.

Wewnatrz szafy szyny do montazu paneli z armaturg oraz paski do przypinania butli oraz
rozktadana rampa do tatwego wktadania i wyjmowania butli. Drzwi wyposazone w zamek,
kat otwarcia 160 stopni. Mozliwos¢ przepuszczenia 60 przewoddéw z gazami przez sufit
szafy. Szafy muszg by¢ wyposazone w dwa krocéce wentylacyjne o srednicy 75 mm,
umieszczone na suficie: oddzielny kréciec dla nawiewu i oddzielny dla wyciggu. Otwory
doprowadzajgce i odprowadzajgce powietrze w przypadku pozaru automatycznie
zamykajg sie zaworem z bezpiecznikiem termicznym.

Szafy musza by¢ dostepne w nastepujgcych wersjach wymiarowych: szafa na dwie butle
60l: szeroko$¢: 600 mm x gtebokosé: 610-615 mm x wysokos¢é 2050 mm; szafa na trzy
butle 60I: szerokos$¢: 900 mm x gtebokosc: 610-615 mm x wysokos¢ 2050 mm; szafa na
cztery butle 60I: szerokos¢: 1200 mm x gtebokosé: 610-615 mm x wysokos¢ 2050 mm;
szafa na cztery butle 60I: szerokos¢: 1400 mm x gtebokos$é: 610-615 mm x wysokos¢
2050 mm. Szerokos¢ wewnetrza szaf nie mniejsza niz szeroko$¢ zewnetrzna
pomniejszona o 110 mm, gtebokos¢ wewnetrzna co najmniej 450 mm, wysokos¢
wewnetrzna co najmniej 1900 mm.

Stoty wagowe.

Stoty wagowe wykonane w catosci z ksztattownikdéw stalowy ocynkowanych galwanicznie i
balach stalowych o grubosci min. 0,75 mm, ocynkowanych galwanicznie, grubos¢ powtoki
galwanicznej co najmniej 25 um, pokrytych lakierem epoksydowym nakfadanym metodg
proszkowg o grubosci powtoki lakierniczej 70-100 um - bez uzycia materiatéw
drewnopochodnych. Wszystkie ostony stotdw wagowych, szuflada, blat pomocniczy oraz
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pokrycie blatu wagowego wykonane z blach stalowych ocynkowanych galwanicznie i
malowanych proszkowo farbami epoksydowymi. Przy odbiorze nalezy przedstawic
dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci korozyjnej blach, z ktérych wykonanie sg
stotly wagowe, zgodnie z norma PN — EN ISO 9227:2007, gdzie wskaznik wygladu
wszystkich badanych probek, zgodnie z nomg PN — EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy
niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu w/w norm i byé wystawiony przez
laboratorium akredytowane.

Po prawej stronie stotu szufladka na akcesoria wagowe.

Wymiary blatu wagowego nie mniejsze niz 450 x 500 mm.

Szerokos¢ ndg na ktérych stoi stét, wraz z obudowa, nie wieksza niz 80 mm.

Wymiary stotdbw wagowych: szerokos¢ 900 mm, gtebokos¢ 600 mm z mozliwoscig
dostosowania do ciggdéw mebli laboratoryjnych o gtebokosci zabudowy 750 mm, wysokos$¢
900 mm lub 750 mm (wedtug specyfikacji asortymentowej).

Sprzet uzupetniajacy.

Szafa pierwszej pomocy z wyposazeniem. Zgodnie z DIN 13 169 (dodatkowo: nosze z
kocem, gasnica, dwa koce gasnicze, wiadro gasnicze z szufelkg); wymiary:
600x1920x500/520 mm (szer. X wys. X gt.); 2 potki, zamek, jednodrzwiowa wykonane z
materiatu jak reszta mebli.

Ociekacz na szklo laboratoryjne. Wys.: 630 mm, szer.: 450 mm, umozliwiajgcy
zainstalowanie co najmniej 72 ruchome zaczepdw, kolor: niebieskoszary, polistyren.

Dygestorium do ogdlnych prac laboratoryjnych

Dygestorium musi byé zgodne z ponizszym opisem oraz wyposazane w media i opcje
zgodnie ze szczegb6towg specyfikacjg asortymentows.

Konstrukcja
Dygestorium modutowe, musi by¢ niepalne, tatwo zmywalne, nienasigkliwe i

zabezpieczone galwanicznie przed korozjg - wykonane w catosci z blachy stalowej
ocynkowanej (grubos¢ warstwy cynku minimum 3 um), pokrytej lakierem epoksydowym,
naktadanym metodg proszkowg i nastepnie wypalanym w temp. min 210°C (grubo$¢
powtoki lakierniczej minimum 70 um). Do budowy dygestorium i szafek nie dopuszcza sie
stosowania jakichkolwiek materiatbw drewnopochodnych (np. ptyt laminowanych, OSB,
sklejki, MDF, drewna, itp.), gotowych profili zamknigetych nie pokrytych od wewnatrz
powtokg lakierniczg oraz aluminium (z wyjgtkiem ramy okna).

Dygestorium musi sklada¢ sie z czesci roboczej (zawierajgcej komore roboczg z
podwdéjnymi $cianami bocznymi) wraz z blatem, panele z mediami, okno przednie, system
wentylacyjny, oswietlenie, elektroniczne systemy kontrolno-sterujgce) oraz podstawy, w
kt6rej mozna zamontowac szafki.

Przy odbiorze nalezy przedstawi¢ dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci
korozyjnej blach z ktérych wykonanie jest dygestorium, zgodnie z norma PN — EN ISO
9227:2007, gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych probek, zgodnie z nomg PN —
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EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu w/w
norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

Czes¢ robocza

Konstrukcja czesci roboczej, komora robocza (z podwodjnymi $Scianami bocznymi i
pojedynczg tylng) i wszelkie elementy ostonowe oraz panele instalacyjne dygestorium
muszg by¢ wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,75 — 0,80
mm, pokrytej lakierem epoksydowym.

Komora robocza wykonana jako samonosna, bez stelaza wewnetrznego. W celu unikania
tworzenia miejsc gromadzenia sie kurzu lub korozji, komora robocza bez dodatkowej
Sciany tylnej (bez podwdjnej sciany tylnej), wentylacja komory roboczej musi byc¢
realizowana wylgcznie za pomocg szpar wentylacyjnych w czesci sufitowej. Nie
dopuszcza sie wentylowania komory dygestorium przez podwdjna tylng sciane, systemem
szybrowym, dolnym kanatem wentylacyjnym, itp.

W suficie komory roboczej zainstalowany kréciec do potacznia wentylacji o srednicy 250,
wykonany z PP, ze zintegrowanym Kkolektorem skroplin z ukfadu wentylacyjnego,
zabezpieczenie przed zalaniem komory dygestorium. Goérna czes¢ dygestorium (dach)
musi posiadaé¢, zaslepione w normalnym stanie, otwory bezpieczenstwa pochtaniajgce
energie rozprezania.

Komora robocza musi mie¢ mozliwos¢ zainstalowania na tylnej Scianie, co najmniej 8
gniazd elektrycznych wbudowanych w ptaszczyzne Sciany komory i wytgcznych w panelu
sterowania umieszczonego na zewnatrz dygestorium, na kolumnie obok okna.

Komora robocza musi posia¢ mozliwos¢ zainstalowania na tylnej $cianie stelaza
chemicznego sktadajgcego sie z 2 pretdw poziomych oraz 2 pretdw pionowych
zamocowanych na dwoch szynach wykonanych z polipropylenu zbrojonego witéknem
szklanym. Kazda z szyn musi posiada¢ dwa wozki z tego samego materiatu umozliwiajace
regulacje wysokosci zamontowania pretéw na szynie w zakresie catej jej dtugosci.
Oswietlenie komory roboczej realizowane poprzez dwie swietldwki 0 mocy minimum 26W
kazda, umieszczone ponizej sufitu komory roboczej, w przedniej $cianie komory roboczej
(ponad oknem), i odizolowane od niej szczelng obudowg. Dostep do $wietldwek od frontu
dygestorium. Swiatto z lampy musi byé skierowane uko$nie do wnetrza komory robocze;.
Z przodu komory roboczej, na s$cianach bocznych (przy oknie) oraz nad blatem
umieszczone profile aerodynamiczne ze stali kwasoodpornej lakierowanej proszkowo,
poprawiajgce skutecznosé wentylacji komory roboczej.

Dygestorium musi posiada¢ mozliwo$¢ zastosowania jako opcje (wymienione w opisie
szczegobtowym):

- przepustu na przewody w $cianie bocznej: okragty otwor wykonczony chemoodpornym
tworzywem sztucznym (np. PP) o Srednicy co najmniej 65 mm zamykany od zewnatrz
klapka

- otwieranego okienka w $cianie bocznej o wymiarach rzeczywistych (okna po otwarciu i
zablokowania szyby w pozycji otwartej): szeroko$¢ 390 mm x wysokos$¢ 520 mm:, okno
wyposazone w szybe z poliweglanu odsuwang do géry (chowana w podwdjng boczng
Sciane) z blokadg umozliwiajgcg pozostawienie otwartego okna.

Podstawa

Podstawa dygestorium wykonana w catosci z blachy stalowej ocynkowanej (zabrania sie
uzywania gotowych profili zamknietych), pokrytej lakierem epoksydowym, gietej w sposéb
zapewniajacy sztywnosc¢ konstrukcji oraz mozliwos¢ wsuniecia po nig szafek o szeroko$ci
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nie mniejszej niz szerokos¢ dygestorium pomniejszona o max 10 cm. Podstawa
poziomowana za pomocg co hajmniej 6 stopek regulacyjnych.

W podstawie dygestorium, pomiedzy blatem a szafkami podblatowymi musi istnie¢
mozliwos¢ zainstalowania szuflady o nastepujgcych parametrach. Wymagana jest
zamknieta konstrukcja frontow szuflady. Front szuflady podwdjny o grubosci co najmniegj
20 mm z uzyciem materiatu ttumigcego dzwiek wewnatrz, wykonane ze stali o grubosci
0,75 mm, ocynkowanej, o grubosci powtoki galwanicznej co najmniej 2,5 um, pokrytej
lakierem epoksydowym naktadanym metods .

Cata gérna krawedz frontu szuflady winna by¢ uksztattowana pod katem 45° wzgledem
ptaszczyzny, Krawedz ta winna posiada¢ wyciete w zewnetrznej warstwie blachy pole pod
pasek magnetyczny o wymiarach 160 x 15 mm +/- 1 mm, gtebokos¢ 0,8 mm.

Szuflada winna posiada¢ prowadnice rolkowe wraz z synchronizacjg, zapewniajgcg wysuw
na catkowitg gtebokos¢. Amortyzacja pneumatyczna prowadnicy wraz z automatykag
wciggu, eliminujgce efekt uderzenia posredniego. Dopuszczalne obcigzenie szuflady min.
40 kg. Prowadnice szuflady kryte — zabudowane w podwdjnych $ciankach bocznych
szuflady. Scianki boczne szuflady podwojne, wykonane ze stali ocynkowanej, pokrytej
powtokg lakierniczg, wewnatrz $cianki schowane prowadnice. Boki szuflad od strony
wewnetrznej pionowe, tworzgce kat prosty z metalowym dnem szuflady. Prowadnice
rolkowe — rolka zebata z tworzywa sztucznego poruszajgca sie po pasku zebatym z
tworzywa sztucznego, o petnym wysuwie, wykonane ze stali ocynkowanej. Prowadnice
wyposazone w amortyzator gazowy oraz samodomykanie. Uchwyt mocowany poziomo o
szerokosci 160mm,  wykonany jako jeden odlew cisnieniowy ze stopdédw cynku,
chromowany.

Wymiary

Wymiary zewnetrzne dygestorium: szer.: 1200/1500/1800/2100 mm, wys.: 2550 mm, +/-
10 mm, gtebokosc¢ nie wieksza niz: 900 do wysokosci 1900, powyzej wysokosci 1900 mm
od podtogi dopuszcza sie 950 mm.

Wymiary komory roboczej: szeroko$¢ mierzona w potowie gtebokosci komory roboczej nie
mniejsza niz: 1100 dla dygestorium 1200 mm; 1400 mm dla dygestorium 1500; 1700 mm
dla dygestorium 1800, 2000 mm dla dygestorium 2100.

Wysokos¢ komory roboczej (mierzona od blatu do poziomego sufitu), nie mniej niz 1500
mm, gtebokosé komory roboczej mierzona od wewnetrznej krawedzi dolnej ramy okna do
tylnej sciany komory roboczej, nie mniejsza niz 800 mm.

Okno

Okno dygestorium w pojedynczej ramie wykonanej z aluminium malowanego epoksydowo,
przeszklone szybami ze szkia bezpiecznego wielowarstwowego (szkio-folia-szkio) o
grubosci minimum 5 mm. Wszystkie krawedzie szyb fazowane. Szyby w ramie okna
przesuwane poziomo: 2 szyby w dygestorium 1200, 3 szyby w dygestoriach 1500 i 1800; 4
szyby w dygestorium 2100. Na dolnej krawedzi okna zamontowany spojler - uchwyt ze
stali kwasoodpornej, lakierowany proszkowo.

Okno podnoszone za pomocg przeciwciezaru, silnika elekirycznego i sytemu linek
kwasoodpornych w oplocie chemoodpornym, nawijanych na bebnach wykonanych w
chemoodpornego tworzywa, nie dopuszcza sie stosowania uktadéw linek z bloczkami (ze
wzgledu na przecieranie sie oplotow na rolkach bloczkéw).

Przeciwciezar okna i wszystkie elementu uktadu podnoszenia okna (linki, bebny, naped)
umieszczone w przednim panelu dygestorium z mozliwoscig fatwego dostepu od frontu
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dygestorium (bez koniecznosci odsuwania dygestorium od $ciany lub wysuwania z
szeregu). Nie dopuszcza sie montowania przeciwwagi okna na plecach dygestorium.
Dygestorium musi posiadaé¢ funkcje automatycznego zamykania okna, czujnik ruchu przed
dygestorium, ktory inicjuje zamkniecie okna w przypadku braku ruchu przed dygestorium
w dowolnie programowalnym czasie do 5 minut. Dygestorium musi posiada¢ zewnetrzny
wigcznik otwierania i zamykania okna noga.

Elektryczny uktad otwierania i zamykania okna sterowany jednym przyciskiem. Naped
elektryczny okna misi posiada¢ sprzegto przecigzeniowe zapobiegajace uszkodzeniu
silnika w przypadku przytrzymania okna oraz zatrzymujgce okno w przypadku wyczucia
oporu. Otwieranie automatyczne zamknietego okna musi nastgpi¢ po nacisnieciu
jednorazowo przycisku otwierania/zamykania i winno by¢ mozliwe jedynie do wysoko$ci
500 mm (o ile wczesniej ruch nie zostanie zatrzymany przyciskiem przez uzytkownika).
Petne otwarcie okna bedzie mozlwe w wyniku podwdjnego kolejnego nacisniecia
przycisku otwarcia/zamkniecia. Zamkniecie otwartego okna z kazdej wysokosci nastgpic¢
powinno po jednokrotnym nacisnieciu przycisku otwierania/zamykania. Elektryczny naped
okna musi automatycznie witgczyC sie takze przy prébie recznego podniesienia lub
opuszczenia okna. W przypadku, gdy poruszajgce sie automatycznie okno napotka opor
powinno automatycznie powr6ci¢ do pozycji wyjsciowej lub cofngé sie o kilkadziesigt
milimetréw.

Blat

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym podwyzszonym obrzezem
ze wszystkich stron. Ksztatt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej
(maksymalne wykorzystanie powierzchni). Grubosc¢ blatu powinna wynosi¢ 28 mm na cate;j
powierzchni czesci ptaskiej (nie dopuszcza sie cienszych ptyt z zebrowaniem) i 35 mm
wraz z podniesionym obrzezem. Zlewik chemiczny wykonany rowniez z ceramiki lanej,
umieszczony wzdtuz lewej sciany komory roboczej, w przedniej czesci blatu roboczego,
najdalsza krawedz zlewika nie dalej niz 50 cm od przedniej krawedzi blatu, poblizu
kolumny z mediami (wklejony z géry). Obcigzenie dopuszczalne blatu, co najmniej 200 kg.
Kolor blatu i zlewiku niebieskoszary. Szerokos$¢ blatu i komory roboczej nie mniejsza niz
szerokos¢ dygestorium pomniejszona o max. 100 mm. Ksztalt blatu dostosowany do
przekroju komory roboczej (maksymalne wykorzystanie powierzchni).

Ceramika musi posiada¢ stosowny dokument potwierdzajgcy badania odpornosci
termicznej wraz z certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-
9:1998; stosowny dokument potwierdzajgcy badania odpornosci chemicznej, wraz z
certyfikatem lub protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-13:1999; stosowny
dokument potwierdzajgcy badania odpornosci na plamienie, wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-14:1999; stosowny dokument
potwierdzajgcy badania zawartosci uwalnianego otowiu i kadmu, wraz z certyfikatem lub
protokotem z badan, wedtug normy PN-EN ISO 10545-15:1999; stosowny dokument
potwierdzajgcy adsorpcje wody, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy
PN-EN ISO 10545-3; stosowny dokument potwierdzajgcy odpornos¢ na przetarcie
powierzchni, wraz z certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy PN-EN ISO
10545-7; stosowny dokument potwierdzajgcy liniowg wydtuzalnos¢ termiczng, wraz z
certyfikatem lub protokotem z badan wedtug normy DIN 51045; stosowny dokument
potwierdzajgcy twardo$¢ na zarysowania wg skali Mohs, wraz z certyfikatem Ilub
protokotem z badan wedtug normy PN-EN 15771; stosowny dokument potwierdzajgcy
odpornos¢ dziatania 3 — punktowej sity zginajacej, wraz z certyfikatem lub protokotem z
badan; stosowny dokument potwierdzajgcy wytrzymato$¢ na sciskanie na zimno, wraz z
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certyfikatem lub protokotem z badan. Dokumenty te muszg by¢ wystawione przez
laboratorium akredytowane.

Bezpieczenstwo

Wymagane jest wyposazenie dygestorium w uktad nadzorujgcy poprawnos¢ dziatania
wentylacji w dygestorium umieszczony w po lewej stronie dygestorium, ponad oknem.
Uktad nadzorujgcy powinien byé wyposazony w panel sterujgcy z alfanumerycznym
wyswietlacz LCD z mozliwoscig wyswietlania 5-cyforwego wyniku pomiaru lub kodu btedu.
Panel sterujgcy musi wskazywaé co najmniej: aktualng wartos¢ przeptywu powietrza przez
komore dygestorium w [m®/h], ostrzegaé o nieprawidtowej pracy dygestorium za pomoca
alarmu akustycznego i optycznego — brak wentylacji, zbyt mata, zbyt duza.

Uktad nadzoru powinien posiada¢ funkcje wigczania i wytgczania dygestorium, wtgczenie i
wytgczenie oswietlenia komory dygestorium bez wytgczania dygestorium, wytgczanie
alarmu akustycznego. Ukfad nadzoru winien by¢ wyposazony w podtrzymywanie
elektryczne w przypadku zaniku napiecia oraz powinien posiada¢ mozliwos¢ sterowania
stycznikiem wentylatora zewnetrznego.

Dygestorium musi posiada¢ zaswiadczenie, wystawione przez laboratorium,
potwierdzajgce badanie i zgodnos$¢ z normg EN 14175 cz. 1,21 3.

Dygestorium musi posiada¢ zaswiadczenie, wystawione przez laboratorium, z
przeprowadzonego badania z przeptywu powietrza wedtug powszechnie stosowanej DIN
12924 cze$c¢ 1.

Dygestorium musi posiadac deklaracje zgodnosci CE.

Producent dygestorium musi posiadac¢ nastepujgce certyfikaty:

Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg DIN EN ISO 9001: 2008 zaswiadczajgcy, ze
stosuje system zarzgdzania zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji i
sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 dla Systemu Zarzgdzania bezpieczenstwem i higieng
pracy w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego;

Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg DIN EN ISO 14001: 2005 zaswiadczajacy, ze
stosuje system zarzgdzania $rodowiskiem zgodnie z normg w zakresie projektowania,
produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla standardu SCC podwykonawcy wg normy ,Certyfikat bezpieczenstwa
podwykonawcow"; zaswiadczajgcy, ze stosuje system zarzadzania bezpieczehstwem dla
podwykonawcéw zgodnie ze standardem SCC - stan na rok 2006, w zakresie ustug,
projektéw, montazu, logistyki, planowania i koordynacji montazu kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego.

Media

Pokretta zaworéw umieszczone w metalowych kasetach instalacyjnych w pionowych
kolumnach instalacyjnych po lewej stronie okna dygestorium z mozliwoscig zamontowania
takze w kolumnach instalacyjnych po prawej stronie okna dygestorium oraz pod blatem
dygestorium.

Gniazda eklektyczne w kasetach instalacyjnych umieszczone w pionowych kolumnach
instalacyjnych po prawej stronie okna dygestorium z mozliwosciag zamontowania takze w
pionowych kolumnach instalacyjnych po lewej stronie okna dygestorium oraz pod blatem
dygestorium.
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Dygestorium musi posiada¢, co najmniej po 3 kasety (panele) instalacyjne o wymiarach
ok. 350 x 100 mm umieszczone w lewej i prawej kolumnie instalacyjnej dygestorium.
Pojedyncza kaseta instalacyjna musi posiada¢ mozliwos¢ zamontowania, co najmniej: 3
gniazd elektrycznych, co najmniej 4 pokretet zawordw, co najmniej 8 wytacznikdédw gniazd
wewnetrznych.

Kasety muszg by¢ montowane metodg zatrzaskowg (wyklucza sie montowania poprzez
ich wsuwanie, nitowanie lub przykrecanie $rubami), co umozliwia¢ musi tatwy montaz i
demontaz oraz zmiane potozenia kaset podczas eksploatacji dygestorium bez
koniecznosci demontazu pozostatych kaset kolumny instalacyjne;j.

Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ zainstalowania kolejnych zaworéw i gniazd
elektrycznych w kolumnach przy dostepie do dygestorium jedynie od frontu (bez
koniecznosci odsuwania dygestorium od sciany lub wysuwania z szeregu).

Dygestoria muszg posiadac zaréwno gniazdka jak i cate i panele elektryczne z gniazdkami
o klasie szczelnosci 1P44. Panel elektryczny musi posiada¢ oznaczenie CE. Gniazda
eklektyczne umieszczane po 2 i 3 sztuki 230V lub 1 sztuka 400V w wspoélnej kasecie.
Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ wyposazenia, w co najmniej: 9 gniazd w kazdej z
przednich kolumn pionowych, 4 gniazda w panelach podblatowych oraz o$miu gniazd na
tylnej scianie komory roboczej.

Na zewnatrz w lewej i prawej kolumnie instalacyjnej dygestorium musi posiada¢ mozliwosé
umieszczenia pokretet zaworow (armatury) w ilosci, co najmniej 4 sztuk w kazdej
wyjmowanej kasecie (po 3 kasety w kazdej kolumnie, w komorze roboczej przygotowane
po 6 otworOw na armature w kazdej kolumnie przyokiennej, od jej wewnetrznej strony
okiennej):

— armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewek w przednim narozniku komory
roboczej, obok okna, wylewki réwnolegte do bocznej sciany dygestorium, skierowane w
kierunku tylnej Sciany, dostepne muszg by¢ nastepujgce dtugosci wylewek: 125, 150 i 175,
200 mm. Zakonczenia wylewek muszg by¢ odkrecane, zakohczone oliwkg. Zawory
umieszczone sg ha kolumnie obok okna dygestorium.

- W przypadku stosowania armatury do wody lodowej, wylewka wody powrotnej
wyposazona w zawor przeciw zwrotny.

— armatura do gazéw - wyprowadzenie wylewek w przednim narozniku komory roboczej,
obok okna, wylewki réwnolegte do bocznej Sciany dygestorium, skierowane w kierunku
tylnej Sciany, Zakonczenie odkrecane, zakonczone oliwkg. Zawory umieszczone sg na
kolumnie obok okna dygestorium.

Szafki pod blatem

Pod blatem dygestorium musi by¢ mozliwos¢ zamontowania jednej z szafek:

Szafka na kwasy i zasady, o cechach:

W catosci wykonana z polipropylenu (takze szuflady i ich prowadnice), a tym samym z
elementéw niekorodujgcych;

Do przechowywania odczynnikbw stuzg niezalezne szuflady, krawedzie wewnetrzne
wyoblone (fatwo usung¢ pozostatos¢ po ewentualnie zniszczonym opakowaniu);

Nos$nos¢ szuflady minimum 30 kg;

Prowadnice szuflad rowniez z polipropylenu;

wszystkie uchwyty i sruby ze stali kwsoodpornej;

Szafka na kwasy i zasady musi by¢ zgodna z dyrektywg niskonapieciowg 2006/95/EG
oraz normg kompatybilnosci elektromagnetycznej: 2004/108/EG oraz posiadac znak CE.
Szafka na substancje lotne i tatwopalne, o cechach:

obudowa dwuscienna ze stali ocynkowanej; malowana proszkowo farbg epoksydowg
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izolacja termiczna (przez materiaty niepalne) zapobiegajgca zbyt szybkiemu nagrzaniu sie
ich wnetrza (klasa, co najmniej FWF90);

otwor drzwiowy obrzezony uszczelkg samoczynnie rozszerzajacg sie przy wzroscie
temperatury;

otwory doprowadzajgce i odprowadzajgce powietrze w przypadku pozaru automatycznie
zamykajg sie zaworem z bezpiecznikiem termicznym;

kréciec umozliwiajgcy podtgczenie szaf do systemu wentylaciji;

ndzki do poziomowania;

szafa musi spetnia¢ norme EN 14470-1.

Szafka ze stali

Szafki nienasigkliwe i niepalne, wykonane wytacznie z blachy stalowej o grubosci 0,75 —
0,80 mm, ocynkowanej, o grubosci powtoki galwanicznej co najmniej 3 um, pokrytej
lakierem epoksydowym naktadanym metodg proszkowg o grubosci powtoki lakierniczej
70-100 um. (kolor jasnoszary tak jak np. RAL 7035) Cato$¢ wypalana w temp. min. 210°C.
Z tego samego materiatu powinny by¢ wykonane drzwiczki oraz potki. Szafki wykonane
wytgcznie z blach — nie dopuszcza sie stosowania zamknietych ksztattownikéw, nie
pokrytych od wewnatrz powtokg galwaniczng i lakiernicza.

Przy odbiorze nalezy przedstawi¢ dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci
korozyjnej blach z ktérych wykonanie sg szafki, zgodnie z norma PN — EN ISO 9227:
2007, gdzie wskaznik wyglgdu wszystkich badanych prébek, zgodnie z nomg PN — EN
ISO 10289: 2002 jest nie gorszy niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu w/w norm i
by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

Drzwiczki w szafkach podwdjne o grubosci co najmniej 20 mm z uzyciem materiatu
ttumigcego dzwiek wewnatrz. Konstrukcja drzwiczek do szafek winna by¢ zamknieta,
drzwiczki wykonane z jednego arkusza blachy odpowiednio ztozonego i zgrzanego.
Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270° jednoprzegubowe,
przegub zewnetrzny, zatrzaskowe. Puszka mocowana w drzwiczkach na wkrety. Zawiasy
wykonane z odpornych na korozje odlewow cisnieniowych stopow cynku, niklowane.
Korpus szafek wykonany z pieciu oddzielnych czesci, lakierowanych przed zmontowaniem
szafki. Boki szafek podwdjne, zamkniete — kazdy bok wykonany z jednego arkusza blachy
zagietego i zgrzanego w taki sposob, ze powstaje podwadjna scina o grubosci co najmnie;j
20 mm.

Pé6tki winny posiada¢ wzmocnienie krawedziowe w ksztatcie profilu C, o wym. co najmniej
27x10 mm. Pojedyncza pétka powinna mie¢ mozliwo$¢ zmiany swego potozenia w gore i
w dét.

Plecy szafek powinny posiada¢ mozliwos¢ demontazu w celu dostepu do podtgczen
mediow zlokalizowanych za stotem. Drzwiczki w szafkach podwdjne o grubosci co
najmniej 20 mm z uzyciem materiatu ttumigcego dzwiek wewnatrz. Konstrukcja drzwiczek
do szafek winna by¢ zamknieta. Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co
najmniej 270°, jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny, zatrzaskowe. Puszka mocowana w
drzwiczkach na wkrety. Zawiasy wykonane 2z odpornych na korozje odlewéw
cisnieniowych stopdw cynku, niklowane. Cata goérna krawedz drzwi winna byé
uksztattowana pod katem 45" wzgledem swojej ptaszczyzny. Krawedz ta winna posiadac
wyciete w zewnetrznej warstwie blachy pole pod pasek magnetyczny o wymiarach 160 x
15 mm +/- 1 mm, gtebokos¢ 0,75 - 0,8 mm.

Uchwyt mocowany poziomo o szerokosci 160 mm, +/- 5mm, wykonany jako jeden odlew
cisnieniowy ze stopdéw cynku, chromowany.

Szafka na odczynniki nieagresywne o cechach:
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konstrukcji identyczna jak szafka ze stali dodatkowo zamek i kréciec do wentylacji o
$rednicy 75 mm.

Dygestorium wzmochione do pracy z kwasem HF

Parametry techniczne i jakosciowe dygestoriow musza by¢ zgodne z ponizszym opisem,
wyposazenie w media, szafki pod blatem, wymiary itp., zgodne z e szczegbtowg
specyfikacjg asortymentowa.

Konstrukcja

Dygestorium modutowe, musi by¢é niepalne, fatwo zmywalne, nienasigkliwe i
zabezpieczone galwanicznie przed korozja - wykonane w catosci z blachy stalowej
ocynkowanej (grubos¢ warstwy cynku minimum 3 pum), pokrytej lakierem epoksydowym,
nakltadanym metodg proszkowg i nastepnie wypalanym w temp. 2100C (grubo$¢ powtoki
lakierniczej minimum 70 pum). Do budowy dygestorium i szafek nie dopuszcza sie
stosowania jakichkolwiek materiatbw drewnopochodnych (np. ptyt laminowanych, OSB,
sklejki, MDF, drewna, itp.).

Dygestorium musi sklada¢ sie z czesci roboczej (zawierajgcej komore roboczg z
podwaéjnymi $cianami bocznymi) wraz z blatem, panele z mediami, okno przednie, system
wentylacyjny, oswietlenie, elektroniczne systemy kontrolno-sterujgce) oraz podstawy, w
kt6rej mozna zamontowac szafki.

Przy odbiorze nalezy przedstawi¢ dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci
korozyjnej blach z ktérych wykonanie jest dygestorium, zgodnie z norma PN — EN ISO
9227:2007, gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych probek, zgodnie z nomg PN —
EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢é obydwu w/w
norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

Czes¢ robocza

Konstrukcja czesci roboczej, komora robocza (z podwdjnymi sScianami bocznymi) i
wszelkie elementy ostonowe oraz panele instalacyjne dygestorium muszg by¢ wykonane
w catosci z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,75 mm, pokrytej lakierem
epoksydowym.

Komora robocza wykonana jako samonosna, bez stelaza wewnetrznego. W celu unikania
tworzenia miejsc gromadzenia sie kurzu lub korozji, komora robocza bez dodatkowe;j
sciany tylnej (bez podwdjnej sciany tylnej), wentylacja komory roboczej musi byc¢
realizowana wytgcznie za pomocg szpar wentylacyjnych w czesci sufitowej. Nie
dopuszcza sie wentylowania komory dygestorium przez podwdjna tylng sciane, systemem
szybrowym, dolnym kanatem wentylacyjnym, itp.)

Sciany boczne i $ciana tylna wylozone pltytami z polipropylenu, sufit wytozony
polipropylenem.

W gornej czesci komory roboczej wzdtuz Scian bocznych i $ciany tylnej zamontowany
system rynienek z PP do zbierania i odprowadzania do systemu kanalizacji skroplin z
sufitu komory robocze;.

W suficie komory roboczej zainstalowany kréciec do potacznia wentylaciji o $rednicy 250,
wykonany z PP, z zintegrowanym Kkolektorem skroplin z uktadu wentylacyjnego,
zabezpieczenie przed zalaniem komory dygestorium. Goérna czes¢ dygestorium (dach)
musi posiadaé¢, zaslepione w normalnym stanie, otwory bezpieczenstwa pochtaniajgce
energie rozprezania.
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Komora robocza musi posia¢ mozliwos¢ zainstalowania na tylnej $cianie stelaza
chemicznego sktadajgcego sie z 3 pretow poziomych.

Oswietlenie komory roboczej realizowane poprzez dwie swietldwki 0 mocy minimum 26 W
kazda, umieszczone w przedniej $cianie komory roboczej (ponad oknem), i odizolowane
od niej szczelng obudowa. Swiatto z lampy musi by¢ skierowane uko$nie do wnetrza
komory roboczej.

Z przodu komory roboczej, na scianach bocznych (przy oknie) oraz nad blatem
umieszczone profile aerodynamiczne ze stali kwasoodpornej lakierowanej proszkowo,
poprawiajgce skutecznosé wentylacji komory roboczej.

Podstawa

Podstawa dygestorium wykonana w catosci z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej
lakierem epoksydowym, gietej w sposéb zapewniajgcy sztywnos¢ konstrukcji oraz
mozliwos¢ wsuniecia po nig szafek o szerokosci nie mniejszej niz szerokos¢ dygestorium
pomniejszona 0 10 cm. Podstawa poziomowana za pomocg co 6 stopek regulacyjnych.

Wymiary
Wymiary zewnetrzne dygestorium: szer.: 1200/1500/1800/2100 mm, wys.: 2550 mm,

gtebokos¢ nie wieksza niz: 900 do wysokosci, powyzej wysokosci 1900 mm od podtogi
dopuszcza sie 950 mm.

Wymiary komory roboczej: szeroko$¢ w mierzona w potowie gtebokosci komory roboczej
nie mniejsza niz: 1100 dla dygestorium 1200 mm; 1400 mm dla dygestorium 1500; 1700
mm dla dygestorium 1800, 2000 mm dla dygestorium 2100.

Wysokos¢ komory roboczej (mierzona od blatu do poziomego sufitu), nie mniej niz 1200
mm, gteboko$¢ komory roboczej mierzona od wewnetrznej krawedzi dolnej ramy okna do
tylnej Sciany komory roboczej, nie mniejsza niz 790 mm.

Okno

Okno dygestorium w pojedynczej ramie wykonanej z aluminium malowanego epoksydowo,
szyba wykonana z poliweglanu. Szyby w ramie okna oprawione szczelnie przy pomocy
uszczelek gumowych. Na dolnej krawedzi okna zamontowany spojler - uchwyt ze stali
kwasoodpornej, lakierowany proszkowo.

Okno podnoszone za pomocg przeciwciezaru, silnika elektrycznego i sytemu linek
kwasoodpornych w oplocie chemoodpornym, nawijanych na bebnach wykonanych w
chemoodpornego tworzywa, nie dopuszcza sie stosowania uktadéw linek z bloczkami (ze
wzgledu na przecieranie sie oplotow na rolkach bloczkéw).

Przeciwciezar okna i wszystkie elementu uktadu podnoszenia okna (linki, bebny, naped)
umieszczone w przednim panelu dygestorium z mozliwoscig fatwego dostepu od frontu
dygestorium (bez koniecznosci odsuwania dygestorium od $ciany lub wysuwania z
szeregu)

Dygestorium musi posiadaé¢ funkcje automatycznego zamykania okna, czujnik ruchu przed
dygestorium, ktory inicjuje zamkniecie okna w przypadku braku ruchu przed dygestorium
w dowolnie programowalnym czasie do 5 minut.

160



MONTAZ GOTOWYCH ELEMENTOW WYKONCZENIOWYCH

Elektryczny uktad otwierania i zamykania okna sterowany jednym przyciskiem. Naped
elektryczny okna misi posiada¢ sprzegto przecigzeniowe zapobiegajace uszkodzeniu
silnika w przypadku przytrzymania okna oraz zatrzymujgce okno w przypadku wyczucia
oporu. Otwieranie automatyczne zamknietego okna musi nastgpi¢ po nacisnieciu
jednorazowo przycisku otwierania / zamykania i winno by¢ mozliwe jedynie do wysokosci
500mm (o ile wczesdniej ruch nie zostanie zatrzymany przyciskiem przez uzytkownika).
Petne otwarcie okna bedzie mozlwe w wyniku podwdjnego kolejnego nacisniecia
przycisku otwarcia/ zamkniecia. Zamkniecie otwartego okna z kazdej wysokosci nastgpi¢
powinno jednokrotnym nacisnieciu przycisku otwierania /zamykania. Elekiryczny naped
okna musi automatycznie witgczy¢ sie takze przy prébie recznego podniesienia lub
opuszczenia okna. W przypadku, gdy poruszajgce sie automatycznie okno napotka opor
powinno automatycznie powrdci¢ do pozycji wyjsciowe;.

Blat

W dygestorium do pracy z kwasem HF blat wykonany z polipropylenu z podniesionym
obrzezem ze wszystkich stron. Ksztait blatu dostosowany do przekroju komory robocze;j
(maksymalne wykorzystanie powierzchni). Grubosc¢ blatu powinna wynosi¢ 28 mm na cate;j
powierzchni czesci ptaskiej i 35 mm wraz z podniesionym obrzezem. Zlewik chemiczny
wykonany réwniez z PP, umieszczony wzdtuz lewej sciany komory roboczej, w przedniej
czesci blatu, w poblizu kolumny z mediami . Obcigzenie dopuszczalne blatu, co najmniej
200 kg. Kolor blatu i zlewiku niebieskoszary.

Bezpieczenstwo
Wymagane jest wyposazenie dygestorium w uktad nadzorujgcy poprawnosc¢ dziatania
wentylacji w dygestorium umieszczony w po lewej stronie dygestorium, ponad oknem.
Uktad nadzorujgcy powinien byé wyposazony w panel sterujgcy z alfanumerycznym
wyswietlacz LCD z mozliwoscig wyswietlania 5-cyforwego wyniku pomiaru lub kodu btedu.
Panel sterujgcy musi wskazywaé co najmniej: aktualng wartos¢ przeptywu powietrza przez
komore dygestorium w [m3/h], ostrzegac¢ o nieprawidtowe] pracy dygestorium za pomocg
alarmu akustycznego i optycznego — brak wentylacji, zbyt mata, zbyt duza.
Uktad nadzoru powinien posiada¢ funkcje wigczania i wytgczania dygestorium, wtgczenie i
wytgczenie oswietlenia komory dygestorium bez wytgczania dygestorium, wytgczanie
alarmu akustycznego. Ukfad nadzoru winien by¢ wyposazony w podtrzymywanie
elektryczne w przypadku zaniku napiecia oraz powinien posiada¢ mozliwos¢ sterowania
stycznikiem wentylatora zewnetrznego.
Dygestorium musi posiadac certyfikat zgodnosci z normg EN 14175 c¢z. 1,21 3.
Dygestorium musi posiada¢ zaswiadczenie, wystawione przez laboratorium, z
przeprowadzonego badania z przeptywu powietrza wedtug DIN 12924 czes¢ 1.
Dygestorium musi posiadac deklaracje zgodnosci CE.
Producent dygestorium musi posiadac¢ nastepujgce certyfikaty:
Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg DIN EN ISO 9001: 2008 zaswiadczajacy, ze
stosuje system zarzadzania zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkc;ji i
sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;
Certyfikat OHSAS 18001: 2007 dla Systemu Zarzgdzania bezpieczenstwem i
higieng pracy w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego;
Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg DIN EN ISO 14001: 2005 zaswiadczajacy,
ze stosuje system zarzagdzania Srodowiskiem zgodnie z normg w zakresie
projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;
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Certyfikat dla standardu SCC podwykonawcy wg normy ,Certyfikat bezpieczenstwa
podwykonawcow";  zaswiadczajgcy, ze  stosuje  system  zarzadzania
bezpieczenstwem dla podwykonawcéw zgodnie ze standardem SCC - stan na rok
2006, w zakresie ustug, projektow, montazu, logistyki, planowania i koordynaciji
montazu kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego.

Media
Pokretta zaworéw umieszczone w metalowych kasetach instalacyjnych w kolumnach
instalacyjnych po lewej stronie okna dygestorium z mozliwo$ciag zamontowania takze w
kolumnach instalacyjnych po prawej stronie okna dygestorium oraz pod blatem
dygestorium.
Gniazda eklektyczne w kasetach instalacyjnych umieszczone w kolumnach instalacyjnych
po prawej stronie dygestorium 2z mozliwoscia zamontowania takze w kolumnach
instalacyjnych po lewej stronie dygestorium oraz pod blatem dygestorium.
Dygestorium musi posiadaé¢, co najmniej po 3 kasety (panele) instalacyjne o wymiarach
ok. 350 x 100 mm umieszczone w lewej i prawej kolumnie instalacyjnej dygestorium.
Pojedyncza kaseta instalacyjna musi posiada¢ mozliwos¢ zamontowania, co najmniej: 3
gniazd elektrycznych, co najmniej 4 pokretet zaworow.
Kasety musza by¢é montowane metodg zatrzaskowg (wyklucza sie montowania poprzez
ich wsuwanie, nitowanie lub przykrecanie $rubami), co umozliwia¢ musi tatwy montaz i
demontaz oraz zmiane potozenia kaset podczas eksploatacji dygestorium bez
koniecznosci demontazu pozostatych kaset kolumny instalacyjne;j.
Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ zainstalowania kolejnych zaworéw i gniazd
elektrycznych w kolumnach przy dostepie do dygestorium jedynie od frontu (bez
koniecznosci odsuwania dygestorium od sciany lub wysuwania z szeregu).
Dygestoria muszg posiadac zaréwno gniazdka jak i cate i panele elektryczne z gniazdkami
o klasie szczelnosci 1P44. Panel elektryczny musi posiada¢ oznaczenie CE. Gniazda
eklektyczne umieszczane po 2 i 3 sztuki 230V lub 1 sztuka 400V w wspolnej kasecie.
Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ wyposazenia, w co najmniej: 9 gniazd w kazdej z
przednich kolumn pionowych, 4 gniazda w panelach podblatowych.
Na zewnatrz w lewej i prawej kolumnie instalacyjnej dygestorium musi posiada¢ mozliwosé
umieszczenia pokretet zaworow (armatury) w ilosci, co najmniej 4 sztuk w kazdej
wyjmowanej kasecie (po 3 kasety w kazdej kolumnie):
— armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewek na przyokiennej kolumnie z
mediami, od strony komory roboczej, rownolegle do bocznej Sciany dygestorium —
skierowane w kierunku tylnej $ciany, dostepne musza by¢ nastepujgce dtugosci
wylewek: 125, 150 i 175, 200 mm. Zakohczenia wylewek muszg by¢ odkrecane,
zakonczone oliwkg. Zawory umieszczone sg na kolumnie obok okna dygestorium.
— armatura do gazow - wyprowadzenie krdé¢ca na przyokiennej kolumnie z mediami,
od strony komory roboczej, réwnolegle do bocznej $ciany dygestorium —
skierowane w kierunku tylnej sciany, Zakonczenie odkrecane, zakonczone oliwka.
Zawory umieszczone sg na kolumnie obok okna dygestorium.

Szafki pod blatem
Pod blatem dygestorium musi by¢ mozliwos¢ zamontowania jednej z szafek:

Szafka na kwasy i zasady, o cechach:
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W catosci wykonane z polipropylenu (takze szufladu i ich prowadnice), a tym
samym z elementéw niekorodujgcych;

Do przechowywania odczynnikbw stuzg niezalezne szuflady, krawedzie
wewnetrzne wyoblone (tatwo usungé pozostato$é po ewentualnie zniszczonym
opakowaniu);

Nosnosc¢ szuflady minimum 30 kg;
Prowadnice szuflad rowniez z polipropylenu;
wszystkie uchwyty i Sruby ze stali V4A;

Szafka na kwasy i zasady musi byé zgodna z dyrektywg niskonapieciowg
2006/95/EG oraz normg kompatybilnosci elektromagnetycznej: 2004/108/EG oraz
posiada¢ znak CE.

Szafka ze stali na cokole, o cechach:

Szafki nienasigkliwe i niepalne, wykonane wytgcznie z blachy stalowej o grubosci
0,75 mm, ocynkowanej, o grubosci powtoki galwanicznej co najmniej 3 um, ,
pokrytej lakierem epoksydowym naktadanym metodg proszkowg o grubosci powtoki
lakierniczej 70-100 um. (kolor jasnoszary tak jak np. RAL 7035) Catos¢ wypalana w
temp. min. 200°C. Z tego samego materiatu powinny by¢ wykonane drzwiczki oraz
potki. Szafki wykonane wytgcznie z blach — nie dopuszcza sie stosowania
zamknietych ksztattownikow, nie pokrytych od wewnatrz powtokg galwaniczng i
lakiernicza.

Przy odbiorze nalezy przedstawi¢ dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci
korozyjnej blach z ktérych wykonanie sg szafki, zgodnie z norma PN — EN ISO
9227:2007, gdzie wskaznik wygladu wszystkich badanych prébek, zgodnie z noma
PN — EN ISO 10289:2002 jest nie gorszy niz 10. Dokument ten musi dotyczy¢
obydwu w/w norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.

Drzwiczki w szafkach podwadjne o grubosci co najmniej 20 mm z uzyciem materiatu
ttumigcego dzwiek wewnagtrz. Konstrukcja drzwiczek do szafek winna by¢
zamknieta, drzwiczki wykonane z jednego arkusza blachy odpowiednio ztozonego i
zgrzanego. Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270°
jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny, zatrzaskowe. Puszka mocowana w
drzwiczkach na wkrety. Zawiasy wykonane z odpornych na korozje odlewéw
cisnieniowych stopéw cynku, niklowane.

Korpus szafek wykonany z pieciu oddzielnych czesci, lakierowanych przed
zmontowaniem szafki. Boki szafek podwdjne, zamkniete — kazdy bok wykonany z
jednego arkusza blachy zagietego i zgrzanego w taki sposdb, ze powstaje
podwdjna $cina o grubosci co najmniej 20 mm.

163



MONTAZ GOTOWYCH ELEMENTOW WYKONCZENIOWYCH

Pétki winny posiada¢ wzmocnienie krawedziowe w ksztatcie profilu C, o wym. co
najmniej 27x10 mm. Pojedyncza pétka powinna mie¢ mozliwos¢ zmiany swego
potozenia w gore i w dot.

Plecy szafek powinny posiada¢ mozliwos¢ demontazu w celu dostepu do podtaczen
medidéw zlokalizowanych za stotem. Drzwiczki w szafkach podwdjne o grubosci co
najmniej 20 mm z uzyciem materiatu ttumigcego dzwiek wewnatrz. Konstrukcja
drzwiczek do szafek winna by¢é zamknieta. Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie
otwarcia co najmniej 270° jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny, zatrzaskowe.
Puszka mocowana w drzwiczkach na wkrety. Zawiasy wykonane z odpornych na
korozje odlewdéw cisnieniowych stopdéw cynku, niklowane. Cata gérna krawedz
drzwi winna by¢ uksztaltowana pod katem 45° wzgledem swojej ptaszczyzny.
Krawedz ta winna posiada¢ wyciete w zewnetrznej warstwie blachy pole pod pasek
magnetyczny o wymiarach 160 x 15 mm +/- 1 mm, gteboko$¢ 0,8 mm

Uchwyt mocowany poziomo o szerokos$ci 160mm, wykonany jako jeden odlew
cisnieniowy ze stopdw cynku, chromowany.

2.3. Lada recepciji

Mebel kontuaru szatni skifadajgcy sie z dwéch modutdw (wtasciwy i pomocniczy),
wykonany z ptyt drewnopochodnych w oktadzinie z laminatu HPL . Moduty ustawione na
nézkach o wysokosci 2,5cm (kontuar - nozki cofniete do tytu - niewidoczne). Lada w
gldbwnym korpusie, wyniesiona ponad blat w formie deski - gr. 5cm z piyty
drewnopochodnej fornirowanej drewnem naturalnym jesionowym, na 8 okragtych nézkach

@3cm ze stali nierdzewnej na catej dtugosci kontuaru - nie moze by¢ tgczona z dwoch lub

kilku czesci. Brzeg lady fornirowany tym samym fornirem co spdd i géra, potaczone
poprzez delikatne wyoblenie krawedzi.

Zewnetrzna czes¢ kontuaru - tzw. ekran - nalezy wykonac¢ z ptyty drewnopochodne;j
pokrytej laminatem HPL (z zywicg melaminowa) o wysokim potysku w kolorze NCS S
2134-Y41R, bardzo odporny na scieranie.

Blat w gtéwnym module posiada dwa otwory na kable do 2 stanowisk komputerowych o

@8cm wyrobione plastikowymi ostonkami.

Blaty oraz wewnetrzna konstrukcje kontuaru i drugiego modutu pomocnika wykonane z
ptyty drewnopochodnej twardej pokrytej laminatem HPL bardzo odpornym na Scieranie
matowym, w kolorze jasno-szarym.

Mozliwy podziat gtdbwnego kontuaru na dwie lustrzane czesci (z wytgczeniem lady) po
akceptacji projektanta sposobu potgczenia ostatecznego tych dwéch czesci.
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UWAGA: Laczniki i sruby niewidoczne. Krawedzie i potgczenia oktadzin wymodelowane w
sposoOb niewidoczny.

2.4. Elementy dodatkowe

ED 01 — kratka wentylacyjna w Sali konferencyjnej

Kratka wentylacyjna z blachy stalowej o gr. min 3mm, wykonywana na wymiar (na
zamoéwienie). Malowana farbg odporng na zadrapania w kolorze RAL 1019. Lamelki o
wymiarach 25mm x 29mm z blachy o grubosci min. 5mm. Podtgczenie do kanatu went.
wykonane z blachy i uformowane w zaleznosci od rzeczywistego wejscia do kanatu.

ED 02 — kratka wentylacyjna standardowa

Kratka wentylacyjna standardowa, o wymiarach zewnetrznych 20x30cm, pasujgca do
kanatu wentylacyjnego 14x14cm. Biata, z niezétkngcego plastiku.

ED 03 — drzwiczki do tablic elektrycznych

Drzwiczki rewizyjne do tablic elektrycznych. Wymiary dobra¢ w zaleznosci od
rzeczywistych wymiardw tablic. Drzwiczki z blachy ocynkowanej. INC 63A, UNI 500V.
Zamykane na kwadrat.

Drzwi malowac w kolorze sciany (biatym, NCS S 2005-R80B, S 2134-Y41R

ED 04 — odbojnik

Odbojnik do drzwi w ksztatcie p6tkuli, przykrecany do podtogi, wykonczony: nikiel
szczotkowany + czarna guma

EDQ5 — Porecz

Porecze przy schodach.

Pochwyt z drewna debowego [150mm lakierowany, nacinany na dtugosci, wklejany na
katownik aluminiowy 80 x 80 x 5, mocowany do $ciany za pomocg odcinkdéw katownika
50x50x5 dtugosci 5cm oraz kotkdw rozporowych. Diugosé 170 cm

EDQ6 — Porecz

Porecze przy schodach.

Pochwyt z drewna debowego [150mm lakierowany, nacinany na dtugosci, wklejany na
katownik aluminiowy 80 x 80 x 5, mocowany do $ciany za pomocg odcinkdéw katownika
50x50x5 dtugosci 5cm oraz kotkdw rozporowych. Dtugos¢ 3x44cm

ED 07 - Rolety w sali wykiadowej.
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Tkanina typu Blackout, zaciemniajgca w 100%, pogumowana, biata od strony zewnetrznej,
od strony wewnetrznej w kolorze 3-7573 (brgzowym), do uzgodnienia z architektem.
Rolety wolnowiszace, sterowane elektrycznie (230V), kaseta w kolorze biatym, mocowana
do nadproza okiennego (belki).

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdine

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Producenci wyposazenia oraz urzgdzen armatury sanitarnej w kartach swoich produktow
oraz w instrukcjach montazu konkretnych urzadzen okreslajg jakiego typu sprzet
konieczny jest do ich wlasciwego montazu. By w sposob wiasciwy przeprowadzi¢ montaz
bez niekorzystnego wptywu na jego jakos¢ nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecen
producentéw okreslonych w dokumentacji dotgczonej do produktu.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdine

Ogb6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdélnych” pkt 4
specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatbw odbywa sie w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem okreslony w
instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Roztadunek materiatdw prowadzi¢ recznie lub mechanicznie. Transport na terenie placu
budowy prowadzi¢ recznie lub mechanicznie.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty systemdw suchej zabudowy powinny by¢é pakowane w sposéb zabezpieczajgcy
je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢
dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie
etykieta zawierajgca m.in:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkciji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,
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— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych,
na poziomym i mocnym podktadzie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdéine

Ogblne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt. 5
specyfikacji techniczne;.

Montaz wszystkich elementéw musi zostaé wykonany zgodnie z instrukcjami producenta,
dostawcy

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania montazu wyposazenia i urzadzen armatury
sanitarnej powinny by¢é zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane oktadziny $cian i wyktadziny
posadzek.

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania
nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach armatury sanitarnej nie
ma niepozgdanych zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy).

5.3. Zakres prac montazowych

W zakresie prac koniecznych do wykonania w zwigzku z wyposazeniem obiektu nalezy
wykona¢ montaz:

— Montaz elementéw wyposazenia,
Miejsce ich montazu okresla scisle dokumentacja projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogb6lne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ,Wymaganiach ogdinych”
pkt 6 specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatbw powinna byé zgodna z normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.

Kazda dostarczona partia materiatbw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli
jakosci producenta.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogb6lne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogéinych” pkt 7
specyfikacji technicznej. Jednostkg obmiaru jest komplet wykonanych robét montazowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogoblne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 8.

8.2. Zqgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 STWIORB daty pozytywny wynik.

Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt uzna¢ za
niezgodng z wymaganiami normy, dokumentacjg projektowg oraz STWIORB. W takim
wypadku nalezy dokonaé¢ poprawek i przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrolg jakosci
ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogéinych” pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

~Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje
sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

Normy i instrukcje, oraz karty katalogowe producentéw wyposazenia i elementéw gotowych
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